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Kein Durchschleifen mehr: Die K hleift

exakt anlegen.

Die Tirol-Connection

OBERFLACHEN In der Tischlerei Reno4 in Kirchberg in Tirol sorgt die Format-4-Breit-
bandschleifmaschine finish 1302 fir perfekte Oberflachen. Daneben sind in der

Werkstatt noch acht weitere Maschinen von Felder im Einsatz.

an betritt die Werkstatt, erwar-
tet aufgrund des angekiindigten
umfangreichen Maschinenparks

eine eher groflere Halle und staunt: Han-
nes Vétter, Inhaber der Tischlerei Reno4,
bringt neun Maschinen auf einer recht
tiberschaubaren Fldche unter. Erst vor fiinf
Jahren wagte sich Vétter an die Griindung
seiner eigenen kleinen, feinen Tischlerei.
Davor verbrachte er einige Jahre als Monta-
getischler und ein spannendes Jahr als Bau-
leiter in Dubai. ,Dass wir uns in so kurzer
Zeit so gut entwickelt haben, habe ich mir
urspriinglich nicht gedacht. Die Werkstatt
war auf vier, fiinf Leute ausgelegt, heute
sind wir zehn Tischler, zwei Planer und

eine Mitarbeiterin fiir die Buchhaltung®,
sagt Votter.

Das Angebot von Reno4 geht iiber das eines
Kklassischen Tischlerbetriebes hinaus: Ideen
fiir das Wohnen entwickeln und dann aus
einer Hand umsetzen lautet das Firmen-
motto. Die Mdbel und Kiichen entstehen
fast alle in der eigenen Werkstatt, je nach
Auftrag kooperiert man auch mit nam-
haften Partnern. Die vorwiegend privaten
Kunden leben in der Region, fiir einen Bau-
trager fertigt man fiir die Wohnungen die
komplette Einrichtung inklusive der Kiiche.
Verlangt werde bei allen Mobelstiicken sehr
viel Altholz: alte Eiche, Crack-Eiche oder
Altholz gehackt.

FS900K hebt sich mit einer Furnierschleifeinrichtung ab. Man kann hier das Material sehr

Text: Gernot Wagner

DIE KUCHEN STORY

Hochwertige, individuell maflgefertigte
Kiichen sind der erklirte Schwerpunkt
von Hannes Vétter, immerhin mache das
rund 50 Prozent der Arbeit aus, Tendenz
steigend. Und so eréffnete er Ende 2013
einen Steinwurf vom Betrieb entfernt sein
Kiichenparadies ,The Kitchen Studio®. Zum
Bau dieses ,echt lissigen” 240 Quadratme-
ter groflen Kiichenstudios entschied er
sich, weil seine eingehende Marktanalyse
zeigte: Im ndheren Umkreis bis Innsbruck
und Salzburg gibt es nichts Vergleichbares.
Und mit dem ,integrierten“ Kaffeehaus
setze man noch eins drauf. Die Idee dahin-
ter: Zuerst genief}t man gemiitlich seinen
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» Die Breitbandschleif-
maschine ist taglich im Ein-
satz, speziell fiir den Furnier-
schliff und das Kalibrieren. «

Hannes Vétter, Tischlermeister

Hiferlkaffee, danach schlendert man nach nebenan, um
in eine exklusive Kiichenwelt einzutauchen. Das komme
bei den Leuten sehr gut an, ebenso wie die regelmaflig
dort abgehaltenen Kochevents mit Spitzenkdchen.

DIE MASCHINEN

Bei der Ausstattung der Werkstdtte wollte er ,alles aus
einer Hand', einen einzigen und nicht drei, vier verschie-
dene Anbieter — das war die Vorgabe. Und warum dann

.Die Breitbandschleifmaschine lauft taglich und liefert per-
fekte Oberflachen*, sagt Reno4-Inhaber Hannes Vétter (links)

im Gesprach mit Felder-Vertriek Siegfried Krallinger.

in die Ferne schweifen, wenn das Gute gerade mal eine
Autostunde entfernt liegt? Und so war die Felder-Gruppe
schnell als Ansprechpartner gefunden. Sozusagen eine
Tirol-Connection.

Doch vor dem Kauf des umfangreichen Maschinenparks
»hockten“ die beiden Landsminner Vétter und Felder-
Vertriebsmann Siegfried Krallinger — die sich als Tiroler
gleich auf Anhieb gut verstanden — einige Male zusam-
men, um den zukiinftigen Maschinenpark genau auf das
geplante Produktsortiment abzustimmen. Ein Besuch
im Felder-Kompetenzzentrum am Firmenstandort Hall
war fiir die Entscheidung ebenfalls sehr hilfreich. Felder
erhielt den Zuschlag — und zwar gleich fiir neun Maschi-
nen. Punkten konnte man mit Qualitit, Preis und eben
dem nahen Stammhaus, was gerade in der Griindungs-
phase enorme Vorteile brachte.

Seit damals stehen im Betrieb eine Kantenschleifma-
schine FS900K, eine Langloch-Bohrmaschine FD250
sowie die Bandsige FB600. Aus dem Format-4-Pro-
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gramm eine Dicken- und eine Abrichtho-
belmaschine (exact 63 und Plan 51L), die
Formatkreissidge kappa 550 x-motion, die
Furnierpresse HVP 60, eine Profil 45-Fris-
maschine sowie fiir perfekte Oberflichen
die Breitbandschleifmaschine finish 1302.

PERFEKTES FINISH

Gerade die ,, Arbeit” der Breitbandschleifma-
schine sieht der Kunde sofort, wenn er eine
natiirliche Oberfliche verlangt — entweder
mit strukturiertem oder gebiirstetem Holz,
um den Charakter des Holzes zu erhalten.
»Die Breitbandschleifmaschine ist tiglich
im Einsatz, speziell fiir den Furnierschliff
und das Kalibrieren. Da wir unsere Mdbel
ausschliefflich biirsten und 6len sind die
nachgelagerten Biirsten fiir uns Gold wert,

IN KURZE

Betrieb: Reno4, Kirchberg/Tirol
Schwerpunkte: Komplette Inneneinrich-
tungen, hochwertige Kiichen

Maschi Kar hleift hi
FS900K, Langloch-Bohrmaschine FD250,
Bandsage FB600 von Felder. Aus dem
Format-4-Programm eine Dicken- und
eine Abrichthobelmaschine (exact 63 und
Plan 51L), die Formatkreissage kappa 550
x-motion, die Furnierpresse HVP 60, eine
Profil 45-Frasmaschine sowie fiir perfekte
Oberflachen die Breitbandschleifmaschine
finish 1302.
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Die For
iiber 200 mm und einen 3-Achsvoritzer, der sich auch versenken lasst.

sie erleichtern die Arbeit und schnell geht’s
auch noch’ freut sich Vétter.

Siegfried Krallinger erganzt: ,Bei den meis-
ten kleineren Tischlereien findet man kaum
eine Schleifbreite bis 1300 Millimeter. Das
bringt aber hier den Vorteil, dass man auch
grofiformatige Teile mit einer Schleifh6he
von 3 bis 170 mm schleifen kann.“ Die Steu-
erung ist fiir den Bediener einfach gehalten.
Direkt an der Maschine erfolgt eine digitale
Vermessung der Plattenstirke. Die Durch-
lasshéhe ldsst sich iiber die elektrische
Hoéhensteuerung regeln und bis auf 0,1 mm
genau auf der Digitalanzeige ablesen. Der
Vorschub ist stufenlos einstellbar. Krallin-
ger offnet die Maschine: ,Wichtig ist ein
Zweibandsystem, das dem Anwender viel
Zeit spart. Er muss gegeniiber einem Ein-

Dickent

age kappa 550 ti

bietet eine Schnitthhe

Links: Hochwertige, individuell maBgefertigte Kiichen sind der erklarte
Schwerpunkt der Tischlerei Reno4.

bandsystem weitaus weniger Bandwechsel
vornehmen und hat andere Hartungsgrade
bei den Walzen zur Verfiigung. Und der
elektro-pneumatische Schleifschuh nimmt
die Unterschiede der Oberflichen sehr vari-
abel auf, das ist gerade bei Diinnfurnieren
wichtig.

WENIG PLATZ

Wenn die dynamischen und kreativen Tiro-
ler weiter in dieser Geschwindigkeit agie-
ren, kann es gut sein, dass man demnichst
maschinentechnisch aufriisten muss, etwa
»mit einer Plattenaufteilsige und einer Kan-
tenanleimmaschine. Derzeit fehlt dafiir
aber der geeignete Platz’, sagt Votter.
www.felder-group.com
www.reno4.com B

bl exact 63 neben der Abrichthobelmaschine Plan 51L.
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