FORMAT 4.

profit H100
PLATTUPPDELNINGS-, BORR-
OCH FRASCENTRET FOR
FRAMTIDSSAKRA SNICKERIER.




FORMAT 4.




4 | profit H100 Nesting-CNC-bearbefningscentrum

Exklusiv CNC-teknik med
minimal investeringsinsats

FORMAT 4.

profit H100

» Intelligent SMART ZONING vakuumhantering avsedd fér pendeldrift

» Fyra storlekar for varje verkstad: 16.38, 22.32, 22.43 och 22.61

» Forsankt anhdllsrad fér obegransad bearbeming av enskilda arbetsstycken med 3- eller 4-axlig spindel
» Stort Zoppningsmétt p&d 200 mm for bearbetning av hoga arbetsstycken

» In- och utmatingsenhet samt med automatisk méarkning p& lastningsbordet

» Upp till 35 verktygsplatser

» F4®Solutions

prafit H100

Plattuppdelnings-, borr och fréscentret for framtidssékra snickerier. Kompletta méttbestéllda mabler
produceras med alla borrhél, spar och anslumingar i endast en arbetsprocess. Moderna nestingtekniker
garanterar basta majliga material- och tidsbesparing. Format4 profit H100 kan utékas fill helautomatisering
med olika in- och utmatningsldsningar och uppndr dérigenom hdgsta produkfivitet.

Fyra storlekar finns fillgangliga (16.38, 22.32, 22.43 & 22.61) med integrerad SMART ZONING-
vakuumhantering, avancerade automatiseringsnivéer, stora borthuvuden, nya sakerhetskoncept och
mycket mer. Fér en obegrénsad anvéndning av spindeln finns en forscnkt anhdllsrad fillganglig. Ett stort
Zdppningsmatt p&d 200 mm erbjuder en flexibel bearbeting av hoga arbetsstycken.

Med standard- och valfritt tillgangliga, meddkande verktygsvéxlare samt PickUp-platsen fér eft stort ségblad
finns det totalt upp fill 35 tillgangliga verktygsplatser. Den automatiska férmarkningen pd lastingsbordet
minimerar felkéllor och reducerar samtidigt processtiderna.

Performancepaketet erbjuder CNC+kontroll med hégsta industristandard. Olika optimeringsmetoder
sakerstaller kortare processtider, olika frésresultat och ékad komfort vid CNC-bearbetning.

FORMAT4 Hogvardiga maskiner for hogvardiga krav

» Kundspecifikt optimerade produktlésningar » Kvalitet och precision fran Osterrike
» Solid konstrukiion med premiumkomponenter » Kompromisslés produkivitet
» Varierade utrustningspaket med » Automatiseringsl®sningar
hogteknologiska ésningar » Natverksansluten verkstad
» Fullandad maskintekniksprecision » Maskin och mijukvara frén samma leverantér
» Premium-anvandarvanlighet » Skraddarsydda finansieringslésningar

» Prisbelont design
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En sammanfattning av de Detaljer g, .
viktigaste hojdpunkterna E

Spindel

Med en motoreffekt p& 10, 12 eller 15 kW (beroende
p& serie) och en hastighet upp fill 24 000 rpm styrs
frésmotorn av en inverter och &r monterad direkt

p& borrhuvudets barmodul p& Z-axeln. Dubbla
linjarstyrningar garanterar en exakt vertikal styrning.
Fréasmotom &r positionerad med precisionsslipade
lager. Verktygsl&sning HSK F 63 sker automatiskt. Via
sensorer styrs |skraffen och gér anvéndningen scker.
Verktygshallaren rengérs pneumatiskt. C-axeln star till
férfogande som en figrde interpolerande (360 | axel
med fryckluftsanslutning fér aggregat som standard.

Implementeringsstyrda utsugsstos

Nar den automatiskt styrda utsugskopplingen

ar fullstandig flyttas utsugskapaciteten mellan
borrhuvudet och huvudspindeln, beroende pd vad
som anvands under den fiden. S& garanteras eft
effektivt sp&nsugsresultat.

Automatiseringslésningar
CNC-bearbetningscentret kan utdkas

fill helautomatisering med olika in- och
utmatningslésningar och uppndr darigenom hogsta
produktivitet.

Smart Zoning

Smart Zoning méiliggér snabb bearbetning av
manga vanliga skiviormat. Det snabba bytet frén
ett skiviormat fill eft annat ékar produkfiviteten.

F4®Integrate — Den vagledande CNC-mjukvaran

For de hogsta kraven ingér allt — verktygsarkiv,
programmeringsomréde och anvandargranssnitt

p& maskinen med eft kontinuerligt och intuitivt
anvandargrénssnitt. FA®Integrate ar en egen
programvaruutveckling fréin Format4®. Utvecklat
fillsammans med vé&ra CNC-kunder frén prakiiken fér
prakiiken, F4®Integrate uppfyller de hdgsta kraven inom
modern CNC-bearbetning.

Nijut av bekvamlighefen med eft modemt och
samordnat anvéndargranssnitt. Verktygsarkiv
(F4Toolbox), programmeringsomrade (CAM-
omréde med integrerat CAD-omréde, F4Create) och
maskinens anvandargrénssnift (F4Operate| férpackat
i endast ett fonster, med ett kontinuerligt och intuitivt
anvandargranssnitt.

FAlntegrate ar baserat p& G-kod vilket gér det enkelt
aft ansluta externa branschprogram och ger en smidig
utformning av programéverlédmning.



8 | profit H100 Nesling-CNC-bearbetningscentrum

FORMAT 4. -t

F4®Solutions, den genomgéende
mjukvaruldsningen for
mébelsnickaren.

Runt om mobeln skapas

med F4®Solutions en
genomgdende, effektiv och
lénsam produktionsprocess.
Mijukvaruverktygen fér extrem
produkiivitet félier dig genom

hela produktionskedjan. Den
enklaste ufformningen av enskilda
mobler i den vélbekanta CAD-
milioén. Fotorealistisk &tergivning

av 3D-visualiseringar som
forsaliningsstad. Detalierad
datadverféring fill alla integrerade
maskiner samt ekonomisk nesfing-
optimering. Aven den slutliga
sammansattningen &tfdljs av tydliga
detalierade ritningar och 3D-data -
det ar 4.0 for hantverk och industri.
| véra videor fér du reda p& allt om
hantverk 4.0 och industri 4.0.

00000000

Individuell konfigurering av borrhuvud C-axeln

Det spelar ingen roll om maskinen ska anvandas till C-axeln stér fill férfogande som en figrde inferpolerande
skapstillverkning eller allround, du bestammer hur du vill (360°) axel med tryckluftsanslutning.

konfigurera borrhuvudet. Valj mellan eft huvud med en-

bart vertikala borrspindlar eller spindlar med en notsag

for vertikal och horisontell bearbetning. Motor styrs via

omvandlare upp fill 7500 v/min.

Automatiskt mdtningssystem till verktygslangden Spansugsklocka Vakuumhaéllare 5-fargad statusvisning Spansugning 6ver bordet pa

For att kunna parametrisera dina verktyg pé eft enkelt Spansugsklockan optimerar spansugsresuliaten och Bordet i fenolharts majliggér Genom de vixlande férgerna i transportbandet

satt: Varje verktygsléngd i databasen ér férsedd med minskar utsugsvolymen tack vare sin kompakta design. anvandning av vakuumsugblock. det innovativa belysningskonceptet Spansugningen dver bordet pd

en noggrannhet p& en hundradels millimeter. P& s& vis f&r maskinen en helt ny visualiseras maskinens olika status- fransportbandet rengdr arbetsstycken

karakidr och en ékad variabilitet.

meddelanden direkt. Detta gér det
majligt aft enkelt veta statusen pé ditt
profit CNC maskincenfer.

p& yian vid utmatningen. P& s vis
garanteras perfekt vidhafining av
efikeften p& den dammfriaytan.
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Automatisk mérkning

Etikettsystemet underlattar arbetsstegen och garanterar
absolut processékerhet. Den automatiska férmarkningen
pé& lastningsbordet minimerar felkallor och reducerar
samtidigt processtiderna.

Performance-styrning

Performance-styrningen erbjuder CNC-kontroll med
hégsta industristandard. Olika optimeringsmetoder
sakerstaller kortare processtider, olika frésresultat och
8kad komfort vid CNC-bearbetning.

» Okning av maximal axelhastighet med upp fill 30%
i X- och Y-rikining.

» Optimering av positionerings- och rofationshastighefer
med upp fill 80%

» "Mulfitouch”funktion p& anvéndarterminalen for
anvandarvanlig drift av CNC-maskinen

» Miuka, j@mna och lugna verktygsrorelser for bésta
ytresultat p& det fardiga arbefsstycket.

» Minskat vibrationsbeteende vid CNC-bearbetningen
med inbyggd ryckregulator
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Spanutsug under bordet
Det sista spanet sugs ut helt med spa&nutsuget under
bordet mellan transportbandet och arbetsbordet.

.-_-
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Underhallséppning

K&pan kan enkelt dppnas fér

en snabb atkomst vid borrbyte,
rengorings- eller underhdllsarbeten.

Képa for linjérvéxlare
Skyddské&pan skyddar HSK-
verktygsfastena med hog precision
opfimalt mot damm och/eller span.
En ojamn gang i spindeln orsakad av
smuts kan darmed uteslutas.
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Skivlyftbord

Vid aufomatisk inmatning positionerar lyftbordet
skivstapeln p& lamplig hajd fér arbetsytan. Inrikiningen
av skivmaterialen sker direkt pd lyftbordet och synkront
med bearbetningen p& arbetsytan. Det sparar tid och
okar produktiviteten.

Fri arbetsyta via kapans parkeringspositionering
Om képan befinner sig i parkeringsposition &r hela
arbetsytan fritt fillgénglig. P& s& vis har maskinoperatéren
inga begrénsningar vid positioneringen av arbetsstycket.

Individuella automatiseringsalternativ

Den automatiska mérkningsenheten placerar
komponentetiketterna i réit position dven fére
bearbetning. Detta minskar felkalloma och eliminerar
behovet av ytterligare arbete fér maskinoperatéren nér
behandlingen har slutférts.

Kort avlastningsbord

Tack vare det lilla utrymmesbehovet gor det korta
utmatningsbordet det lattare aft ta bort arbetsstycken.
Med den valfria efikeftenheten kan arbetsstyckena sedan
markas direkt vid utmatningsplatsen och identifieras for
efferfoljonde processer.
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Produkter
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maskiner classic/professional/performance e-motion glueBox
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Végg- och platt- o
uppde|ningsség kappa V60/V80 kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edition

Vakuumpanel i .
Retursystem &= . @ —
LosTningsenheTer v-motion v-motion 20.90 classic u-motion classic u-motion professional

l-motion c-motion dynamics robot-motion
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FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

GO Tel. 040 636 52 31

www.format-4 .se
Kontakt



https://www.felder-group.com/sv-se/maerken/format4
https://ml.felder.group/forms/contact/sv-se/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fsv-se%2Fajax%2Fload-overlay%2Fservices&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catGoogleOrganic%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.google.com%2F%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%2C%22utm%22%3Anull%7D

