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5-axlig Nesting for 4.0
mobelproduktion

Nesting-CNC profit H150 fréin Format4 ér det perfekia plattuppdelnings-, borr och frascentret for fromfidssakra
snickerier. Kompletta méttbestallda mébler produceras med alla borrhal, spar och anslutningar i endast en
arbetsprocess. Moderna nestingfekniker garanterar basta majliga material- och tidsbesparing. Format4 profit
H150 kan utdkas till helautomatisering med olika in- och utmatningslésningar och uppnér darigenom hagsta
produkiivitet.

Fyra storlekar finns ftillgangliga (16.38, 22.32, 22.43 & 22.61) med infegrerad SMART ZONING-
vakuumhantering, avancerade automatiseringsnivder, stora borrhuvuden, nya sakerhetskoncept och mycket
mer. Den krafffulla Format4 Hightech 5-axliga frésspindeln har utvecklats speciellt fér de dkade kraven
p& professionell frabearbeming och mailiggdr individuell utformning av arbetsstycken p& rekordtid. For
en obegransad anvandning av den 5-axliga spindeln finns en forsankt anhdllsrad tillganglig. Ett stort
Zdppningsmatt p&d 200 mm erbjuder en flexibel bearbeting av hoga arbetsstycken.
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profit H150

» Kraftfull frasspindel med 5 axlar for grénslos bearbetningsmangfald

» Intelligent SMART ZONING vakuumhantering avsedd fér pendeldrift

» Fyra storlekar fér varje verkstad: 16.38, 22.32, 22.43 och 22.61

» Férsénkt anhéllsrad fér obegréinsad bearbetning av enskilda arbetsstycken med 5-axlig spindel
» Stort Z6ppningsmétt p& 200 mm fér bearbemning av hdga arbetsstycken

» In- och utmamingsenhet samt med automatisk markning p& lasmingsbordet

» Upp till 36 verktygsplatser

» F4®Solutions®

FORMAT4 Hogvardiga maskiner for hogvardiga krav

» Konstant hdg effektivitet i kontinuerlig » Premium-anvandarvanlighet
industriell drift » Kvalitet och precision fréin Osterrike
» Kundspecifikt optimerade produktlésningar » Kompromisslés produktivitet
» Solid konstruktion med premiumkomponenter » Perfekt servicepokeT fére, vid och efter képef
» Varierade utrustningspaket med » Skraddarsydda finansieringslésningar
hogteknologiska [6sningar » Erfarenhet av maskinteknik sedan 1956

» Fullandad maskintekniksprecision
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En sammanfattning av de

viktigaste hojdpunkterna

Huvudspindel: 5 axlar - inga begrénsningar
Den 5-axliga spindeln med hog prestanda med
12, eller som tillval 15 kw garanterar utmarkia
resulfaf vid frésning, borming eller ségning i

varje vinkel. Den speciella vatskekylningen och
hogkvalitativa keramiklager garanterar léngvarig
precision och extremt jdmn gang p& alla material.
En inverterare reglerar stegldst varvialet fill 24.000
rofationer per minut.

Automatiseringsldsningar
CNC-bearbetningscentret kan utdkas

fill helautomatisering med olika in- och
utmatningsldsningar och uppnér darigenom
hégsta produkivitet.

Fri arbetsyta via kapans parkeringspositionering
Om képan befinner sig i parkeringsposition

ar hela arbetsytan fritt tillganglig. P& s vis

har maskinoperatéren inga begransningar vid
positioneringen av arbefsstycket.
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Detaljer

FA®Integrate — Den vagledande CNC-mjukvaran

For de hogsta kraven ingar allt = verktygsarkiv,
programmeringsomrdde och anvandargranssnitt

p& maskinen med ett kontinuerligt och intuitivt
anvéndargrénssnitt. FA®Integrate ar en egen
programvaruutveckling frén Format4®. Utvecklat
fillsammans med véra CNC-kunder frén praktiken for
prakiiken, F4®Integrate uppfyller de hogsta kraven inom
modem CNC-bearbetning.

Nijut av bekvamligheten med eft modernt och
samordnat anvandargranssnitt. Verktygsarkiv
(F4Toolbox), programmeringsomrade (CAM-
omréde med integrerat CAD-omréde, FACreate) och
maskinens anvéndargrénssnitt (F4Operate) férpackat
i endast eft fonster, med ett kontinuerligt och intuitivt
anvandargranssnitt.

FAlntegrate ar baserat p& G-kod vilket gor det enkelt
aft ansluta externa branschprogram och ger en smidig
utformning av programéverlémning.

Automatiskt matningssystem till verktygslangden
For att kunna parametrisera dina verktyg pd eft enkelt
satt: Varje verktygsléngd i databasen ar férsedd med
en noggrannhet p& en hundradels millimeter.

Detalier | 7
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Smart Zoning

Smart Zoning méjliggdr snabb bearbetning av ménga
vanliga skivformat. Det snabba bytet frén eft skiviormat fill
ett annat ékar produkiviteten.
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F4®Solutions, den genomgéende
mjukvaruldsningen for
mébelsnickaren.

Runt om mobeln skapas

med F4®Solutions en
genomgdende, effektiv och
lénsam produktionsprocess.
Mijukvaruverktygen fér extrem
produkiivitet félier dig genom

hela produktionskedjan. Den
enklaste ufformningen av enskilda
mobler i den vélbekanta CAD-
milioén. Fotorealistisk &tergivning
av 3D-visualiseringar som
forsaliningsstad. Detalierad
datadverféring fill alla integrerade
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Individuell konfigurering av borrhuvud Vakuumbhaéllare maskiner samt ekonomisk nesting-
Det spelar ingen roll om maskinen ska anvandas till Bordet i fenolharts mjliggér anvéndning av opfimering. Aven den slufliga
skapstillverkning eller allround, du best@mmer hur du vakuumsugblock. P& s& vis fér maskinen en helt ny sammansdtiningen &tfdlis av tydliga
vill konfigurera borrhuvudet. Vélj mellan ett huvud med karakiar och en ékad variabilifet.

detalierade ritningar och 3D-data -
Det ér 4.0 fér hantverk och industri.
| véra videor fér du reda p& allt om
hantverk 4.0 och industri 4.0.

enbart vertikala borrspindlar eller spindlar med en
notsdg for vertikal och horisontell bearbeting. Motor
styrs via omvandlare upp till 7500 v/min.

b o2

Implementeringsstyrda utsugsstos

5-fargad statusvisning

Spansugning 6ver bordet pa
transportbandet
Spansugningen éver bordet pd

Spanutsug under bordet
Det sista spanet sugs ut helt med
spdnutsuget under bordet mellan

Skivlyftbord
Vid automatisk inmatning
positionerar lyftbordet skivstapeln

Nar den automatiskt styrda utsugskopplingen ar
fullstandig fliyttas utsugskapaciteten mellan borrhuvudet belysningskonceptet visualiseras maskinens olika

Genom de vixlande férgerna i det innovativa

fransportbandet rengér arbetsstycken  fransportbandet och arbetsbordet. p& lamplig hajd fér arbetsytan.

p& yfan vid utmatningen. P& s vis
garanteras perfekt vidhéfning av
efiketten p& den dammfriaytan.

Inrikiningen av skivmaterialen sker
direkt pd lyftbordet och synkront med
bearbeiningen pd arbetsytan. Det
sparar tid och dkar produktiviteten.

och huvudspindeln, beroende p& vad som
anvands under den tiden. S& garanteras eft
effekiivt spansugsresultat.

statusmeddelanden direkt. Detta gér det méjligt att
enkelt veta statusen p& ditt profit CNC maskincenter.
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Performance-styrning
Performance-styringen erbjuder CNCkontroll med hdgsta industristandard. Olika optimeringsmetoder sakerstéller
korfare processtider, olika frésresultat och dkad komfort vid CNC-bearbetning.

» Okning av maximal axelhastighet med upp till 30% i X- och Y-rikining.

» Optimering av positionerings- och rotationshastigheter med upp till 80%

» "Multitouch”funktion p& anvandarterminalen fér anvandarvanlig drift av CNC-maskinen
» Mijuka, j@mna och lugna verktygsrorelser for bésta yiresultat pé det fardiga arbetsstycket.
» Minskat vibrationsbefeende vid CNC-bearbetningen med inbyggd ryckregulator

Automatisk mérkning
Etikettsystemet underldttar
arbetsstegen och garanterar absolut
processakerhet. Den automatiska
férmérkningen pd lasiingsbordet
minimerar felkéllor och reducerar
samtidigt processtiderna.

FORMAT 4.

Képa for linjérvéxlare

Skyddské&pan skyddar HSK-verktygsfastena med hog
precision optimalt mot damm och/eller span. En ojamn
gang i spindeln orsakad av smuts kan darmed uteslufas.

Extra aggregat fér varje anvéindning

Den standardiserade anvandningen av aggregat
maijliggdr néstan obegrdnsade anvandningsmailigheter.
Med det redan infegrerade tryckluftsgrénssnittet med
utblasnings- och kylfunktion ér Gven de mest speciella
aggregaten for specialtillémpningar kompatibla.

Underhdllséppning

K&pan kan enkelt ppnas fér en snabb atkomst vid
8 borrbyte, rengérings- eller underhéllsarbeten.

profit H200
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Individuella automatiseringsalternativ

Den automatiska méarkningsenheten placerar
komponentetiketterna i réft position Gven fére
bearbeting.

Detta minskar felkallorna och eliminerar behovet av
yiterligare arbete fér maskinoperatéren nér behandlingen
har slufférts.

Steglost styrd utsugshuv

Utsugshuven positionerar sig automatiskt efter
arbetsstyckets hojd vilket minskar damm och buller
vasentligt.

Mekanisk axellasning

Den mekaniska l&sningen av C- och A-axeln ckar
frasspindelns livsléngd och férbéttrar samtidigt yresultatet
p& den fardiga komponenten.

Kort avlastningsbord

Tack vare det lilla utrymmesbehovet gor det korta
utmatningsbordet det léttare aft ta bort arbetsstycken.
Med den valfria efikettenheten kan arbetsstyckena sedan
markas direkt vid utmatningsplatsen och identifieras fér
efterfoliande processer.
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Produkter
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FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

GO Tel. 040 636 52 31

www.format-4 .se
Kontakt



https://www.felder-group.com/sv-se/maerken/format4
https://ml.felder.group/forms/contact/sv-se/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fsv-se%2Fajax%2Fload-overlay%2Fservices&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catGoogleOrganic%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.google.com%2F%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%2C%22utm%22%3Anull%7D

