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CNC Borr- och dymlingsbearbetning
pda minsta mojliga yta

D-Jet

» CNC-bearbetning pd en yta av bara 3,5 m?.

» Helautomatisk infogning av pluggar och lim
» Olika korpusanslutningar kan bearbetas

» Upp till 4 arbetsstycken samtidigt

» Intuitiv programvara F4Integrate

» FA®Solutions™

FORMAT 4.

Det CNC-styrda borr- och dymlingscentret frén Format4 ar den perfekia maskinen for att ta din
korpusproduktion fill en ny niva. Det ar perfekt [émpad f6r industriell korpusproduktion som komplement
fill en CNC-Nestingmaskin men ocks& som en fristéende 6sning inom hantverkssekiorn. Maskinen glénser
med sin platsbesparande design med ett litet uppstallningsmétt pd endast 3,5 m? och dess utmarkia pris-/
prestandaférhdllande. Maximal effektivitet med noll omstéliningstid - ingen komplicerad positionering av
konsoler eller vakuum behdvs.

En kort 6versikt av fordelarna:

» Intuitiv styrning

» Flexibilitet vid val av anslutningar

» Borrhuvud med tre horisontella och tre vertikala spindlar samt en spérsag
» Upp till fyra arbetsstycken kan bearbetas samtidigt

» Automatisk dymlingsmatning med en stor vibrationstransportor

» Litet uppstaliningsmaitt tack vare platsbesparande konstruktion

FORMAT4 Hogvardiga maskiner for hogvardiga krav

» Konstant hdg effektivitet i kontinuerlig » Premium-anvandarvénlighet
industriell drift » Prisbelont design
» Kundspecifikt optimerade produkilésningar » Kvalitet och precision fran Osterrike
» Solid konstruktiion med premiumkomponenter » Kompromisslds produktivitet
» Varierade utrustningspaket med » Automatiseringsldsningar
hogteknologiska [6sningar » Maskin och mjukvara frén samma leverantér

» Fullandad maskintekniksprecision » Skraddarsydda finansieringslésningar
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FORMAT 4. i1

Detaljer

En sammanfattning av de

viktigaste hojdpunkterna

Intuitiv pekskérmsstyrning pa 24" monitor

Den progressiva och intuitiva pekskarmskontrollen
garanterar maximal anvandarvanlighet. Det

tydligt strukturerade och sjicMorklarande
anvandargranssnittet gor aft du enkelt kan anvanda
maskinen och m&jliggdr maximal produkfivitet.
Maskinfunktionerna ar tydligt representerade
grafiskt och olika program, mélvarden och
kommandoingéngar kan styras snabbt, enkelt och
exakt med en fingertryckning.

Alternerande operation med 2 eller 4 arbetsytor
Format4 D-Jet har tvé arbetsytor som ar lampliga
for produkiiv alternerande drift. P& begéran ér
aven fyra arbetsytor méjligo. Med nedsénkbara
anhdll kan komponenter upp fill 2800 mm i langd
och bredd samt 80 mm i hojd enkelt bearbetas.
Fyra arbetsstyckesklammor (alternativt 6) garanterar
opfimalt grepp p& maskinen.

DHé Borrhuvud

D-ET ar utrustad med eft DH6 borrhuvud som
standard. Detfa har:

» 3 vertikala borrspindlar

» 3 horisontella borrspindlar

» 1 sparklinga i Xled

Stort arbetsomrade med liten
konstruktionsstorlek

P& det stora arbetsomrédet kan komponenter med
minst 20 mm Iéngd,/bredd och 10 mm héjd upp
fill 1400 mm léngd,/bredd (alternativt utbyggbart
fill 2800 mm) och 80 mm hajd bearbetos.

Bordsforlangningar
For hantering av stora, tunga komponenter kan
arbetsbordet forléngas med bordsfériangningar.

Bordsstéd av fenolharts

Arbetsbordet &r fillverkat av fenolharts och
mojliggor en exakt och skonsam uppléggning
av arbetsstycken.

Automatisk centralsmérjning

Smérimedlet kontrolleras p& X-, Y- och Zaxelns styr-
vagnar och transporteras fill kulmutterspindlarma i'Y
och Z. Smériningen &r helautomatisk och fidsstyrd.
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Bearbetning av “"Lamello Clamex P”

D-Jet méjliggor perfekt bearbetning av "lamello
Clamex P"-anslumingar. Med den ytterligare
lamello-bearbemingsenheten kan Clamexfickor
sattas in bade pd kortsidor och p& ovansidan.

Linjdrstyrningar
Styrningssystem X-axel:
lagringen sker via kapslade
kulmutterbackar som 6per

pd hardade och slipade
linjarstyrningar. X-axeln
positioneras med en bomberad
kuggstang och pinjong.

Styrningssystem Y- och Z-axel:
lagringen sker via kapslade
kulmutterbackar som |6per

p& hardade och slipade
linjarstymingar. Y- och Zaxlama
placeras genom en slipad
kulmutterspindel.

Bearbetning av "OVVO/Lockdowel”

Perfekt bearbetning av "OVWO/lockdowel”

med Format4 D-Jet. Med den extra Llockdowel-
bearbetmingsenheten kan frasningar fér ansluiingen
goras bade pd kortsidor och p& ovansidan.

FORMAT 4.

F4®Integrate — Den véigledande CNC-mjukvaran

For de hogsta kraven ingér allt = verktygsarkiv,
programmeringsomréde och anvandargrénssnitt pd maskinen
med eft konfinuerligt och intuitivi anvandargrénssnitt.

FA®Integrate &r en egen programvaruutveckling frén Format4®.
Utvecklat tillsammans med véra CNC-kunder frén praktiken for
praktiken, F4®Integrate uppfyller de hégsta kraven inom modem

CNC-bearbefning.

Nijut av bekvamligheten med eft modemt och samordnat
anvandargranssnitt. Verktygsarkiv (F4Toolbox),
programmeringsomrade (CAM-omréde med integrerat
CAD-omréade, F4Create) och maskinens anvandargranssnitt

(F4Operate| forpackat i endast eft fénster, med ett konfinuerligt

och intuitivt anvandargrénssnitt.

FAIntegrate ar baserat p& G-kod vilket gér det enkelt att ansluta

externa branschprogram och ger en smidig utformning av
programéverlamning.

Aggregat for tappinslagning i Y-axel

Defalier | 9

Helautomatisk infogning av pluggar och lim. Plugglangden kan stallas in snabbt och utan verktyg,
mangden lim hanteras i programvaran och anpassas exakt efter dina behov. Pluggar med en léngd
fran 20 till 40 mm kan anvéndas. Som standard anvands pluggar med en diameter p&d 8 mm, detta

kan valfritt dndras till 5, 6 eller 10 mm.
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Arbetsstyckesklammor
Fyra arbetsstyckesklammor (alternativt 6) garanterar optimalt grepp p& maskinen.

Komfort-fotbrytare

P& maskinens framsida, dver
hela arbetsytans léngd, ar en
fotbrytare infegrerad i sfafivet.
En sokning eller forflytning
av folpedalen ar darmed
utesluten under positionering
av arbetsstycke. Den enkla
konstruktionen @r infegrerad i
maskinens sammanhdangande
design.
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Produkter
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FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

GO Tel. 040 636 52 31

www.format-4 .se
Kontakt
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