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Multitalangen med
XL-bearbetningskapacitet

Den stigande efterfragan pé specialtillverkning inom mébel-, dérr- och fénsterproduktion &r en stor utmaning
framfor allt fér mindre hantverksverksamheter: Méanga olika profiler méste produceras flexibelt och effekivt
i flera tiocklekar for att kunna havda sig mot sfora fillverkare p& marknaden. Med eft sfort arbetsomréde i
Y skapar profit H30OR néstan oandliga bearbetningsmailigheter inom bearbeming av platfor och massivt
trd. Standard- och specialanvandningar kan téackas flexibelt med det breda effekispekirumet och de ménga
utrustningsvarianterna. Fér ett produkiivt arbetssatt méste maskin och programvara passa ihop perfekt. Detta
samspel forsvdras ofta av mé&nga grénssnitt frén olika leverantorer. Med totallésningarma fréin Format-4 fér
kunden eft perfekt anpassat kompleft paket fér de hégsta kraven.

Produkilinjen ctech erbjuder speciellt avsidmda utrusiningsalternativ fér bearbemingen av plast och
kompositmaterial.
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profit H300R

» Liten monteringsstorlek - litet platsbehov!
» Rita = Programmera, intuitiv programvara
» CNC-programvara inkl. 3D-korpusprogramvara “F4-Design”
for presentation, stycklista och anslutning fill maskin
» Portalkonstruktion, synkrondriﬂ, solid konstruktion fér maximal prestondo
» Borrthuvudet tacker hela arbetsfdltet
» Hogvardig vakuumhallare med tvakretssystem och 100 mm sughoid
» Stort Y-mé&ft f6r maximalt bearbetmingsdjup
» F4®Solutions

FORMAT4 — hogkvalitativa maskiner for hoga krav

» Konstant hdg effektivitet i kontinuerlig » Premium-anvandarvanlighet
industriell drift » Kvalitet och precision fréin Osterrike
» Kundspecifikt optimerade produktlésningar » Kompromisslés produkivitet
» Solid konstruktion med premiumkomponenter » Perfekt servicepokeT fére, vid och efter képef
» Varierade utrustningspaket med » Skraddarsydda finansieringslésningar
hogteknologiska [6sningar » Erfarenhet av maskinteknik sedan 1956

» Fullandad maskintekniksprecision
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En sammanfattning av de
viktigaste hojdpunkterna

lightPos— LED-positionering av vakuum,
revolutionerade enkel & exakt

Positionering av konsoler och vakuum sker visuellt, snabbt
och exakt med lightPos.

Mer én 6000 lysdioder visar vakuumstorlek, position,
inrikining och konsolpositioner med millimeterprecision.
Tack vare et sofistikerat farghanteringssystem visas varje
vakuumtyp och dess inrikining i definierade férger.
RGB-ysdioder p& X-axeln informerar om
bearbetingsstatus. lysdioder léngs X- och Y-axeln

visar arbetsstyckets position och dimensioner.

autoPos automatiska konsoler och
vakuumpositionering

autoPos automatiska konsol- och
vakuumkoppspositionering fér snabb och tydlig
positionering av konsolen i X-rikining och vakuumkoppar
eller amspannare p& konsolen i Y-rikining.

For positionering i X-rikining ar varje konsol utrustad med
en oberoende styrd motor, som forflyttar konsolerna
fillforlitligh och exakt fill respektive position som
definierats i FAOperate. For positionering i Y-rikining
lyfts klamanordningarna pd bada sidor med hidlp av
vfisicinger. Den infegrerade utbl&sningsanordningen
p& den remdrivna medbringaren rengér standigt
konsolen och sakerstaller darmed att det inte

finns nagot kvarvarande damm mellan konsolen

och klamanordningen. Hojdpunkten ér att upp

fill 6 vakuumkoppar per konsol kan positioneras
automatiskt - alternativt tvé ramspdannare. Beroende pd
utrusining @r positionering dven majlig vid pendeldift.
Rekommenderad programvarufunktion "Modul utékad
vakuumpositionering”

Konsolfrikoppling

Sérskilt konstruerad fér anvéindning med tryckluftsstyrda
ramfastspénningssystem erbjuder denna funkfion nya
majligheter och enorma spannkrafter fér bearbetning av
massivt frd. Avaktivering av konsolemna méjliggér bort-
tagning av aviallsmaterial utan att vakuumfixeringen av
arbetsstycket paverkas. Formagan att kunna avaktivera
konsollerna individuellt gér det méjligt att ta bort dver-
skottsmaterial utan aft behova slappa sugkoppen till aft
halla kvar arbetsstycket.
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Detaljer

Anhgll

For defta ar H200-serien

utrustad med en bakre samt en
mittplacerad anhdllsrad. Robusta
anhéllscylindrar méjliggér en
flexibel komponentreferens av smd,
medelstora och sfora arbetsstycken
p& arbetsytan.
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F4lntegrate - Den vagledande CNC-mjukvaran
For de hogsta kraven ingér allt — verktygsarkiv,

programmeringsomréde och anvandargranssnitt

p& maskinen med ett kontinuerligt och intuitivt
anvandargranssnitt. F4lntegrate ér en egen
programvaruutveckling frén Format4. Utvecklat
fillsammans med vara CNC-kunder fréin praktiken for
praktiken, F4Integrate uppfyller de hogsta kraven inom
modemn CNC-bearbetning.

Nijut av bekvamlighefen med eft modemt och
samordnat anvandargrénssnitt. Verktygsarkiv
(F4Toolbox), programmeringsomrade (CAM:-
omréde med integrerat CAD-omréde, F4Create) och
maskinens anvandargrénssnitt (F4AOperate| férpackat

i endast eff fonster, med eft kontinuerligt och intuitivt

anvandargranssnitt.

FAlntegrate ar baserat p& G-kod vilket gor det enkelt
aft ansluta externa branschprogram och ger en smidig
utformning av programéverlédmning.

Underhéllsdppning

Kapan kan enkelt dppnas fér

en snabb &tkomst vid borrbyte,
rengorings- eller underhdllsarbeten.

Horisontal frasmotor

Den horisontala frésmotorn har
en ER25-spannténg pd hoger
sida samt en ER32-spannténg
med integrerad spansugsenhet
for perfekia spansugsresultat vid
bearbetning av l&shus pd& vanster
sida. Steglést varvial upp fill
18000 r/min och den pneuma-
tiska lutningen fran 0°=7° (per-
fekt for gangjarmsbearbetning)
mojliggor flexibla anvandnings-
majligheter.
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Intuitiv pekskarmsstyrning pa 24” monitor

Den progressiva och intuitiva pekskéarmskontrollen
garanterar maximal anvandarvanlighet. Det tydligt
strukiurerade och sj@Mvidrklarande anvandargrénssnittet
gor att du enkelt kan anvénda maskinen och majliggsr
maximal produkiivitet. Maskinfunktionerma ar tydligt
representerade grafiskt och olika program, méhérden
och kommandoingdngar kan styras snabbt, enkelt och
exakt med en fingertryckning.

Flexibel och obegrénsad anvéndning av
klamanordningar

Olika vakuumformer garanterar en séker fixering av varje
ténkbar form av arbetsstycke. Dessutom kan vakuum och
klamanordningar anvandas i antalet flexibelt p& hela
konsolen utan begransningar.
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CNC-bearbetningscentrum i stdllningskonstruktion
Maskinstativet fill Profit H300 15.33 &r fillverkat av
elekiriskt svetsade formrér med tjocka véggar.
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~ profit H200
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Status indikator

Genom de vixlande férgerna i det innovativa
belysningskonceptet visualiseras maskinens olika
statusmeddelanden direkt. Detta gér det majligt att
enkelt veta sfatusen pé ditt profit CNC-maskincenter.

Positioneringsvisning av arbetsstyckesstéd

och vakuumhallare

Arbetsstycket, konsoler och vakuumkoppar visas i
mjukvarans simulering samfidigt i standardutférandet.

P& s& satt sakerstdlls en saker placering av arbetsstycket
utan risk fér kollision mellan verktyg och sug.
Vakuumsugens exakia position p& arbetsstyckesstéden
visas med laser med hog precision. Som utékning av
vér standardpositioneringshidlp finns lightPos systemet

fillgangligt.

Bearbetning av ramar

Utéver vakuumkoppar kan @ven ramspdnnare anvéndas
for bearbetning av ramkomponenter. Till skillnad frén
vakuumkoppar skapar ramspénnare sin spannkraft via
iryckluft. S& kan en betydligt hégre spéannkraft uppnés.
Tryckluftsanslutningarna befinner sig p& konsolundersidan.

Mallfrésning

For mallfrésarbeten finns en separat anslutning fillganglig.

Anvanda mallar gér det majligt att faststélla komplexa
komponenter pd plats, som annars inte kan behandlas
med vakuumkoppar.

Lastningssupport fér arbetsstycken

Laststod har i uppgift att férenkla forflytiningen av stérre
och tyngre arbetsstycken. Denna férdel gor det majligt att
ensam mandvrera ditt bearbetningscentrum.
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Referensstop for fanerade skivor

Utéver referensstoppscylindrarna finns éven anhall fér
bearbetning av skivor med dverhdngande faner och
laminat.

Spanavvisarplatta

En spanstyringsanordning pé& frasspindeln, styrd av
C-axeln gor det majligt att anvénda de verktyg som
finns. Nar kanten p& arbetsstycket bearbetas styrs
spdnet mot sugkanalen.

Spantransportband
Motordrivet transportband fér borttransport av spén

och bearbetings aviall (Hoger om maskinen). Vid slutet
av fransportbandet &r de separerade av en avgrdnsare

och plockas upp av spéansystemet. Spillbitar samlas
i en container.

Arbetsfdlt i tva storlekar for individuella krav
profit H300 16.33

X= 3300 mm

Y= 1580 mm

7= 250 mm (Passagehsid frén konsolhdid)

profit H300 16.53

X= 5300 mm

Y= 1580 mm

7= 250 mm (Passagehsid fr&n konsolhdjd)
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Spindel

Med en fréasmotor p& antingen 12 kW eller 15 kW,
med en hastighet upp fill 24 000 rpm som é&r steglost
styrd av en inverter. Drivmodulen &r direkt monterad
p& Zaxeln Dubbla linjarstyringar garanterar en
exakt vertikal styming. Frasmotorn ar positionerad
med precisionsslipade lager. Verktygsl&sning HSK F
63 sker automatiskt. Via sensorer styrs l&skraften och
gor anvandningen saker. Verktygsh&llaren rengérs
pneumatiskt. C-axeln stér till férfogande som en figrde
inferpolerande (360°) axel med tryckluftsansluting.

Kontrollerad utsugskapa

Utsugshuvudet anpassar aufomatiskt sin position
fill en av de 3 majliga positionemna beroende pé
arbetsstyckefs hojd vilket minskar mangden damm
och ljudutslapp.

Utsugsstos

Nar den aufomatiskt styrda utsugskopplingen

ar fullstandig flytias utsugskapaciteten mellan
borrhuvudet och huvudspindeln, beroende pd vad
som anvands under den tiden.
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Léngdmétningssystem

Den automatiska léngdmétningsenheten bestammer
verktygsldngden med en noggrannhet p& en hundradels
millimeter direkt p& maskinen. P& s& vis utesluts métfel av

maskinoperatéren.

4-positioners-linjarvaxlare
medékande i X-axeln

Bytesplats for 4 fréisverktyg eller
aggregot, monterad p& kérportalen.
Forsakrar att verktygsvaxlaren éndras
aven under arbetning med véixelvis
bearbeting.

Linjér véxlare med 12 fack

En linjar véxlare med 12-platser som standard fill
vanster p& maskinstativet ger Gven majligheten
aft férvara upp fill tre aggregat. Dessutom kan

den frémsta aggregatlagerplatsen anvéndas som
Pickup upphéminingsstation fér své&rétkomliga
verktygsvaxlingsplatser.

Tillvalet skyddskapa skyddar HSK-verktygsféstena med

hég precision dessutom opfimalt mot damm och spén.

18-platsers roterande
verktygsvéxlare, meddkande pa
bommen

Den roferande verktygsvéxlaren med
18 verktygspositioner ar monterade
p& baksidan av gantryt och rér

sig fillsammans med ganiryt uimed
X-axeln. 18-positions roferande
verktygsvaxlare héller tiden fér
verktygsbyte fill eft minimum.

12-positioners linjarvéxlare
monterad pa maskinstativet.
Verktygsvaxlaren med 12
verktygsplatser férbattrar
produktiviteten och skapar mer plats
fill vriga verktyg p& maskinen.
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Fritt valbara sdkerhetskoncept

For att kunna erbjuda véra kunder olika férdelar
(anvéndarvanlighet, produktivitet, platsbehov...) ar
maskinen fillganglig med flera sakerhetskoncept:

Tryckluftsmunstycke/sprayanordning
Monterat pé frésspindeln fér att optimisera
frésarbeten. Bekvam styrning med magnetventil
direkt via styrningsmjukvaran.

» Sakerhetslampor
» Larmmattor
» Stofféingare

Automatisk centralsmorjning:
Feftet kontrolleras p& X-, Y- och Zaxelns styrvagnar och transporteras fill kulmutterspindlarna i Y och Z.
Smériningen sker helautomatiskt med tidsstyrning.

Linjdrstyrningar

Styrningssystem X-axel:

lagringen sker via kapslade
kulmutterbackar som 18per

p& hardade och slipade
linjarstyrningar. X-axeln positioneras
med en bomberad kuggsténg och
pinjong.

Styrningssystem Y- och Z-axel:
lagringen sker via kapslade
kulmutterbackar som I6per

p& hardade och slipade
linjarstymingar. Y- och Zaxlama
placeras genom en slipad
kulmutterspindel.
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Flexibel bearbetning av langa
komponenter

Verktygsvéxlaren och kontrollsk&pet
ar placerade under arbetsytans

Fri arbetsyta via kapans
parkeringspositionering
Om k&pan befinner sig i
parkeringsposition ar hela

arbetsytan fritt fillgénglig. P& sé& FEYEER TR LY nollnivé. Darfér kan l&nga
vis har maskinoperatéren inga : : coa —— komponenter spdnnas fast och

begrénsningar vid positioneringen bearbetas flexibelt i tva steg.

av arbetsstycket.

Komfort-fotbrytare

P& maskinens framsida léngs hela arbetsytans langd ar en fotbrytare
infegrerad i stafivet. En sékning eller forflytining av fofpedalen ar dérmed
utesluten under positionering av arbetsstycke. Den enkla konstruktionen ar
integrerad i maskinens sammanhdngande design.

100 Millimeter vakuumhajd 2-Krets-vakuumhantering

Véra maskiner ar utrustade med vakuumkoppar med Med en 2-krets vakuumhantering p& vara konsoler fixeras
en hojd p& 100 mm. Genom det 6kade avstandet véra klamanordningar fére arbetsstyckets positionering.
mellan konsol och arbetsstycke &r begrénsningen for Alt flytta vakuumkoppama ér darfér inte Iéngre majligt
bearbetning p& undersidan av komponenten tydligt vilket dkar processakerheten avsevart.

minimerad, liksom anvandningen av aggregat i
sidoyforna.

.
—
-
e
=
-
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-
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Individuell konfigurering av borrhuvud

Det spelar ingen roll om maskinen ska anvandas till
ské&pstillverkning eller allround, du bestémmer hur du
vill konfigurera borrhuvudet. Vali mellan ett huvud med
enbart vertikala borrspindlar eller spindlar med en
notsag for vertikal och horisontell bearbeting. Motor
styrs via omvandlare, upp fill 7500 v/min

LED-vakuumfarslag i konsolhandtaget

| FAOperate definieras typ och position fér vakuumkoppama pé arbetsstycket. De integrerade lysdioderna i
konsolhandtaget gér det enkelt att avldsa sekvensen och typen av klémanordningar pd varje konsol. Typen av
vakuumkopp och dess orientering (0° eller 180°) kan identifieras med olika farger.
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Produkter
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kappa V60 kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edition

Végg- & plattuppdelningsség

v-motion 20.90 classic wmotion classic wmotion professional Imotion cmotion dynamics robotmotion

Vakuumpanel, Retursystem & Lastingsenheter
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FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

GO Tel. 040 636 52 31

www.format-4 .se
Kontakt



https://www.felder-group.com/sv-se/maerken/format4

