


FORMAT 4.

profit H80




4 | profit H80I CNC-bearbefingscentrum FOPMI’ 4 Detalier | 5
®

~ ~ -~ Miukvaruverktygen for extrem produktivitet folier dig genom hela produktionskedjan. Den enklaste
4.0 Mobelproduktion borjar nu kil 3 o dig genom hela p |

utformningen av enskilda mabler i den valbekanta CAD-milién. Fotorealistisk &tergivning av
3D-~visualiseringar som forsdljningsstéd. Detalierad datadverféring fill alla integrerade maskiner somt
ekonomisk nesting-optimering. Aven den slufligo sammansétiningen étféljs av tydliga detaljerade ritningar

profit H8OI och 3D-data - det ar 4.0 fér hantverk och industri.

» Intelligent SMART ZONING vakuumhanteringssystem fér alla maskinstorlekar

» Fullvérdig och inferpolerande C-axel

» Aggregatsanvandning med tryckluftsgréinssnitt for granslés anvandning av maskinen

» Manga aufomatiseringsvarianter vid lastning, inrikining, utmatning & markning

» Oplimeringsvarianter for perfekia spansugsresultat: central spansugsképa, spansugskdpa med
hojdjustering, spdnsugning éver och under bordet samt en liten speciell spansugsklocka

» F4®Solutions=
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For vinstgivande effekfivitet.
For individuell mobeltiliverkning.

For industiella behov FORMAT4 Hogvardiga maskiner for hogvardiga krav

Format4 profit H80I CNC-bearbetmingscentrum mitt i en smart F4®Solutions produktionsprocess ar det » Kundspecifikt opfimerade produkilésningar » Kualitet och F?recision fitin Osterrike
enda svaret pé fragan efter framfidens l6nsamma mabelproduktion » Solid konstrukiion med premiumkomponenter » Kompromisslés produkivitet
» Varierade utrustningspaket med » Automatiseringsl®sningar
Som plattuppdelnings-, borr och fréscentrum med inferpolerad C-axel ger profit H80I hogeffekiiv 4.0 hﬁ?Teznod'OQ'SkE |oskm'rl1<gor N ? Ngt\frkSO?'UTeE verks{fcid | }
mobeliillverkning i framfidsscikra snickerier. Med ett musklick produceras kompletia méttbestallda mabler » Fullénca maskinfexniksprecision 7 MO”S In och mjukvara fran samma leverantor
» Premium-anvandarvanlighet » Skraddarsydda finansieringslésningar

med alla borrhdl, spar och anslutningar i endast en arbetsprocess. Moderna nestingtekniker garanterar

bésta méjliga material- och tidsbesparing. Upp fill fullsténdig automatisering kan Format4 profit H8OI » Prisbelént design

utokas med olika in- och utmamingslésningar och uppndr darigenom maximala genomgdngshastigheter.

Runt om mabeln skapas med F4®Solutions en genomgdende, effekiiv och 16nsam produktionsprocess.
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En sammanfattning av de Detaljer

viktigaste hojdpunkterna vt

Med en motoreffekt p& 10 och 12 (beroende pd
serie) och en hastighet upp till 24 000 rpm styrs
frasmotorn av en inverter och ar monterad direkt
p& borrhuvudets barmodul pd Zaxeln. Dubbla
linjarstymingar garanterar en exakt vertikal styrning.
Frésmotorn @r positionerad med precisionsslipade
lager. Verktygslasning HSK F 63 sker automatiskt.
Via sensorer styrs I&skraften och gér anvéndningen
saker. Verktygshéllaren rengérs pneumatiskt. C-axeln
star fill forfogande som en figrde inferpolerande
(360 ) axel med tryckluftsanslutning fér aggregat
som standard.

8 9

Smart Zoning Individuella automatiseringsalternativ

Smart Zoning majliggdr snabb bearbetning av Oavsett om det ar en enskild maskin eller
manga vanliga skiviormat. Det snabba bytet fran helautomatisk cell, profit H8OI erbjuder olika
ett skiviormat fill eft annat ékar produkfiviteten. automatiseringsalternativ fér maximal effekfivitet

och kortaste cykeltider.
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Spansugsklocka C-axeln Individuell konfigurering av borrhuvud

Spansugsklockan optimerar sp&nsugsresultaten C-axeln stér fill férfogande som en fiarde Det spelar ingen roll om maskinen ska anvandas fill
och minskar utsugsvolymen tack vare sin kompakta inferpolerande (360°) axel med frycklufisanslutning.  sképstillverkning eller allround, du bestammer hur du
design. vill konfigurera borrhuvudet. Valj mellan ett huvud

med enbart vertikala borrspindlar eller spindlar med
en notsdg for vertikal och horisontell bearbetning.
Motor styrs via omvandlare upp till 7500 v/min.
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Automatiskt métningssystem fill
verktygslangden

For aft kunna parametrisera dina
verklyg p& ett enkelt satt: Varje
verktygslangd i databasen ar
férsedd med en noggrannhet

p& en hundradels millimeter.

=

Anhadllsalternativ

P& begdran kan anhallen
monteras fram- eller bakiill Detta
forsakrar hogsta anvéndarkomfort
och ytterligare flexibilitet under
bearbetingen. P& aufomatic
maskiner kommer anhallet aft
forsakra en stadig lastning fill
l6pbandet.

Vakuumhéllare

Bordet i fenolharts majliggor
anvandning av vakuumsugblock.
P& s& vis f&r maskinen en helt ny
karakiar och en dkad variabilitet.

Skivlyftbord

Vid automatisk inmatning
positionerar lyftbordet skivsiapeln
p& lamplig hojd for arbetsytan.
Inrikiningen av skivmaterialen
sker direkt p& Iyftbordet och
synkront med bearbetningen pé
arbetsytan. Det sparar tid och
okar produktiviteten.

5-fargad statusvisning

Genom de vaxlande fargema

i det innovativa belysnings-
konceptet visualiseras maskinens
olika statusmeddelanden direkt.
Detta gor det majligt aft enkelt
veta sfatusen pd ditt profit CNC
maskincenter.

Implementeringsstyrda
utsugsstos

Nar den aufomatiskt styrda
utsugskopplingen ar fullstandig
flyttas utsugskapaciteten mellan
borrhuvudet och huvudspindeln,
beroende p& vad som anvands
under den tiden. S& garanteras
ett effekfivt spansugsresultat.
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Hojdjusterbar verktygsvaxlare inklusive képa
Den justerbara linjarvéxlaren inklusive kapa pé& maskinstativet skyddar verktygsféstet optimalt mot spén och
damm,garanterar kortaste omstallningstider och rymmer upp ill 12 verktyg och 3 aggregat.

Perfekt nesting med Format4 matrisbord
Matrisbordet med optimal design méjliggér eft heltackande stod for arbetsstycken med alla former och
storlekar och garanterar basta hallkraft vid bearbetning.

high flow-bord: En uppgradering fill ett ruinét med 30 x 30 mm ér tillganglig fér basta méjliga
fasthallningseffekt for alla slags former och storlekar men framfér allt for mindre delar. Vokuumbordet
ar fillverkat av fenolmaterial med fordelen att det infe ar korrosivt och inte paverkas av varme och kyla
(utvidgning och sammandragning). Detta garanterar konsekvent precision.
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F4®Solutions, den genomgédende
mjukvaruldsningen for mobelsnickaren.

Runt om mobeln skapas med F4®Solutions en
genomgdende, effekliv och [6nsam produkfions-
process. Mjukvaruverktygen for extrem produkivitet
fslier dig genom hela produktionskedjan. Den
enklaste utformningen av enskilda mabler i den
valbekanta CAD-milion. Fotoredlistisk atergivning av
3D-visualiseringar som forsdljningssiod. Detalierad
datadverforing fill alla intfegrerade maskiner samt
ekonomisk nesting-optimering. Aven den slutliga
sammansatiningen &ifélis av tydliga detalierade
rimingar och 3D-data - det é@r 4.0 fér hantverk och
industri. | vara videor f&r du reda p& allt om

hantverk 4.0 och industri 4.0.

F4®Integrate — Den vigledande CNC-mjukvaran
For de hogsta kraven ingdr allt — verktygsarkiv,
programmeringsomréde och anvéndargranssnitt
p& maskinen med ett kontinuerligt och intuitivt
anvandargranssnitt. FA®Integrate &r en egen
programvaruutveckling frén Format4®. Utvecklat
fillsammans med véra CNC-kunder frén prakiiken
for prakiiken, F4®Integrate uppfyller de hdgsta
kraven inom modern CNC-bearbetning.

Nijut av bekvamligheten med eft modemt och
samordnat anvandargranssnitt. Verktygsarkiv
(F4Toolbox), programmeringsomrade (CAM-
omréde med integrerat CAD-omréde, FACreate)
och maskinens anvandargranssnitt (F4Operate)
Férpockof i endast ett fénster, med ett konfinuerhgf
och intuitivt anvandargranssnitt.

FAlIntegrate ar baserat p& G-+kod vilket gor det
enkelt aft ansluta externa branschprogram och ger
en smidig utformning av programéverlamning.
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Spanutsug under bordet
Det sista spdnet sugs ut helt med sp&nutsuget under
bordet mellan transportbandet och arbetsbordet.

Markning

Detalier | 11

Spansugning dver bordet pa transportbandet
Spansugningen dver bordet pd transportbandet
rengdr arbetsstycken p& ytan vid utmatingen. P&
s& vis garanteras perfekt vidhafining av efiketten
p& den dammfriaytan.

Frikettsystemet underlattar arbetsstegen och garanterar absolut processckerhet.
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Helt enkelt praktisk: underhallsdérr fér borrenhet
Genom underhéllsdérren pd baksidan av képan
gar det enkelt, snabbt och ergonomiskt aft na
borrenheten.

Kort avlastningsbord

Tack vare det lilla utrymmesbehovet gér det korta
utmatningsbordet det lattare att ta bort arbetsstycken.
Med den valfria efikeffenheten kan arbetsstyckena
sedan markas direkt vid utmatningsplatsen och
identifieras for efferfoliande processer.

Extra aggregat for varje anvéandning

Den standardiserade anvéndningen av
aggregat mdjliggdr nastan obegransade
anvandningsmajligheter. Med det redan
infegrerade tryckluftsgranssnittet med
utbl&snings- och kylfunktion &@r Gven de mest
speciella aggregaten fér specialtillémpningar
kompatibla.
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FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

GO Tel. 040 636 52 31

www.format-4 .se
Kontakt



https://www.felder-group.com/sv-se/maerken/format4

