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CNC-kraft pa litet utrymme

creator 1250

» Allt inkluderat: 4-sidig formatering som standard

» Borja direkt: maximal produkfivitet utan instaliningstider
» FA®Solutions™=*

» Aggregat fér tappinslagning i X-axel

FORMAT 4.

Creator 1250 frén Format4 kombinerar maximal prestanda med minimala utrymmeskrav och erbjuder allt
som moderna mabel- och inredningstillverkare behover: en hogpresterande frasspindel upp ill 12 kW,
mangsidiga borrhuvuden och en automatisk verktygsvaxlare fér snabba instélningstider.

Tack vare den intuitiva F4lntegrate-stymingen med 3D-visualisering &r manévreringen enkel och effekfiv —
perfekt for serieprodukiion och enskilda delar. Arbetsstycken som ar upp fill 6 m langa, 1250 mm breda
och 80 mm tjocka kan bearbetas exakt och sakert.

Den horisontella arbetsstyckestransporten sakerstdller ett skonsamt och ergonomiskt arbete.

Med tillval som rullfériangningar och axelféridngningar ér creator 1250 flexibelt utbyggbar och véxer
med dina behov. Intelligenta spannsystem, ren utsugningsteknik och robust konstrukiion sckerstaller maximal

fillfaritlighet.

creator 1250 ar den kompakia, kompletta CNCHésningen for féretag som vardesatter precision, effekivitet
och framtidssakring — samfidigt som den kréver minimalt utrymme.

FORMAT4 Hogvardiga maskiner for hogvardiga krav

» Kundspecifikt optimerade produktlésningar » Kvalitet och precision fran Osterrike
» Solid konstrukiion med premiumkomponenter » Kompromisslés produkivitet
» Varierade utrustningspaket med » Automatiseringsl®sningar
hogteknologiska ésningar » Natverksansluten verkstad
» Fullandad maskintekniksprecision » Maskin och mijukvara frén samma leverantér
» Premium-anvandarvanlighet » Skraddarsydda finansieringslésningar

» Prisbelont design
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En sammanfattning av de

viktigaste hojdpunkterna

X-axel 3600 mm

Forlangning av X-axeln fill 3600 mm

Forlangningen av X-axeln till 3600 mm i stéllet fér 1470 mm minskar
omspanningscyklema drastiskt, scirskilt fér ldnga och medelldnga arbetsstycken.
Denna betydande minskning av cykeltiden innebér at fler komponenter kan
fillverkas per skift.

Dymlingsaggregat (X-riktning)

Dymlingsaggregatet i X-rikining bestar av tvé enhefer. Dymlingsenhefen
befinner sig p& borrhuvudet. Vibratorn samt vatten- och limbehéllare &r
placerade inufi maskinens hélie. Vibrationsbehdllaren kan fyllas frén utsidan.
Pluggarna kan féras in i X-rikining +/-. De dimensioner som kan anvéndas
for dymlingsenheten ar 8 mm. Tilldina langder p& dymlingama kan vara 20
mm, 25 mm, 30 mm, 35 mm eller 40 mm. Toleransen fér dymlingslangd ar
+/-0.2mm. Forutom de klassiska trépluggarna kan éven svallplugg anvandas,
som akfiveras genom fillsats av vatten.

Tvéklamsystem for arbetsstyckesmatning

De tv& arbetsstyckeskldmmorna, som var och en drivs av en oberoende

servomotor, méjliggér dynamisk, oavbruten érelse av arbetsstycket under

bearbetingen férutom vid kldmmornas ingreppspunkter.

Hajdpunkter:

» De integrerade precisionskullagren i klamman fungerar som anhéllspunkter for
arbetsstycket, vilket scikerstéller optimal referensinrikining av komponenterna och
kantskyddande transport.

» 4-sidig arbetsstyckesformatering med helautomatisk spénbortiagning pd
klamsidan.

» Med en posifioneringshastighet p& upp fill 0 m/min genomférs
omkl&mningscykler och positioneringskdmingar pd nolltid

» Arbetsstyckets pneumatiska kicmkraft kan justeras fill en méngd olika
materialtyper med hialp av en styrventil inklusive tryckindikator, vilket férhindrar
marken pd kansliga ytor.
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Detaljer

F4®Integrate — Den vagledande CNC-mjukvaran

For de hogsta kraven ingér allt — verktygsarkiv,
programmeringsomrdde och anvandargrdnssnitt pd maskinen
med eft kontinuerligt och intuitivt anvéndargranssnitt.
FA®Integrate &r en egen programvaruutveckling frén Format4®.
Utvecklat fillsammans med véra CNC-kunder frén praktiken
for prakiiken, F4®Integrate uppfyller de hdgsta kraven inom
modem CNC-bearbetning.

Nijut av bekvamlighefen med eft modemt och samordnat
anvandargranssnitt. Verktygsarkiv (F4Toolbox),
programmeringsomréde (CAM-omréde med integrerat
CAD-omréde, F4Create) och maskinens anvandargranssnitt
(F4Operate| forpackat i endast eff fonster, med eft kontinuerligt
och intuitivt anvéndargranssnitt.

FAlntegrate ar baserat p& G-kod vilket gor det enkelt aft ansluta
externa branschprogram och ger en smidig utformning av
programdverldmning.
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Liggande arbetsstyckestransport - 4-sidig formatering
bearbetning uppifrén Frasaggregatet mojliggor

Det liggande bearbetningskonceptet 4-sidiga formoferingssniﬂ for aft
hos creator 1250 &vertygar vid gora utskamingar i paneler, s&
férsia Sgonkastet. Aven de tygnsia lange arbetsstycket behdller sin

arbefsstyckena kan bearbefas ratvinkliga form langs ytterkanten.
bekvamt i enmansdrift. Vanliga

fransporthicélpmedel som det i
hojd justerbara arbetsbordet FAT
300/300 S/500 S fran Felder
underlattar materialhanteringen
framfér och bakom maskinen.

Defalier | 7

Huvudspindel och borrhuvud
med steglos drift

En 12 kW huvudspindel erbjuder
hogsta prestanda och mailiggor
bearbetning av olika material.
Standardborrhuvudet DH17 ger
en heltackande bearbeting

av arbetsstycken. Maskinen

kan utrustas med eft DH25
borrhuvud.



Spindel

Med en motoreffekt p& @ och 12 kW och en
hastighet upp till 24 000 rpm styrs frédsmotorn av en
inverter och ar monterad direkt p& Z-axeln. Dubbla
linjarstyrningar garanterar en exakt vertikal styrning.
Frasmotorn &r positionerad med precisionsslipade
lager. Verktygslasning HSK F 63 sker automatiskt. Via
sensorer styrs l&skraften och gér anvéndningen scker.
Verktygshallaren rengérs pneumatiskt. C-axeln stér fill
férfogande som en ficrde interpolerande {360°) axel
med tryckluftsanslutning.

upp till 17 verktygsplatser

Linjarvéixlaren med 17 fack erbjuder fillréckligt
med utrymme fér en mangd olika verktyg och
upp fill 4 aggregat, vilket sékerstéller de kortaste
omstallningstiderna.

Individuell konfigurering av borrhuvud

Det spelar ingen roll om maskinen ska anvandas fill
sk&pstillverkning eller allround, du best@mmer hur du
vill konfigurera borrhuvudet. Valfritt D17, DH25 eller
borrhuvud med integrerad verktygshéllare fér Llamello
Clamex P-verktyg. Motor styrs via omvandlare upp till

7500 v/min.

DH17

11 vertikala spindlar

6 horisontella spindlar

1 grooving saw blade in the X direction

DH25

17 vertikala spindlar

8 horisontella spindlar

1 grooving saw blade in the X direction

DH18 med lamello Clamex P-konor

14 vertikala borrspindlar

Tv& horisontella borrgrupper, en i X- och en i Y-rikining

En slitskutter i X-ikining

Tvé Lamello Clamex slitsfrésfésten, vardera i X- och Y-rikining

Matning = 70 mm, max. borrléngd = 70 mm med skaft D= 10 mm.

Alla spindlar drivs och kan startas separat. Varvialet kan stéllas in steglést upp fill ©000 r/min.

Slitskutter max. sdgbladsdiameter 120 mm, max. tandbredd 10 mm, max. varvial steglést fill 7500 r/min.
Borrgruppen tacker hela arbetsytan b&de horisontellt och vertikalt.
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FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

GO Tel. 040 636 52 31

www.format-4 .se
Kontakt



https://www.felder-group.com/sv-se/maerken/format4
https://ml.felder.group/forms/contact/sv-se/

