FORMAT 4.

profit HO8
CNCNESTING = EFFEKTIVITET
MED AUTOMATISERING
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CNC-Nesting - Effektivitet
med automatisering
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Speciellt utvecklad fér aft passa dina krav kommer denna I6nsamma Format4 CNC-maskin évertyga med
hoég precision och imponerande produkfivitet vid bearbetning av olika material.

Profit H 08 frén Format-4 &r CNC-maskinen fér professionell nestinganvandning med litet platsbehov. Den
stér for moximal flexibilitet och effektivitet och vertygar redan med basutrusiningen med 15 verktygsplatser.
Huvudspindeln med 12kw motor sékerstéller perfekia, splitterfria resultat. Huvudspindeln kompletteras med
ett borrhuvud med 8 spindlar.

Med Smart Zoning vakuumkontroll, kan vakuumzoner sattas fill antingen helautomatiska eller manuell
styming och aktiveras beroende pd storlek av arbetsstycke. Individuella arbetstycken med olika storlekar
kan positioneras och bearbetas i zonerna 1 1ill 6.

Akryl med tiocklek upp fill 40 millimeter kan bearbetas spénningsfritt, exakt och effekfivi med det kraftfulla
CNC-bearbetningscentret som optimerats for plasttillverkning, och Gven p& material med fryck, som
displayer, visar profit HO8 inga svagheter.

profit HO8

» Liten monteringsstorlek -
litet platsbehov!

» Rita = Programmera,
intuitiv programvara

» Programvara

"Woodflash”

Porfalkonstruktion,

synkrondrift, solid

konstruktion fér

maximal prestanda

Automatisk

matingssystem for

verktygslangder

Perfekt nesting med

matrisbord av fenolharts

» F4 Capture -
igenkanning av
referensmarkdrer

» F4®Solutions?

¥
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profit HO8 21.31

» Automatisiering med
utmatningsenhet

Smart zoning - flexibelt
filldelningsbara
vakuumfalt
Aggregatsupptagning
med fosta positioner
Liten monteringsstorlek -
litet platsbehov!

Rita = Programmera,
mjukvara som &r enkel
aft anvénda
Programvara
"Woodflash”
Porfalkonstruktion,
synkrondrift, solid
konstruktion fér maximal
prestanda

Automatisk
matingssystem for
verktygslangder

Perfekt nesting med
matrisbord av fenolharts
» F4®Solutions=?

»

4

»

4

»

4

»

4

»

4

»

4

»

4

»

4

Detalier | 5

profit HO8 c-tech

» liten monteringsstorlek - ¢-tech
litet platsbehov!

» Rita = Programmera,

profit HO8 21.31

» Smart zoning - flexibelt
filldelningsbara vakuumfdlt

infuifiv programvara » Spanningsfri bearbetning

» Programvara av akrylglas med upp fill
"Woodflash” 40 mm tjocklek

» Porfalkonsfruktion, » Aggregatsupptagning
synkrondrift, solid med fasta positioner
konstrukfion f6r maximal 5 Liten monteringsstorlek -
prestanda litet platsbehov!

» Automatisk » Rita = Programmera,
matningssystem for mjukvara som &r enkel aff
verktygslangder anvénda

» Perfekt nesting med » Programvara "Woodflash”

matrisbord av fenolharts

» F4 Capture - synkrondrift, solid

igenkanning av konstruktion fér maximal
referensmarkérer prestanda

» Justerbart, styrt frycklufts-
och kalluftsmunstycke

Portalkonstruktion,

¥

¥

Automatisk ma&mingssystem
for verktygslangder

Perfekt nesting med
matrisbord av fenolharts
F4 Capture - igenkénning
av referensmarkdrer

» Justerbart, styrt frycklufts-
och kalluftsmunstycke
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FORMAT4 Hogvardiga maskiner for hogvardiga krav

» Kundspecifikt optimerade produktlésningar

» Solid konstrukiion med premiumkomponenter

» Varierade utrustningspaket med
hogteknologiska ésningar

» Fullandad maskintekniksprecision

» Premium-anvandarvanlighet

» Prisbelont design

» Kvalitet och precision fran Osterrike

» Kompromisslés produkivitet

» Automatiseringsl®sningar

» Natverksansluten verkstad

» Maskin och mijukvara frén samma leverantér
» Skraddarsydda finansieringslésningar
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En sammanfattning av de Detaljer

viktigaste hojdpunkterna

_..—-"_..ﬂ..
Vakuumsystem Automatiskt métningssystem till ~ Arbetsfélt i tre storlekar for
Lufigenomtrangliga material och  verktygslangden individuella krav
X : . : : FORMAT4 profit HO8 13.25
e . delar med smé ytor kan fixeras Fér att kunna parametrisera dina Yo 2500 mm
. o . hégsta hallkraft - upp il ktyg pé eft enkelt sétt: Vari _
Spindel Anvéndningsstyrt utsugskoppling med hogsta hallkaft = upp f VerKyg pa et sniet 59 \/o“r|e Y= 1250 mm
. . . ‘ 750 m3/h. verktygslangd i databasen ar 7= 85 mm
Med en motoreffekt p& 10kW och 12kW Nar den automatiskt styrda utsugskopplingen 5 sedd med en noaaranmhet o .
(beroende pd& serie] och en hastighet upp 1ill ar fullstandig flytias utsugskapaciteten mellan 1099 P FORMAT4 profit HO8 16.31
“ . : . en hundradels millimeter. X= 3090 mm
24 000 rpm styrs frasmotorn av en inverter och borrhuvudet och huvudspindeln, beroende pd vad V= 1530 mm
ar monterad direkt p& borrhuvudets barmodul pé som anvands under den fiden. P& s& vis garanteras 7= 85 mm

Z-axeln. Dubbla linjarstyringar garanterar en exakt
vertikal styrning. Frasmotorn &r positionerad med
precisionsslipade lager. Verktygslasning HSK F 63
sker automatiskt. Via sensorer styrs laskraften och
gor anvandningen saker. Verktygshéllaren rengérs
pneumatiskt.

ett effektivt utsugningsresuliat. Med den altlernativa
utmatningsenheten kan en tredje position hos
spé&nsugsansluingen kontrolleras. Har rengérs
bordet for en optimerad anvandning.

Smart Zoning

Smart Zoning erbjuder snabb bearbetning med
maskinen av olika platiformat p& 3090 mm

x 2100 mm 7"x10" /3090 mm x 1530 mm
5"%x10"/ 2500 mm x 1250 mm 4"x8". Eft snabbt

byte frén eft platformat fill eft annat ar majligt.

Individuella kompletta underhallspaket

Den permanenta fillgéngen till modema
produktionsanldggningar ar en vikiig paverkande
fakfor p& produkfiviteten och I6nsamheten

for ditt foretag. Kontinuerliga, forebyggande
underhéllsétgarder sakerstaller maskinens
driftberedskap och garanterar j@mn precision.

Med véra individuella underhallspaket drar du

nytta av den langsikligt genomgdende héga
kvalitefen pd dina slutprodukter. Férutom omfattande
maskinunderhdll kontrolleras alla elektriska,
pneumatiska och mekaniska komponenter samt alla
sakerhetsanordningar. Du fér ocksd tillgang fill gratis
hotline-service och specialvillkor fér programvara,
utbildning och reservdelar. Ta reda p& mer om ditt
individuella underhallserbjudande nu och sckra
perfekt trabearbetning pd& lang siki!

FORMAT4 profit HO8 21.31
X= 3090 mm

Y= 2100 mm

/=85 mm
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Gravering

Ditt framfida anvéndningsomréde ar inte begransat
fill trct. Specialfunktioner gér def ocksd majligt att
arbeta med Alucobond.

Ytterligare tatningar for extrema
driftsforhallanden

Material som genererar mycket damm kan
avsevart oka underhdllskraven fér din CNC-
bearbetningscentral. Extra taingar pd

styrvagnama och linjé@rstymingarna som ar stdngda

med massingslock garanterar en betydligt langre
livslangd, @ven under kontinuerlig belasting.

Format4 Programvara -

Lekande latt programmering

Med en programvara specifiki anpassad fér
bearbemingscentrat erbjuder Format4 et palitligt
och komplett paket i toppklass. Fér professionell
CNCbearbetning finns tva styralternativ
fillgangliga: "Compact-Control” gor det majligt
aft bearbeta ISO-koder och Woodflash-program
fréin externa programvarulésningar med
Format4-bearbetningscentret.
"Woodflash-Control” ar den beprévade

och egenutvecklade programvarulésningen

frain Felder som majliggér enkel och effekiiv
programmering. Snabb programgenerering och
hég automatiseringskapacitet, en mangd olika
nestingapplikationer samt streckkodsanslutningar
for natverksanslutna verkstader garanterar effektiv
programmering fér maximal produkfivitet.

FORMAT 4.

Portalkonstruktion med “Gantry”-drift:

snabb, precis och lagt underhall

Den dubbelsidiga driffen av porfalsystemet
("Gantry”) garanterar maximal precision och
repeterbarhet av dina processer. Tandsténgsdriften i
X- och Y-led garanterar maximal hastighet fér kortast
majliga fid for bearbetning och verktygsbyte.

L]
prafit HOB
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Borrhuvud (undantaget profit HO8 c-tech)

» DH 8 borr grupper, med 8 vertikala frésspindlar

» DH 12 borrthuvud med 12 vertikala frésspindlar

» DH 16 borrgrupper med 12 vertikala och 4
horisontella frasspindlar och 2 sagblad

» Motorn styrs via omvandlare, upp il

6 000 v/min

Automatisiering med
avlastningsenhet inklusive
elektropneumatisk utmatare
(undantaget profit HO8 c-tech)
Med den automatiska
avlostningsenheten for
bearbetade arbetsstycken
sakerstéller du kortare
bearbetningscykler, hogre
produktivitet och mer l6nsamhet.
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Anvéndarkomfort och
arbetssdkerhet i Format4
elcentralen

Styrenhefen i CNC-
bearbetningscentret ar ocksd
en viklig del av Format4:s
arbetsskerhetskoncept.

En ljusbarriar dvervakar
atkomsten fill riskomrédet,

och en nédsfoppsbrytare gor
det majligt att avbryta def
p&gdende programmet nar
som helst. Forutom ett flertal
elekiriska komponenter innehdller
elcentralen den centrala CNC-
styrenheten. Den tydliga LED-
fargskarmen ger dig all vikiig
data om program, arbetsstycket
och maskinkonfiguration.

En potentiometer och USB-
granssnittet kompletterar
styrsképet som hiartat och

higran hos profit HO8.

Perfekt nesting med

Format4 matrisbord
Matrisbordet med optimerad
ruindtsgeometri mojliggodr

fullt stod for arbetsstycken av
alla former och storlekar och
garanterar exakt positionering.
Referensanhall monterade direkt
p& bordet for att ge extra stéd
kan ufrustas med sensorer fér
aft dvervaka kollisionsskydd.
Arbetsmétt frain 2500mm x
1250 mm x 85 mm hos HO8-
varianfen "13.25" och 3090
mm x 1530 mm x 85 mm

hos varianfen “16.31" samt
3090mm x 2100mm x 85mm
hos varianten “21.31" mojliggor
enklasfe bearbetning av alla
standardskivmatt.

FORMAT 4.
profit HO8

Vakuum-rasterbord: 60 x 60 4 vakuumutlopp

per omrade + fenolmaterial

Vakuumbordet hos din profit HO8 levereras med eft
ruinat med 60 x 60 mm och 4 vakuumutlopp per
falt for en j@mn fordelning av vakuum och basta
sugforméga jamnt fordelad éver hela nestingbordet.
En uppgradering fill ett runat med 30 x 30 mm ér
fillganglig for basta majliga fasthaliningseffekt for alla
slags former och storlekar men framfor allt fér mindre
delar. Vakuumbordet ér fillverkat av fenolmaterial
med fordelen aft det infe ar korrosivt och inte péver-
kas av varme och kyla {utvidgning och sammandrag-
ning). Defta garanterar konsekvent precision.

Verktygsvaxlare
8, 11 eller 15 platsers verktygsvaxlare pé&
sidan av maskinstativet

Detalier | 11

Arbetsomrade, forflyttningsdistans

Arbetsfcltet ar uppdelat i 6 (HO8 13.25) eller

8 vakuumfalt (HO8 16.31), for att ge basta
fasthallningskraft fér manga olika platistorlekar.
Styringen av vakuumfélten sker manuellt med hidlp
av handspakar p& maskinens framsida.

Spansugning under bordet och vid utmatning
Tack vare den i hojd justerbara utmatningsenheten
slipper du installationstid for att anpassa
utmatningens hojd fill olika materialtjocklekar.
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profit HO8 c-tech profit HO8 21.31 & 21.31 c-tech

Justerbart, styrt trycklufts- och
kalluftsmunstycke (21.31 c-tech)
Trycklufts- och kalluftsmunstycke
med r6rlig slang for
verktygskylning direkt pd
frasspindeln och verktygsskaret.

Linjar verktygsvéxlare
GCenerost utformat omréde for
verktygsbyten fér automatisk drift
med bekvamt lagringsmajlighet
for ytterligare enheter.

Snabb och enkel placering av
varje vakuumhallare, lamplig
for varje arbetsstyckestorlek.
Designen p& bordet, gor det

latt att hantera och positionera.
Dessutom kan en férdelare
anvandas for att skapa en 2+krets
i vakuumsystemet.

3D-fréisning

Enklaste 3-axliga anvandningen
med ofroliga resultat. Det finns
inga granser fér din kreativitet.

Aggregatsupptagning med
fasta positioner

HO8 21.31 erbjuder en
aggregatsupptagning med fosta
positioner. Dessa kan sténgas av
manuellt 90° for bearbemingar i
alla snittrikiningar.
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Etikettskrivare

Etikettskrivaren kan inte bara
monteras p& kontrollpanelen och
utmatningsstationen, utan dven
pd& standard kontrollpanelen.

Gangfrdsning
Metrisk ganga eller fingénga. Enkel
programmering — perfekia resultat.

Handterminal 3D-fréisning
Handkontroll med potentiometer  Enkel 3-axlig anvandning med

och nédstopp

ofroliga resultat. Det finns inga
granser for din kreativitet.

Justerbart, styrt trycklufts- och
kalluftsmunstycke (21.31 c-tech)

Trycklufts- och kalluftsmunstycke med rérlig slang
for verktygskylning direkt p& frésspindeln och
verktygsskaret.
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FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

GO Tel. 040 636 52 31

www.format-4 .se
Kontakt



https://www.felder-group.com/sv-se/maerken/format4

