FELDER.

Serie FW ,
ACABA/\/\EI\ITQ DE SUPERFICIE
CLASSICO NO CENTROI




FELDER.

FW 850 classic




4 | série FW lixadeira de banda larga da FEI DER® Detalhes | 5

Série FW Variantes

, ;. Modelos e as suas vantagens
Acabamento de superticie cldssico
no centrol

Madeira macica
4

Painel-Material

FELDER '’ L

FW 1102 classic ®

@
®
FW 850 classic FW 950 classic FW 1102 classic FW 1102 perform
» Altura de lixamento: » Altura de lixamento: » Altura de lixamento: » Altura de lixamento:
3-155 mm 3-170 mm 3-170 mm 3-170 mm
» largura de lixagem: » largura de lixagem: » largura de lixagem: » largura de lixagem:
850mm 950 mm 1100 mm 1100 mm
» Unidade combinada . » Unidade combinada » Unidade de rolos de » Unidade de rolos de
com sapaifa o|e esmerilc- com sapata de esmerila- contacto Unidade de contacto Unidade de
gem pneumdfica/a » . )
) , gem pneumdtica/a almofadas abrasivas almofodas de esmeri
» Velocidade de alimento- , , .
- . » Velocidade de avango com sapata de lixagem lagem com patins de
¢cdo de 4 e 8 m/min ) = .
continuo de 2,5 e 10 pneumdtica esmerilagem segmenta-
m,/min » Velocidade de avanco dos e pneumdticos/a,
E" E continuo de 2,5 e largura de segmento de
e 10 m/min 25 mm, mesa de vdcuo

» Velocidade de avanco

continuo de 2,5 e
A indUstria moveleira estd aumentado seu nivel de qualidade a um ponto quase inalcangével com 18 m/min

técnias de processamento muito modernas. Com o fim de seguir sendo competitivas, as pecas devem

ser usinadas & pefeicdo em todos os passos. As lixadeiras de banda larga FW 850 classic, FW 950 o o )
clossic e FW 1102 classic fazem sua enfrada na marcenaria profissional e inclui solugdes de sistemas A sua deClSOO Por FELDER — uma dGCISOO Sem rsCos
de alta qualidade j& na versdo padrdo de fébrica. A FW 1102 perform oferece ainda, de série, o

pacote completo para um polimento intermédio preciso da pintura.

» A maquina cerfa para cada orcamento » Processamento de primeira classe e os mais
As suas vantagens: » Confianca absoluta na utilizagdo profissional altos padrdes de fabrico
» Lixado fino & grosso em uma s6 operagdo » Solugdes de méquinas personalizadas » Conceitos de aplicagdo intuitivos
» Grupo de rolo de contato » Mesas da maquina e médulos em ferro » Design modemo e simples ,
» Unidade de acabamento com sapata de esmerilagem segmentada e sisiema pneumético, fundid~o cinzento de o!fo qualidade » Qualidade .e.Preciséo diretamente da Austria
largura de segmento de 25 mm » Solucdes de detalhes .|rjov.odoros com bo§e » Potente e eficiente |
» Compensagdo digital em 70 anos de experiéncia em engenharia » Pacote complefo: servicos abrangentes

» Mesa de vdacuo com ventilador incluido mecénica como parte do pacote padrdo

» Velocidade de avanco continuo 2,5-18 m/min
» Dispositivo da escova
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Os melhores destaques
de uma so6 vez

Resultados de afiacdo perfeitos

Os motores potentes garantem resultados de esme-
rilagem perfeitos. A transmissdo de forca totalmente
isenta de vibragdes aos modulos de polimento &,
nesfe contexto, um fator essencial para a qualidade
do acabamento de esmerilagem.

Rapido, facil e confortavel!

A troca da cinta ocorre de modo rdpido e ndo
requer ferramentas, garantindo um equipamento
simples sem longos periodos de imobilizacdo.

Sistema de controlo da cinta abrasiva

O sistema de confrolo da cinta abrasiva defeta

o funcionamento da banda e afiva o sistema de
confrolo elefropneumdtico da cinta abrasiva, que
faz com que esta oscile para a frente e para trdés.
O controlo da cinta abrasiva monitoriza o funcio-
namento da cinta abrasiva e para prontamente o
motor da cinta abrasiva no caso de uma possivel
saida da cinta abrasiva.

FELDER.
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Detalhes FW 1102 perform

Controlo por ecrd tactil para o méximo conforto

de operacéo

O painel de controlo, com uma estrutura clara, opera-se de
forma intuitiva e permite a méxima produtividade. As funcdes
da maquina mostramse graficamente e sGo operadas por um
inferruptor de alta qualidade. O visor digital mostra claramente
a espessura da passagem, que pode ser controlada até ao
décimo de milimetro mais préximo, pressionando um botdo.

Patim de lixamento segmentado

Com a lixadeira segmentada elefropneumdtica, é possivel
realizar tanto o lixamento da estrutura como o lixamento do
vemiz. Os segmentos correspondentes sGo ativados em fungdo
da utilizacdo.

2 unidades de processamento
lixado fino e grosso em uma s6 operagdo

Mesa de vacuo

Para pecas de trabalho lisas, pequenas e finas, a lixadeira de
banda larga pode ser equipada com uma mesa de vécuo. O
vcuo é gerado por um ventilador de alfa pressdo acoplado &
alimentag&o. O vécuo atua sobre a pega de frabalho através

dos orificios do fapete de alimentagdo de vacuo.
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Velocidade de avanco

A velocidade de alimentagdo pode

ser definida de forma continua entre

2,5 e 18 m/min. Uma adaplagdo da
velocidade também é possivel durante o
processo de lixagem. Isto permite sempre
um ajuste ideal da alimentagdo ao mate-
rial e & granulometria da fita abrasiva.

Rolo de alimentacdo de entrada

e saida

A pedido podemos equipar a sua lixa-
deira de rolos com uma mesa de rolos

na entrada e na saida da sua méquina.

Dispositivo da escova

Na parte fraseira da maquing, pode ser
montado opcionalmente um dispositi-
vo de desempenamento para pegas.
Podem ser utilizadas as mais diversas
escovas. As escovas podem desempe-
nhar fungdes de limpeza, polimento ou
texturizagdo.

FELDER
®

- STC

Dispositivo de detecdo de pecas de trabalho no tapete de alimentagdo (opgdo)

E garantida a méxima seguranca do processo na definicdo da altura de frabalho: a definicdo da espessura da peca de trabalho
é efetuada através da pressdo exercida pela peca de trabalho sobre o sensor inferior. O dispositivo de digitalizacdo ajusta a
altura de passagem precisamente & espessura do material, deduzindo a remogdo de aparas desejada.

Medicéo de espessura por radio

A medicdo automdtica da espessura facilita o ajuste da pega desejada. A peca
de trabalho é medida sem dispositivos adicionais diretamente na maquina. Através
do volante é possivel escolher a passagem desejada de cavacos com + ou que &
esteja préselecionado. Esta versGo com comunicacdo sem fios permite a medicdo
dos pegas de trabalho antes da maquina. A espessura é transmitida diretamente
"sem fios" para a maquina.
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Detalhes FW 1102 classic

Definicdo dos médulos motopropulsores

Para as definicdes do médulo, bem como da velocidade de
alimentacdo e da intensidade de esmerilagem, ¢é feito de
forma simples, répida e precisa direfamente no painel de co-
mando. Outro destaque é a fungdo de nivelamento digital da
granulagdo, para a qual ndo é necessdrio abrir a maquina.
Afravés de um inferruptor no painel de comando, a maquina é
configurada para a granulometria correfa da fita abrasiva ou
ajustada para o polimento com a sapata de polimento.

Sapata abrasiva eletropneumdtica

Rolamento para lixamento fino A sapata abrasiva eletropneu-
mdtica universal é controlada com base na sua utilizacdo. O
revesiimento de grafite é a base para um esquema de lixagem
homogéneo, de elevada qualidade e de longa duragdo.

2 unidades de processamento
lixado fino e grosso em uma s
operagao

FELDER.

Velocidade de avango

A velocidade de alimentogdo pode
ser definida de forma continua entre
2,5 e 10 m/min. Uma adaptogdo da
velocidade fambém ¢ possivel durante
o processo de lixagem. Isto permite
sempre um ajuste ideal da alimentagdo
ao material e & granulometria da fita
abrasiva.

Rolo de alimentagdo de entrada e saida
A pedido podemos equipar a sua lixadeira de rolos com uma
mesa de rolos na entrada e na saida da sua maquina.

Defalhes | 11

Dispositivo da escova

Na parte fraseira da maquina, pode ser montado opcional-
mente um dispositivo de desempenamento para pegas. Podem
ser ufilizadas as mais diversas escovas. As escovas podem
desempenhar funcées de limpeza, polimento ou texturizagdo.

Dispositivo de detecdo de pecas de
trabalho no tapete de alimentagdo
(opgdo)

E garantida a maxima seguranca do
processo na definicdo da altura de
trabalho: a definicdo da espessura da
peca de frabalho é efetuada através da
pressdo exercida pela peca de frabalho
sobre o sensor inferior. O dispositivo

de digitalizagdo ajusta a altura de
passagem precisamente & espessura
do material, deduzindo a remocdo de
aparas desejada.



Detalhes FW 950 classic

FW 9.

Controlo smartouch de 15" para o méximo conforto de operagéo

O painel de controlo, com uma estrutura clara, opera-se de forma intuitiva e permite a maxima produtividade. O visor digital mos-
fra claramente a espessura da passagem, que pode ser controlada até ao décimo de milimetro mais préximo. Outro destaque é
a funcdo de nivelamento digital da granulacdo, para a qual ndo é necessério abrir a maquina. O smartouch de 15" é utilizado
para definir a granulagdo correta da lixa ou para mudar o funcionamento da maquina para lixagem com a sapata.

Médulo de lixagem combinado

O modulo combinado, com um didmetro do cilindro de

125 mm, ¢ utilizado no processamento de madeira macica
para trabalhos de calibragdo. Um rolamento de lixa eletrop-
neumdtico exerce uma pressdo suave e uniforme sobre a su-
perficie da pega. Desta forma, também & possivel lixar pecas
de trabalho folheadas.

[%€\

Velocidade de avanco

A velocidade de alimentagdo pode ser definida de forma
continua enfre 2,5 ¢ 10 m/min. Uma adaptagdo da veloci-
dade também é possivel durante o processo de lixagem. Isto
permite sempre um ajuste ideal da alimentagdo ao material e
& granulometria da fita abrasiva.

FELDER.

Medi¢éo automdtica da espessura da peca de trabalho
(opgéio)

A méxima fiabilidode do processo é garantida na regulagédo
da altura de trabalho: a espessura da pega de trabalho &
definida automaticamente através de cabos de fibra ética e
sensores laser quando a peca de trabalho ¢ introduzida na
maquina. O dispositivo de digitalizagdo ajusta a altura de
passagem precisamente & espessura do material, deduzindo
a remogdo de aparas desejada.

Rolo de alimentacdo de entrada e saida
A pedido podemos equipar a sua lixadeira de rolos com uma
mesa de rolos na entrada e na saida da sua maquina.

Belt Consumption Optimizer (BCO) para um desgaste ideal da fita abrasiva (op¢do)
O BCO é uma nova fungdo de reconhecimento do desgaste da lixa. O operador recebe uma indicagdo de qual a parte da lixa
que esfd menos gasta e pode, portanto, colocar as pegas de trabalho nesse ponto, evitando o desgaste iregular da lixa.
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Detalhes do FW 850 classic

Médulo de lixagem combinado

O médulo combinado, com um diametro do cilindro de

Q0 mm, é utilizado no processamento de madeira macica
para trabalhos de calibragdo. Um rolamento de lixa eletrop-
neumdfico exerce uma pressdo suave e uniforme sobre a su-
perficie da peca. Desta forma, também é possivel lixar pecas
de trabalho folheadas.

Painel de controlo simples

O painel de confrolo claramente estruturado permite um co-
mando infuitivo e a mdxima produtividade. Afravés do painel
de controlo principal, & possivel ajustar a mesa de trabalho

a espessura da peca de trabalho em infervalos de O, 1 mm,
assim como selecionar a velocidade de avanco pretendida e
iniciar a maquina. A ufilizagdo do cilindro de confacto ou do
coxim abrasivo ocorre afravés do painel de controlo adicio-
nal, que também se destina ao ajuste preciso da pressdo do
coxim abrasivo. Deste modo, é possivel alcancar resuliados de
lixagem ideais.

Sapata abrasiva eletropneumdtica

Rolamento para lixamento fino A sapata abrasiva eletropneu-
mdtica universal é controlada com base na sua utilizacdo. O
revestimento de grafite & a base para um esquema de lixagem
homogéneo, de elevada qualidade e de longa duragdo.

FELDER.

Velocidade de avanco
Oslas) operadores(as| da maquina podem optar entre as duas velocidades de avango de 4 e 8 m/min.
Uma adaptagdo da velocidade também é possivel durante o processo de lixagem.
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Gama de produtos

K 700 professional /PCS® K 700/PCS®

Esquadrejadeiras circulares e deslizantes

F700M  F700Z F 500 MS

Plainas

710
FB 940 RS FB 940 S/SW FB 940,840 F8 610
FB 740 RS FB 740 5/SW FB 740/640 F8 510
Serras de fita Serra seccionadora

de painéis

——— B W 1352 perform
S FW 1352 classic
FW 1102 perform
FW 1102 classic
FW 950 classic
— - FW 850 classic

ForKa 300 S eco

Coladeiras de bordas

I ELDER® Gama de produtos | 17

; . '
- T #
: | : i
~ =
FD 29 FD 21 FD 250
professional professional MVP 31.14 flex
Broca de cavilhas, Mdaquinas de Prensa a vacuo
perfuragdo e encaixe
o
structura 60.02  structura 40.02 FS 722 FS Q00 KF FS 700K

AF 22-D200 AF 22 M/W/S

Aparelhos de aspiragdo e prensas de briquetagem
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