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Najwyzszej klasy technologia
CNC przy najnizszych nakiadach

inwestycyjnych

profit H20(

profit H200R

» Niewielkie gabaryty - mate zapotrzebowanie na miejscel

» Kredlenie = programowanie, intuicyjnie obstugiwane oprogramowanie

» Oprogramowanie CNC wraz z programem ,F4-Design” do projekiowania
korpusdw meblowych w 3D do tworzenia prezentacji i listy elementow oraz
sprzezone z maszyng

» Budowa portalowa, masywna konstrukcja dla maksymalnej wydajnosci

» Podczas obrébki cate pole robocze znajduje sie w obrebie glowicy wierfarskie;

» Jakosciowy, 2-obwodowy system mocowania podcisnieniowego z 100 mm
wysokoscig przyssawek

» FA®Solutionseod

Dajgca sie sfinansowaé technologia CNC zwtaszcza w uniwersalnym zaktadzie
rzemieélniczym zdobywa coraz wigcej na znaczeniu. Populame produkty
standardowe lub indywidualnie tworzone unikaty, uniwersalne centra CNC Format4
profit H200R pozwalojg produkowa¢ pojedyncze egzemplarze jak i duze serie
wydainie, przynoszqc zyski od pierwszego dnia pracy.
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Solidne obrabiarki FORMAT4 do trudnych wyzwan

» Stata, najwyzsza wydajno$¢ przy
permanentnej, przemystowe| pracy
» Indywidualne rozwigzania dla produkgii klienta
» Najmasywniejsza budowa
z pierwszorzednymi komponentami
» Bogate pakiety opcji wyposazenia
z rozwigzaniami high-fech
» Wzorowa precyzja w budowie obrabiarek

» Pierwszorzedny komfort obstugi

» Jako$¢ i precyzja z Austrii

» Bezkompromisowa produktywnoéé

» Perfekeyjny pakiet obstugi przed,
w trakcie i po zakupie

» Indywidulanie dopasowane rozwigzania
finansowania

» Do$wiadczenie w budowie maszyn od 1956
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Zestawienie najwazniej-
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szych wyréznikow

lightPos — pozycjonowanie z diodami LED
przyssawek, genialnie proste & doktadne
Za pomocq lightPos dokonuje sie utozenia materio-
tu w trybie wahadfowym bez straty cennego czasu
na przezbrajanie. To jest komfort ekstraklasy! Dzieki

zaawansowanemu systemowi zarzgdzania kolora-

mi, kazdy typ przyssawki i jej pozycja ustawienia
sq wyswietlane w okreslonych kolorach. Diody
LED RGB na osi X informujq o stanie obrdbki.
Diody LED wzdtuz osi X i Y wskazujg pozycje oraz
wymiary obrabianego elementu.

Sterowana pokrywa odciggowa

Pokrywa odciggowa w petni automatycznie,
3-stopniowo dopasowuije sie do wysokosci
obrabianego elementu, redukujge tym samym
obcigzenie hatasem i pytem.

2-obwodowe zarzgdzanie prézniq

Za sprawq 2-obwodowego zarzgdzania proznig
na naszych konsolach przyssawki blokowane sq
w pierwszej kolejnosci, przed materiatem. Dzigki
femu przesuniecie przyssawek nie jest juz mozliwe
i tym samym zagwarantowana zostaje niezawod-
no$¢ poszczegdlnych procesdw.

Detale wyposazenia

F4®Integrate: oprogramowanie CNC, ktére
wyznacza standardy

Dla najwyzszych wymagan, wszystko w komplecie —
archiwum narzedzi, obszar programowania i interfejs
uzytkownika na maszynie umozliwiajgey spding

i infuicyjng obstuge. F4®Integrate jest oprogramowa-
niem stworzonym przez Format4®. Opracowany

w oparciu o praktyczne doswiadczenia naszych uzyt-
kownikéw CNC i przeznaczony do wykorzystania

w praktyce, F4®Integrate spetnia najwyzsze wymaga-
nia w nowoczesnej obrébce CNC.

Ciesz sig komfortem obstugi nowoczesnego oraz spéj-

nego interfejsu uzytkownika. Archiwum narzedzi (F4Tool

box), obszar programowania (system CAM ze zinfegro-
wanym systemem CA, FACreate] i interfejs uzytkownika
maszyny [FAOperate] zapakowane w jednym oknie, ze
spojnym i infuicyjnym inferfejsem uzytkownika.

FAIntegrate bazuje na G-code, dzieki czemu zewnetrze
programy branzowe mogq zostaé bezproblemowo
skonfigurowane, aby generowaé gotowe programy

do maszyny CNC.

Rzedy ogranicznikéw

Seria H200 wyposazona jest w tylny i $rodkowy

rzqd ogranicznikéw. Solidne cylindry ogranicznikow
pozwalajq na elastyczne bazowanie elementéw na polu
roboczym zardwno matych, $rednich jak i duzych.

Pokrywa dostepowa

Dla szybkiego dostepu podczas zmiany wiertet,
czyszczenia lub konserwacii pokrywe mozna bez
trudnoéci otworzyé.
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Elastyczne i nieograniczone zastosowanie przyssawek
i chwytakéw

Réznorodne ksziatty przyssawek gwarantujg Pafstwu
pewne mocowanie elementéw o najrdzniejszych
ksztattach. Dodatkowo, bez ograniczen, na catej
konsoli zastosowaé mozna dowolng ilo$¢ przyssawek
oraz chwytakéw materiatu.

Obrébka ramiakéw

Do obrébki ramiakéw obok przyssawek prézniowych
stosowaé mozna chwytaki ram. W przeciwienstwie

do przyssawek prozniowych chwytaki ram swojq site
zacisku wytwarzajg przy pomocy powietrza sprezone-
go. W fen sposéb wytworzy¢ mozna duzo wigkszq site
zacisku. Przytgcza sprezonego powietrza znajdujg sie
od spodu przy kazdej konsoli.

Wyswietlacz pozycji konsoli i przyssawek prézniowych
Materiat do obrobki, konsole i przyssawki prozniowe

w konfiguracii standardowej wyséwietlane sq na panelu
CNC jednocze$nie. Gwarantuje fo, ze materiat jest
wiaéciwie utozony i nie dojdzie do kolizji pomiedzy
narzedziem, a przyssawkq. Doktadna pozycja przy-
ssawek prézniowych na konsolach wskazywana jest
bardzo precyzyjnie przez laser. System lightPos jest
uzupetnieniem do naszych standarowych systeméw
wsparcia pozycjonowania.

Intuicyjne sterowanie z 24" monitora dotykowego
Intuicyjny i nowatorski koncept sferowania z monitorem
dotykowym gwarantuje najwyzszy komfort obstugi.
Przejrzyicie utozony, saoobjasniajgcy graficzny
interfejs uzytkownika sprawia, ze maszyna jest prosta
w obstudze i przekfada sie na najwyzszq produktyw-
no$¢. Graficznie przedstawione funkcje maszyny sq
przejrzyste, a sterowanie réznymi programami, sefpoints
oraz wprowadzanie polecen odbywa sie szybko, prosto
i dokladnie za przyciénieciem palca.
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Wskaznik statusu pracy

Za sprawq zmieniajqcych sie
koloréw innowacyjnego, nowego
konceptu sygnalizacii $wietlnej
réznorodne komunikaty o statusie
pracy obrabiarki sq natychmiast
widoczne. Panstwo jestescie na
biezgco informowani o aktualnym
frybie pracy swojego centrum

obrébczego CNC.

Aktywacja konsoli

Specjalnie przygotowana pod zastosowanie z sysfe-
mami mocowania ramiakdw sterowanych powiefrzem
sprezonym, funkcja ta oferuje nowe mozliwosci oraz
nadzwyczajng site mocowania przy obrébce drewna
litego. Dzigki mozliwosci dezaktywacji pojedynczych
konsoli odpadki materiatu mozna usung¢ bez zwal-
niania mocowania elementu. W fen sposéb element
pozostanie w niezmienionej pozycji do dalszej obrobki
(profilowanie wewnetrzne itd.)

Wsporniki materiatu

Wsporniki zapewniajq prosfe
mocowanie i $cigganie duzych
lub ciezkich elementéw. Ta zaleta
umozliwia Parnstwu jednoosobowg Panstwo przyssa¢ kompleksowe

obstuge centrum obrébczego.
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Frezowanie z szablonami

Do frezowania z szablonami

do dyspozycji sfoi osobne
przytgcze. Z szablonami mozecie

elementy, kiérych nie mozna
unieruchomi¢ za pomocq
przyssawek.

Ograniczniki do elementéw fornirowanych
Dodatkowo do ogranicznikéw standardowych do
obrébki ptyt fornirowanych z wystepem fomiru lub
ptyt laminowanych do Parstwa dyspozycii stojg
osobne ograniczniki.



Wymiary pél roboczych
Pole robocze: X= 3300 mm Y= 1280 mm Z= 250 mm
(wysoko$¢ przeswitu od wysokosci konsoli).

Elektrowrzeciono

Z silnikiem sterowanym przetwomnicq czesfotliwosci

o mocy 12 lub 15 kW i obrotami az do 24 000 obr./
min elekirowrzeciono zamontowane jest bezposrednio
na module noénym gtowicy wiertarskiej w osi Z. Dwie
prowadnice liniowe zapewniajg wysokoprecyzyine pro-
wadzenie w pionie. Elekirowrzeciono pozycjonowane
jest za pomocq oszlifowanej $ruby tocznej. Mocowanie
narzedzi odbywa sie automatycznie za sprawg uchwytu
HSK F&63. Poprawno$é mocowania narzedzi kontrolowa-
na jest czujnikami i potwierdzona przed uruchomieniem
obrabiarki. Uchwyt narzedzi czyszczony jest pneuma-
tycznie. W standardzie do dyspozycji stoi 0 C, jako
czwarta 0§ interpolowana (360°) z przylgczem powietr-
za sprezonego dla agregatéw.

Ostona na wiéry

Sterowana przez 0§ C ostona na wiéry przy elekiro-
wrzecionie pozwala na nieograniczone stosowanie juz
posiadanych narzedzi. Przy obrébce krawedzi elementu
wiory kierowane sq w sfrone kanatu odciggowego.
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Przenosnik tasmowy wiéréw

Przenosnik tasmowy na écinki i wiéry:

do odtransportowania odpadkéw materiaty i widrdw
z korpusu obrabiarki (z prawej strony). Na koricu
przenosnika sq one oddzielane od siebie na zsuwni
separacyjnej i odciggane. Wigksze odpadki materiatu
zbierane sg w kontenerze.

Kréciec odciggowy

Za sprawq automatycznego sterowania

kré¢cami odciggowymi petna moc odciggowa
wykorzystywana jest albo przy gtowicy wiertarskiej
lub elektrowrzecionie, w zaleznosci, co w danym
momencie pracuje.

Dysza sprezonego powietrza/

Zespot spryskujacy

Do optymalizacii frezowania zamontowane

przy elekirowrzecionie. Komforfowo sterowane
zaworem magnetycznym bezpoérednio za sprawq
oprogramowania sterujgcego.
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System pomiaru dlugosci

Automatyczny zespdt pomiaru dtugosci sprawdza
dtugos¢ narzedzia z doktadnoscig jednej setne;
milimefra bezpo$rednio na maszynie. W fen sposdb
eliminuje sie btedy operatora maszyny.

\

12-miejscowy, liniowy magazynek narzedziowy

zamontowany na korpusie maszyny z lewej strony
12-miejscowy, liniowy magazynek narzedziowy z lewe;
strony na korpusie maszyny oferuje rdwniez mozliwo$é

przechowywania 3 agregatéw. Poza tym przednie
miejsce na agregat moze zosta¢ wykorzystane jako
stacja poboru Pickup dla narzedzi o duzych $rednicach,
do kiérych dojscie jest utrudnione.

Dzieki opcjonalnej ostonie wysokoprecyzyijne uchwyty
HSK dodatkowo chronione sq przed pytem i frocinami.

4-miejscowy magazynek liniowy
poruszajqcy sie na wysiegniku
wosi X

Magazynek dla 4 narzedzi
frezarskich lub agregatow,
zamontowany na portalu jezdnym.
Zapewnia szybkg zmiane

fakze podczas pracy w trybie
wahadfowym.

18-miejscowy, talerzowy magazy-
nek narzedziowy poruszajqcy sie
na wysiegniku

Talerzowy magazynek z 18 mief-
scami na narzedzia zamontowany
jest z tytu na wysiegniku i przesuwa
sie razem z nim w osi X. Czas
zamiany narzedzi z wykorzysfaniem
18-miejscowego, falerzowego ma-
gazynku narzedziowego ogranicza
sie do minimum.

12-miejscowy, liniowy magazynek
narzedziowy zamontowany na
korpusie maszyny z prawej strony
Magazynek narzedziowy z 24
miejscami poszerza produklywnos¢
i oferuje wiecej miejsca na dodatko-
we narzedzia przy obrabiarce.
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Symulator 3D z kontrolg kolizji

Z symulatorem 3D drogi prze-
mieszczania, predkosci posuwy,
wysokoéci przejozdu narzedzia
nad materiatem oraz wyposazenie
opcjonalne jak agregat 5-motion,
ostona na widry, wszystkie tale-
rzowe magazynki narzedziowe
oraz glowice wiertarskie zostajq
doktadnie przedstawione i ustalone
doktadne czasy obrobki. Konfrola
kolizji sprawdza, czy mogtoby dojs¢
do jokiejkolwiek kolizji i gwarantuje
bezpieczenstwo pracy na obrabiar
ce. Przez przydzielenie profilu DXF
narzedzia, kontur Pakstwa frezu
zostanie odwzorowany na elemen-
cie obrabianym. Takze przy wpro-
wdzaniu nowych narzedzi mozna
wykorzysta¢ DXF profil, co pozwala
ograniczyé zuzycie materiatu.

Automatyczne smarowanie centralne
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Smar w sposéb kontrolowany podawany jest do wézkéw prowadnic w osi X, Y oraz Z jak réwniez do $rub
tocznych kulowych w osi Y i Z. Cykl smarowania odbywa sie w petni automatycznie i jest sterowany czasowo.

Prowadnice liniowe

System prowadzenia w osi X:
prowadzenie realizowane jest za
pomocg obudowanego tozyska
liniowego, poruszajgcego sie po
zahartowanych, oszlifowanych
prowadnicach liniowych. O$ X po-
zycjonowana jest z wykorzystaniem
liniowej przekfodni zebatej z zebami
ewolwenfowymi.

Wolne pole robocze dzieki pozycji
parkowania pokrywy

W momencie kiedy pokrywa znaj-
duje sie w pozycji parkowania, cate
pole robocze jest dostepne. Dzigki
femu operator maszyny, podczas
pozycjonowania materiaty, nie jest
niczym ograniczony.

System prowadzenia w osi Y i Z:
prowadzenie realizowane jest za
pomocg obudowanego tozyska
liniowego, poruszajgcego sie po za-
hartowanych, oszlifowanych prowad-
nicach liniowych. Pozycjonowanie
w osi Y i Z odbywa sie za sprawg
oszlifowanej $ruby tocznej kulowe.
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Dowolny wybér systeméw bezpieczenistwa

Aby naszym klientom méc zapewnié éznorodne korzysci
(komfort obstugi, produktywnos¢, nieduze zapotrzebo-
wanie na miejsce, ...) dla maszyny dostepnych jest kilka
rozwigzan systemu bezpieczenstwa:

Elastyczna obrébka ponadwymiarowych elementéw
Magazynek narzedziowy oraz szafa sterownicza
ustawione sq na poziomie zerowym pola roboczego.
W fen sposéb ponadwymiarowe elementy mogq zosta¢
zamocowane oraz obrobione w dwoch etapach.

» Bariera $wietlna
» Maty bezpieczenstwa
» Bampery

100 milimetrowa wysokosé
przyssawek
Nasze maszyny wyposazane sq

w przyssawki o wysokosci 100 mm.

Dzieki wiekszej odleglosci pomie-
dzy konsolg, a materiatem ogra-
niczenie podczas obrobki dolnej
strony materiatu jest zdecydowanie
zminimalizowane, jak dwniez pod-
czas uzycia agregatdw do obrobki
krawedzi bocznych.

R TR

Komfortowa listwa nozna

Od frontu, wzdiuz catej dtugosci
pola roboczego, w korpusie
maszyny zinfegrowana jest listwa
nozna stuzgca do wigczania.
Problem zwigzany z szukaniem
lub przesuwaniem sie pedatu
noznego zostaje w fen sposdb
wyeliminowany. Prosta konstrukcja

spdjnie uzupetnia desing maszyny.

Indywidualna konfiguracja
glowicy wiertarskiej

Obojetnie czy Panstwo specjalizuje-
cie sie w meblach czy tez wykonu-
jecie kompleksowe ustugi sfolarskie,
mozecie sami decydowaé o konfigu-
racji glowicy wiertarskiej. Sposréd
naszej bogatej oferty wybierzcie
gtowice wiertarskq, kidra bedzie
dopasowana do Paristwa obrébkil
Silnik sterowany przetwornicg
czestotliwoéci do 7500 obr./min.
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kappa 590 x-motion kappa 590 e-motion kappa 550 x-mofion/PCS®

Pilarki formatowe

Lk

profil 92 M e-motion profil 45 M x-motion profil 45 M pro HL:) Z x-motion

.
- - ____.—--'-

tempora F800 60.12

e-mofion

findustry finish 1352/1353 finebrush finebrush
1352/1353/1354 modular 1353/1355 953

Frezarki

classic,

Okleiniarki

Szlifierki szerokota$mowe i szczotkarki

= B =

creator 1250 cexpress 920 profit HSOOR

Centra CNC belkowe i przelotowe

.-l

profit H8O

Centra obrébecze CNC do nestingu

P 1

.
=

profil 45 Z

Strugarki

kappa 550 e-motion/PCS®
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~~~~~~ 1 550/PCS® kappa 450 x-motion/PCS® kappa 450/PCS'

w00

plon 51L exact 63 exact 51
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tempora F400 45.03/1

HVP Typ 1/2/3/4

Prasy do forniru

profit H350R profit H300R profit H200R

profit 60N profit 6ONZ

profit HO8

kappa V60 kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edition

Pilarki do rozkroju ptyt

v-motion 20.90 classic u-mofion classic u-motion professional

w-._.-.,, -

q,.a-|"%%; lq.__th-J" it/ ‘%"'i

c-motion dynamics robot-motion

Prézniowy podnosnik plyt, Systemy nawrotnic & Zespoty zatadowcze
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FORMAT4 Bezkompromisowa kompetencja dla najwyzszych wymagan

Marka premium Felder Gruppe spetnia od 2001 roku

nojwyzsze wymagania profesjonalnych uzytkownikdw.

Skrojone na miare, wysokowydajne rozwigzania sq bezkompromisowo
innowacyijne, oferujg maksymalny komfort obstugi i najwyzszg wydajnoéé.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

Tel. 032/453 1472

www.format-4.pl
Kontakt



https://www.felder-group.com/pl-pl/marki/format4
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