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Moc CNC na niewielkiej powierzchni

creator 1250

» Petny potencjat: 4-stronne formatowanie w standardzie

» Zaraz mozna zaczynaé: maksymalna produktywno$é bez straty czasu na przezbrajanie
» FA®Solutions™=*

» Agregat do kotkowania w osi X

FORMAT 4.

Creator 1250 od Format4 fqczy w sobie maksymalng wydajnosé z minimalnym zapotrzebowaniem
na miejsce, ofervjgc wszystko, czego potrzebujq wspdiczesni producenci mebli i projektanci wnetrz:
wysokowydaijne elekirowrzeciono o mocy do 12 kWV, wszechstronne gtowice wiertarskie oraz
automatyczny magazynek narzedziowy zapewniajq krétki czas przezbrajania.

Dzieki intuicyjnemu sterowaniu F4Integrate z wizualizacjg 3D obstuga jest prosta i wydajna —
idealna do produkcji seryinej i jednostkowej. Precyzyinie i bezpiecznie mozna obrabia¢ elementy o
dtugosci do & m, szerokosci 1250 mm i grubosci 80 mm.

Transport elementow w pozycji poziomej zapewnia delikaing i ergonomiczng prace.

Dzieki opcjom takim jak przedtuzenie rolkowe i rozszerzenie osi, creator 1250 mozna elastycznie
rozbudowywac i dostosowywaé do wlasnych potrzeb. Inteligentne systemy mocowania, wydajna technika
odciggowa i solidna konstrukcjo zapewniajg nojwyzszqg niezawodno$é.

Creator 1250 to kompakiowe, wszechstronne rozwigzanie CNC dla przedsiebiorstw, kidre stawiajg na
precyzie, wydajno$¢ i przygotowanie na przyszto$¢ — a wszystko fo przy minimalnym zapotrzebowaniu
na miejsce.

Solidne obrabiarki FORMAT4 do trudnych wyzwan

» Indywidualne rozwigzania dla produkcji klienta  » Bezkompromisowa produktywno$é
» Najmasywniejsza budowa z pierwszorzednymi  » Perfekeyiny pakiet obstugi przed, w trakcie i po

komponentami zakupie
» Bogate pakiety opcji wyposazenia » Rozwigzania dla automatyzacji
z rozwigzaniami high-fech » Zaktad stolarski potgczony sieciowo
» Wzorowa precyzja w budowie obrabiarek » Obrabiarka i oprogramowanie
» Pierwszorzedny komfort obstugi od jednego producenta
» Nagradzany design » Indywidulanie dopasowane rozwigzania

» Jako$¢ i precyzja z Austrii finansowania
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Zestawienie najwazniej-
szych wyréznikow

0$ X 3600 mm

Przedtuzenie osi X do 3600 mm

Przedtuzenie osi X do 3600 mm zamiast 1470 mm znacznie skraca cykle
mocowania, zwlaszcza w przypadku diugich i $rednich elementéw. To
znaczne przyspieszenie mocowania materiafu pozwala na produkcje wiekszej
liczby elementéw podczas jednej zmiany.

Agregat do kotkowania (w kierunku osi X)

Agregat do kotkowania w kierunku osi X sktada sie z dwoch zespotéow.
Urzgdzenie do whijania kotkéw znajduje sie na glowicy wiertarskiej. Wibrator
oraz zbiomik na wode i klej znajdujg sie wewngirz obudowy maszyny.
Napetnianie wibratora jest mozliwe z zewngtrz. Kotki mozna wprowadza¢

w kierunku X +/-. Srednica kotkdw, kidrg mozna zastosowaé w agregacie

do kotkowania, wynosi 8 mm. Dopuszczalne diugosci kotkdw to 20 mm,

25 mm, 30 mm, 35 mm lub 40 mm. Przy czym tolerancja przy diugosci
kotkéw wynosi +/-0,2mm. Oprécz klasycznych kotkéw drewnianych mozna

dwniez stosowaé kotki peczniejqcee, kidre aktywuje sie poprzez dodanie
wody.

System z dwoma chwytakami do posuwu obrabianego materiatu

Dwa chwytaki materiatu niezaleznie od siebie nopedzane przez serwosilniki

umozliwiajg dynamiczny, nieprzerwany ruch materiatu podczas obrébki,

z wyjatkiem punkidw styku chwytakdw.

Rewelacyjne wyrézniki

» Precyzyine fozyska kulkowe zintegrowane w chwytaku jako punkty petnigee
funkcije ogranicznika materiatu zapewniajq optymalne pozycjonowanie
elementéw i transport bez uszkodzen krawedzi.

P

X

4-stronne formatowanie obrabianych elementéw z catkowicie automatycznym
usuwaniem widréw po stronie chwytakow.

P

¥

Dzigki predkosci pozycjonowania wynoszacej do 90 m/min cykle zmiany
mocowania i pozycjonowania materiatu sq wykonywane blyskawicznie.

P

4

Sita zacisku pneumatycznego chwytakéw moze byé regulowana za pomocg
zaworu regulacyjnego z manometrem w zaleznosci od rodzaju materiaty, co
zapobiega powstawaniu $ladow na delikatnych powierzchniach.
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Detale

F4®Integrate: oprogramowanie CNC, kiére

wyznacza standardy

Dla najwyzszych wymagan, wszystko w komplecie —
archiwum narzedzi, obszar programowania i interfejs
uzytkownika na maszynie umozliwiajgey spoing i intuicyjng
obstuge. FA®Integrate jest oprogramowaniem stworzonym
przez Format4®. Opracowany w oparciu o praktyczne do-
$wiadczenia naszych uzytkownikéw CNC i przeznaczony
do wykorzystania w praktyce, F4®Integrate spetnia najwyz-
sze wymagania w nowoczesnej obrébce CNC.

Cieszcie sie komfortem obstugi nowoczesnego oraz spdjnego
inferfejsu uzytkownika. Archiwum narzedzi (F4Toolbox|, system
programowania (system CAM ze zintegrowanym systemem
CA, FACreate) i inferfejs uzytkownika maszyny (F4Operate)
zapakowane w jednym oknie, ze spdjnym i infuicyjnym inter-
fejsem uzytkownika.

FAIntegrate bazuje na G-code, dzieki czemu zewnetrze pro-
gramy branzowe mogq zostaé bezproblemowo skonfigurowa-
ne, aby generowa¢ gotowe programy do maszyny CNC.
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Transport materiatu na lezgco - 4-stronne formatowanie
obrébka z géry Agregat frezujqey pozwala na
Koncept oparty na obrébee z géry frezowanie plyt z 4 stron

przy creatorze 1250 przekonuje jak i wycinanie w nich otwordw,
juz na pierwszy rzut oka. Rowniez pod warunkiem, ze przy

bardzo cigzkie elementy mogg by¢  fontyrze zewnetrznym krawedzi

elementéw obrabianych
zachowane zostang katy proste.

komfortowo obrabiane w zakta-
dzie jednoosobowym. Popularne
urzqdzenia pomocnicze, takie jak
regulowane na wysoko$¢ stoty
robocze FAT 300,/300S,/600S
Felder utatwiajg manipulowanie
materiatem z przodu oraz

z tylu maszyny.
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Elektrowrzeciono gtéwne

i glowica wiertarska ptynnie
napedzane

Cléwne elekirowrzeciono

z 12 kW oferuje nojwyzszq
wydajnos¢ i pozwala na
obrébke przerdznych materiatow.
Standardowa gtowica wiertarska
DH17 zapewnia realizacje
obrobki ementow w petnym
zakresie. Opcjonalnie maszyna
moze zosta¢ wyposazona

w glowice wierfarskg DH25.



Elekirowrzeciono

Elekirowrzeciono o mocy Qi 12 kW i predkosci
obrotowe| do 24000 obr./min jest sterowany za
pomocq falownika i zamontowany bezpo$rednio

na osi Z. Dwie prowadnice liniowe zapewniajq
wysokoprecyzyine prowadzenie w pionie.
Elekirowrzeciono pozycjonowane jest z pomocq
oszlifowanej $ruby tocznej. Mocowanie narzedzi
odbywa sie automatycznie za sprawg uchwytu HSK
FO3. Poprawno$¢ mocowania narzedzi kontrolowana
jest czujnikami i potwierdzona przed uruchomieniem
obrabiarki. Uchwyt narzedzi czyszczony jest
pneumatycznie. W standardzie do dyspozycji sfoi 0§
C, jako czwarta 0 interpolowana (360°)

z przytgczem powietrza sprezonego dla agregatow.

Do 17 miejsc na narzedzia

17-pozycyiny magazynek liniowy zapewnia
wystarczajgeq iloé¢ miejsca dla najrdzniejszych
narzedzi i maksymalnie 4 agregatéw, gwarantujge
tym samym najkrétszy czas przezbrajania.

Indywidualna konfiguracja glowicy wiertarskiej

Obojeinie czy Panstwo specjalizujecie sie w meblach czy tez
wykonujecie kompleksowe ustugi stolarskie, mozecie sami
decydowat o konfiguracji gtowicy wiertarskiej. Mozliwose
wyboru miedzy D17, DH25 lub glowicg wiertarskg ze
Zzinfegrowanym uchwytem narzedziowym do narzedzi lamello
Clamex P. Silnik sterowany przetwomnicq czestofliwoéci do

7500 obr./min

DH1/

11 wrzecion pionowych

6 wrzecion poziomych

1 pita tarczowa do rowkdw w kierunku osi-X

DH25

17 wrzecion pionowych

8 wrzecion poziomych

1 pita tarczowa do rowkéw w kierunku osi-X

DH18 z uchwytem dla agregatu do lamello Clamex P

14 wrzecion wiertarskich

Dwie poziome grupy wiertarskie, odpowiednio w osi X i Y

Pita tarczowa do rowkéw w osi X

Uchwyty do frezéw do rowkéw dla lamello Clamex, odpowiednio w kierunku X i Y

Skok wstepny = 70 mm, maks. diugos¢ wiertta = 70 mm z chwytem &. = 10 mm.

Wszystkie wrzeciona sq oddzielnie napedzane i wywotywane. Bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej do 6000 obr. /min.

Pita do rowkowania, maks. $rednica tarczy 120 mm, maks. szeroko$¢ zebdw 10 mm, maks. predkosé obrotowa z ptynng regulacig do
7500 obr./min. Zespét wiertarski obejmuije cate pole robocze zardwno w poziomie, jak i w pionie.
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Oferta produktowa
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FORMAT4 Bezkompromisowa kompetencja dla najwyzszych wymagan

Marka premium Felder Gruppe spetnia od 2001 roku

nojwyzsze wymagania profesjonalnych uzytkownikdw.

Skrojone na miare, wysokowydajne rozwigzania sq bezkompromisowo
innowacyijne, oferujg maksymalny komfort obstugi i najwyzszg wydajnoéé.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

Tel. 032/453 1472

www.format-4.pl
Kontakt



https://www.format-4.pl
https://ml.felder.group/forms/contact/pl-pl/


