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Den staerkeste model ti

det kraevende arbejde
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2/ Massivt trae

Plademateriale

Formatrundsaven Hammer K4 perform er luksusmodellen blandt Hammers rundsave og blev
udviklet til at kunne handtere de sveereste opgaver inden for traebearbejdning. Den er ken-
detegnet ved at have maskinkomponenter i industrikvalitet, en massiv konstruktion og hgjeste
nejagtighed med innovative FELDER-systemer.

Med det innovative, kipbare rundsavsaggregat og praecisions-dobbeltophaeng il najagtig vinkel-
og hgideindstilling repraesenterer K4 perform en ny dimension inden for effektivitet. Den indbyg-
gede, elekirisk drevne forridse-savklinge med en diometer p& 120 mm ger snit gennem materialer
med falsom overflade s& lette som en leg. K4 performs kere er det sfeerke rundsavsaggregat
med 5,5 hk. Hovedklingen er lejret i en massiv rundsavsaksel med maks@ 315 mm og muligger
dermed en snithgide p& 104 mm

P& grund af det sensationelle udstyr og konstruktionen i hgj kvalitet er Hammer K4 perform en
fremragende akonomisk l@sning.

Hammer.

Det nye rundsavsaggregat: effektivitet og betjenings-
komfort i sken forening

Det videreudviklede rundsavsaggregat med patenteret kip-

segmentfering ,Easy-Glide” ger det muligt at kombinere
en hovedsavklinge med en diameter fra 250 mm til 315
mm med en forridser med en diameter p& 120 mm.
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Formatskydebord
Perform modellerne er udstyret med et sfort industri-for-
matskydebord, der kan klare store belastninger. Det
leflebende praecisions-feringssystem garanterer praecise
afkorter-, gehrings- og formatsnit.

Noter, tappe. og slidse med rundsaven

Alle Hammer rundsave kan forberedes fra fabrikken fil
at arbejde med specielt indstillings-slidsevaerkigj. Indsfil-
lings-slidsevaerktej monteret p& rundsavakslen ger det
muligt at udfere frinlast, noter, fappe- og slidsearbejde
mellem 8 og 19,5 mm.



Hammer - Et sikkert valg for palidelig drift i mange ar fremover

Stabilitet, funkfionalitet og pélidelighed fra Tstrig.
Hammer traebearbejdningsmaskiner er topprodukter
fra huset Felder. Hammer har siden 1997 fremstil-

let traebearbejdningsmaskiner af hajeste kvalitet fil
meget overkommelige priser til handvaerk og industri.
Modellerne, der er specielt fremstillet til denne kunde-
gruppe, fremstilles i udstyrsvarianterne basic, winner
og perform og har veerdifulde lasninger fil de mest

forskellige krav. Artiers erfaring med maskinbygning,
handvaerkskunst, strenge kvalitetskrav og veerdifulde
Felder-systemlasninger garanterer fremragende fraebe-
arbejdningsmaskiner, de bedste arbejdsresultater og
filfredshed i mange &r fremover. Bade den passionere-
de freebearbejder og den kraevende bruger kan finde
en palidelig maskine til praecis traebearbejdning hos
Hammer.

... derfor skal du veelge en HAMMER:

» Fantastisk pris-ydelsesforhold

» Ef sikkerf valg i mange &r fremover

» Fremragende maskinteknik

» Massive stabejemsborde og aggregater

» Veerdifulde, enestéende detalielasninger som stan-
dardudstyr

» TOPHorarbejdning under strenge kvalitets reningslinjer

» Eksfrem betjeningsvenlig

» Klassisk design

» Kvalitet og preecision fra Dstrig

» Kompakt funktion

» Effer gnskes leveres de ogs@ som mobile maskiner
» Mindste pladsforbrug

» Hurtig ombygning

Hammer.
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Rundsavsaggregat Hammer K4

Med en konstrukfion komplet af stabejern giver Hammer K4
rundsavsaggregatet en helt ny form for let lab og effektivitet:

» Skaerehajde 104 mm ved savklinge diamefer 315 mm

» Anvendelse af notvaerkigi fil 19,5 mm

» Nulpunkt kip

» Stordimensioneret, dobbelt lejret rundsavaksel
» Maksimal kraftoverfersel via stor Poly-V-rem-udlaeggeflade

» Tvangsfert heideindstilling med
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» Optimalt udsugningsresultat med komplet inddaekket rundsav-

saggregot under bordet

praecisionslinearfering

Praecist tvangsfert dobbeltophaeng kip
Kipsegmentfaring »Easy-Glide«

Klarer hgj belastning

Umodtagelig overfor stav
Absolut vedligeholdelsesfri
Absolut fri for smaring

Not, tapning og slidsning

med rundsaven

Alle Hammer rundsave kan indsfilles fra
fabrikken il ot arbejde med specielt indsfi-
lings-slidsevaerkig. Indsfillings-slidsevaerkig
monteret p& rundsavakslen ger det muligt
at udfere trinlgst, noter, fappe- og slidsear
bejde mellem 8 og 19,5 mm.

Forridser

Den elekiriske forridserklinge med en dia-

meter p& 120 mm sikrer snit uden ridser
og er velegnet fil materialer med sarte
overflader der nemt kan ridses. Forridser-
savklinge kan uden problemer indstilles i
hajden med pinolskruer.

Savklingen kan kippes mellem 90°

og 45°

Det frinlgse kipomréde p& mellem 90° og
45° sikrer praecise gehringssnit. | 90° -
og 45° -positionen serger ende-anslag
for en preecis positionering af indstilli-
gen. En stor skala ger det leftere at indstille
og afleese de pageeldende veerdier.
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Kraftigt rundsavsanslag.
Profi-rundsavsanslaget er fort pa en
forchromet stél rundaksel og er ekstremt
leflzbende og enkel at betiene. Du kan
indstille det enskede mél med hurtig- og
finindstilling.

Formatskydebord

Perform modellerne er udstyret med et
stort-dimensioneret industri-formatskyde-
bord, der kan klare sfore belasininger.
Det leflabende praecisions-faringssystem
goranterer praecise afkorter-, gehrings-
og formatsnit.

Hammer.

Rastbolte
Ved hjeelp af indeksindstillingen kan
vinklen fikseres i 5°rin og ved 22,5°.

Udleggerbord

Det massive udliggerbord med forstarret
opliggerflade og stordimensionerede
teleskop-afkorteranslag ger det muligt
af lave pladetilskeeringer, formatsnit og
afkortesnit praecist i store sterrelser.

Defaljer
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Tekniske data

Elektricitet
001  3x 400 V motorspaending
002  3x 230 V motorspaending
003  1x 230 V motorspeending, motorsterrelse 4,0 PS (3,0 kW) S6,/40%
004  Motorfrekvens 50 Hz
005  Motorfrekvens 60 Hz
008 Moltorsterrelse 5,5 hk (4,0 kW) S6,/40 %
009 Motorsterrelse 7,5 hk (5,5 kW S6,/40%
28  Ekstra nedstop

Rundsaveenhed

75 Elekirisk drevet forridser, motorstarrelse 1,0 hk (0,65 kW)

77 Skeerebredde frinles 1250 mm

81  Oversug med sving vaek funktion

82  Forberedt for indsfilleligt slidsevaerkigj op til 19,5 mm bredde

88  Finindstilling fil Profi-parallelanslag

- Hoved-savklinge @ 250-315 mm, Rundsav-omdrejningshastighed 4800 o,/min
= Rundsave-fraesebord

- Kip af savklinge 90°-45°, skeerehgjde max. 103 mm

Formatskydebord eloxeret
134 Formatskydebord 3200 mm, skaereleengde 3200 mm, renskaeringssko™

Udliggerborde og lengdeanslag

161 Udliggerbord 1290 mm

163 Gradrasterindex til udliggerbord (#160/161)
167 Afkorteranslag 2600 mm il udligger 1290 mm
169 Afkorteranslag 2600 mm, system ,XRoll”

Veegt
- Veegf kg [ved gennemsnitligt udstyr) netto,/brutio

Vigtigt tilbehor
221 Transportforberedelse fil oversaiske transporter
223 Varmebehandlet palle i henhold fil IPPC-direktiver

S ... Standardudstyr | O ... Tilvalg | W ... Valgmuligheder | - ... Sparg p& prisen
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Hammer.

Leveringsprogram
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Hammer.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

Tel. 0045 70203160

www. hammermaskiner.dk
Kontakt



https://www.felder-group.com/da-dk/brand/hammer
https://ml.felder.group/forms/contact/da-dk/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fda-dk%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*bn0yv2*_ga*MjA4NDc1ODQ0OC4xNjc4MDg2MzIy*_ga_EGEX82YHHN*MTY3ODM1MDA0MS45LjEuMTY3ODM1MDEwOC4wLjAuMA..

