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CNC bor- og dyvelbearbejdning
pa meget lidt plads

Det CNC-styrede bore- og dyvelisseiningscenter fra Format4 er den ideelle maskine til at lgfte din
korpusfremstilling il et helt nyt niveau. D-Jet egner sig med sin industrielle opbygning godt som filfzjelse fil
en CNCnesfingmaskine, men ogsé som selvsteendig lzsning inden for h&ndvaerk. Maskinen stréler med
sin pladsbesparende opbygning pd kun 3,5 m? og med sit fremragende cost-benefit. Maksimal effekiivitet
uden opsfaristid: Krsevende positionering af konsoller eller udsuger bortfalder fuldsteendigt.

Fordelene kort fortalt:

» Intuitiv styring

» Fleksibelt udvalg af forbindelsesled

» Borehoved med tre horisontale og tre vertikale spindler samt en notsav
» Op fil fire emner kan bearbejdes samtidig

» Automatisk indfering af dyvel med en sfor vibrationstransporter

» Meget pladsbesparende opbygning

FORMAT4 premium-maskiner til premium-krav

D-Jet » Kundespecifikke optimerede » Kvalitet og praecision fra Dstrig
» CNC-bearbejdning p& meget lidt plads 3,5 m? produktionslasninger » Kompromisles produkiivitef

» Fuldautomatisk indsaettelse af dyvel og lim » Massiv konstrukiion med premium-komponenter ~ » Perfekt serviceydelsespakke fer,
» Diverse korpusforbindelser kan bearbejdes » Varianter af udstyrspakker med under og efter kabet

» Op til 4 emner samtidig High-Techasninger » Automatiseringslasninger

» Intuitiv befienbar software F4Integrate » Fuldendt maskinbygningspraecision » Vaerksted med netforbindelse

» F4®Solutions=* » Premium-betjeningskomfort » Maskine og software

» Praemieret design » Malrettede financieringslasninger
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De vigtigste lyspunkter -

kort set

Intuitiv touchskaerm-styring pa 24” monitoren
Det avancerede og intuitive touchskaerm-
styringskoncept garanterer starste betjeningskomfort.
Den klart strukturerede og seforklarende overflode
lader dig befiene maskinen enkelt og muligger
hajeste produkiivitet. Maskinfunkfioneme vises
grofisk p& en overskuelig m&de, og forskellige
programmer, setpoints og indfastinger kan styres
hurtigt, enkelt og praecist med et enkelt tryk med
fingeren.

Pendulbelaegning med 2 eller 4 arbejdsomrader
Format4 D-Jet har to arbejdsomrader, der er
velegnede il produktiv pendulbelsegning. Ved
gnske er det ogs& muligt med fire arbejdsomrader.
Med de szenkbare anslag er ogsa starrelsemne pd
op fil 2800 mm leengde/bredde og 80 mm hgjde
nemme af bearbejde. De fire vaerkigjsspaendere

(6 kan tilvaelges) garanterer hermed et optimalt
maskinstop.

DHé6 borehoved

DJET er i henhold il serien udstyret med et DH6
borehoved. Den har

» 3 lodrette borespindler

» 3 horisontale borespindler

» 1 Notsav i Xretning
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Detaljer

Stort arbejdsomrade i en lille konstruktion

P& det store arbejdsomréde kan elementer p&
minimum 20 mm leengde/bredde og 10 mm
hgide op fil 1400 mm leengde/bredde (kan ved
anske udvides fil 2800 mm) og 80 mm hgjde,
bearbejdes.

Bordforlaengere
Til héndteringen af sfore tunge dele kan
arbejdsbordet udvides med bordforlaengere.
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Bordplade af Phenolharpiks

Arbejdsbordet er fremsfillet af Phenolharpiks og
ger det muligt at indszefte emnerne praecist og
skénsomt.

Automatisk centralsmering

Smaremidlet bliver kontrolleret fert pd
feringsvognenes X, Y og Zakse samf

p& kugleomlebsspindlerne pd Y- og Zaksen.
Smearingsprocessen er fidsstyret og

udferes fuldautomatisk.
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Bearbejdning af “Lamello Clamex P”
D-Jet ger det muligt at bearbejde “lamello Clamex

P"-forbindelsesled perfekt. Med den ekstra lamello-

bearbejdningsenhed er brugen af Clamex lommer
b&de muligt pé forsiden og p& den averste flade.

Linearferinger

Feringssystem X-aksen:
logerfering sker over indkapslede
og slebne Linezerfaringers
lzbende kugleomlabsbjzelker.
X-aksen positioneres over et buet
tandstangsdrev.

Feringssystem Y- og Z-aksen:
logerfaring sker over
indkapslede, haerdede og
slebne lineaerferingers labende
kugleomlgbsbizelker. Y- og
Z-akserne positioneres via en
sleben kugleomlabsspindel.

Bearbejdning af “OVVO/Lockdowel”

Perfekt bearbejdning of "OVWO/lockdowel”
med Format4 D-Jet. Med den ekstra lockdowel-
bearbejdningsenhed kan fraesninger for
forbindelsesled b&de bruges pé forsiden og den
gverste flade.
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FA®Integrate — Den retningsvisende CNC-software

Til de hajeste krav, alt inklusive - vaerkigjsarkiv, programomréde
og betieningsoverflade p& maskinen med gennemgéende

og intuitiv betjeningsoverflade. F4®Integrate er Format4’s
egenudviklede software. Sammen med vores CNC-kunder

fra vores daglige arbejde og udviklet fil det daglige arbejde
opfylder F4®Integrate de hgjeste krav inden for modermne CNC-
bearbejdning.

Nyd komforten ved en moderne og afstemt brugeroverflade.
Vaerkigjsarkiv [F4Toolbox), programomréde (CAM-omréde med
infegreret CAD-omréde, F4Create) og maskinens betjieningsoverflade
(F4Operate) kun pakket ind i et vindue med en gennemgdende og
intuitiv brugeroverflade.

FAlntegrate er baseret p& G-Code, s& eksterne brancheprogrammer
nemt kan filsluttes, og overdragelsen of programmet nemt kan klares.

Dyvel-aggregat i Y-aksen

Fuldautomatisk indszettelse af dyvel og lim. Dyvellaengden kan indsfilles hurtigt og vaerkigislast, maengden
af lim administreres i softwaren og filpasses praecist til behovene. Der kan bruges dyvler med en lsengde
p& 20 til 40 mm. Som sfandard bruges dyvel med en diameter p& 8 mm, denne kan dog ved anske
aendres fil 5, 6 eller 10 mm.
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Emnetilspaending

Fire emnetilspaendinger (6 kan tilvaelges) garanterer optimalt maskinstop.

Komfort-fodpedalpanel
langs hele arbejdsfeltets
lzengde er der integreret en
fodbefieningsliste i standeren
p& maskinens forside. Det er
dermed udelukket af sage
eller flytte fodpedalen, mens
emnet positioneres. Den enkle
konstruktion infegrerer sig i

maskinens overbevisende design.
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Leveringsprogram
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FORMAT 4 Kompromislase kompetencer til
de hgjeste krav

Felder Groups premiummaerke har siden &r 2001
oplyldt de hajeste krav for den professionelle bruger.
De skraeddersyede High-Performance Izsninger

er kompromislase og innovative og giver sterste
betieningskomfort og absolut produkfivitet.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

Tel. +45 70203160

www.format-4.dk
Kontakt




