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High-End CNC-teknologi med
en meget lille investering

profit H20(

profit H200R

» Sma opstillingsmdl - mindre pladsbehov!
» Tegne = programmere, intuitiv befient software
» CNC-software inkl. 3D-korpussoftware "F4-Design” il praesentation,

stykliste og forbindelse il maskinen —

» Portalkonstruktion, massiv konstruktion for maksimal yde|se |
» Borehovedet rackker over hele arbejdsomradet

» Veerdifuldt 2-kreds vakuum-spaendsystem med 100 mm sugehgide

» FA®Solutionseod

FORMAT4 premium-maskiner il premium-krav

CNC+eknologien fér starre betydning, specielt i universelle handvaerksvirksomheder. » Konstant hgj ydelse il industriel vedvarende drift  » Premium-befieningskomfort
Uanset om det geelder geengse standardprodukter eller individuelle unikaer, skaber de » Kundespecifikke optimerede » Kvalitet og praecision fra Dstrig
alsidige Format4 bearbejdningscentre profit H200R og profit H30OR unikaer og sfore produktionslasninger » Kompromislas produktivitet
serier med starste effekiivitet og er fra ferste dag en aegte gevinst. » Massiv konstrukiion med premium-komponenter  » Perfekt Serviceydelsespakke pakke fer,
» Varianter af udstyrspakker med under og efter kebet
High-Tech-lasninger » Mdlrettede financieringslasninger

» Fuldendt Maskinbygnings-praecision » Erfaring med maskinkonstrukiion siden 1956
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De vigtigste lyspunkter -
kort set

lightPos — LED-vakuumpositionering
revolutionerende enkel & preecis

Med lightPos sker emnepositioneringen i penduldrift
uden dyre omsfillingstider. Komfort i eksfraklasse!
Ved hjeelp of et tilkoblet farvesystem bliver enhver
udsugningstype og dens jusfering vist i definerede
farver. RGB-LEDs p& X-aksen informerer om
bearbejdningsstatus. LED ere langs X- og Y-aksen
visualiserer emnets position og dimension.

Styret udsugningshzette

Udsugningshaetten tilpasses fuldautomatisk med
3 frin fil enhver emnehaide og reducerer sdledes
stef- og stejniveau betydeligt.

2-kreds-vakuum management

Via 2-kreds vakuum-management p& vores konsoller
fikseres midlet fer emne-positioneringen. Det er
dermed ikke muligt at forskubbe vakuumsugeren,
hvilket forhgijer sikkerheden i processen betydeligt.
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FAIntegrate — Den retningsvisende

CNC-software

Til de hajeste krav, alt inklusive - veerkigjsarkiv,
programomréde og betjeningsoverflade p& maskinen
med gennemgdende og intuitiv befjeningsoverflade.
FAIntegrate er Format4 egenudviklede software.
Sammen med vores CNC-kunder fra vores daglige
arbejde og udviklet til det daglige arbejde opfylder
FAlntegrate de hajeste krav inden for modermne CNC-
bearbejdning.

Nyd komforten ved en moderne og afstemt
brugeroverflade. Vaerkigjsarkiv (F4Toolbox),
programomrade (CAM-omrade med integreret CAD-
omr&de, F4Create) og maskinens befieningsoverflade
(F4Operate) kun pakket ind i et vindue med en
gennemgdende og intuitiv brugeroverflade.

FAlntegrate er baseret p& G-Code, s& eksterne
brancheprogrammer nemt kan filsluttes, og overdragelsen
af programmet nemt kan klares.
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Anslagsraekker

Hertil er H200-byggerackken udstyret med en bagerste
og midterste anslagsraekke. De solide anslagscylindre
muligger en fleksibel komponentreferering af sm¢,
mellemstore og store emner p& arbejdsomréadet.

Servicedbning

Haetten kan dbnes helt enkelt fil hurtig adgang i
forbindelse med udskifining af bor, rengerings- eller
servicearbejde.
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Fleksibel og ubegraenset anvendelse af tilspaending
Forskellige sugeformer garanterer fikseringen af enhver
teenkelig emneform. Dertil kan vakuumsugeme og midler
i antallet uindskraenket fleksibelt indsaettes p& den
komplette konsol.

Rammebearbejdning

Ud over vakuumsugerne kan ogsé rammespaendeme
indsaettes 1il bearbejdningen af rammebyggedele. Til
forskel fra vakuumsugere skaber rammespaender deres
klemmekraft via trykluft. Dermed kan der opnés en
betydelig bedre klemmekraft. Tilslutingeme fil trykluft er
begge pd konsolundersiden.

Emneoplaeggernes og vakuumsugernes
positionsvisning

Emnet, emneudlaeggeme og vakuumsugemne
afbilledes samtidig i standardkonfigurationen pé
CNC-bordet. Derved garanteres det, at emnet er
sikkert positioneret og der ikke opstdr kollision mellem
vaerkig] og suger. Vakuumsugerens nejagtige position
p& emneudlaeggeren vises praecist med laser. Som
udvidelse af vores standard-positioneringshizelp er
lightPos-systemet fil rddighed.

Intuitiv touchskaerm-styring pa 24" monitoren

Det avancerede og intuitive touchskeerm-styringskoncept
garanterer starste befieningskomfort. Den klart strukiurerede
og selforklarende overflade lader dig betiene

maskinen enkelt og muligger hejeste produkiivitet.
Maskinfunktionerne vises grafisk p& en overskuelig méde,
og forskellige programmer, sefpoints og indtastninger kan
styres hurtigt, enkelt og praecist med ef enkelt fryk med
fingeren.
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Statusvisning Emne-ileegningshjzelp Skabelon freesearbejde

Med de skiftende farver i det innova-  lleegningshjeelpere serger for enkel En separat tilslutning fil skabelon-
five belysningskoncept bliver forskelli-  fil- og fraspaending af store og tunge  fraesearbejde. Med skabeloner
ge statusmeldinger sfraks visualiseret.  emner. En fordel, der ger def muligt kan du suge komplekse dele fil

Visning af den aktuelle status p& dit for dig at befiene bearbejdningscen-  bearbejdning, der ikke kan fikseres

profit CNC-bearbejdningscenter ger,  fret med en mand.

at du er informeret hele fiden.

med sugeren.

Konsol frikobling

Specielt beregnet fil anvendelse med trykluftstyret
rammespaendsystem, dbner denne funkfion muligheder
og enorm spaendkraft il bearbejdning af massivirae.
Da konsolleme kan deaktiveres hver for sig kan affaldet

fiernes, uden at emnet lasnes i fikseringen. Emnet forbli-

ver sdledes i ngjagtig position fil videre bearbejdning
(profilering osv, .

Emneanslag til finerede flader

Foruden emneanslagscylindre fér du separate anslag fil
bearbejdning af finerede flader med rester af finer eller
overfladebehandling.



Arbejdsomrade-starrelse
Arbejdsomrade: X=3300 mm Y=1280 mm Z=250 mm
(gennemgangsheide fra konsolhgide)

Spindel

Med motorydelse p& 12 og 15 kW og op til 24.000
o/min styres fraesemotoren via en inverter og er
anbragt direkte p& borehovedets basremodul pd
Z-aksen. To linezerferinger serger for hajpraecis lodret
foring. Fraesemotoren positioneres med en sleben
kugleomlabsspindel. Veerkigistilspaending af HSK F63
sker automatisk. Tilspaending af veerkigj kontrolleres
med en sensor som dermed sikrer at sikkerheden i
virksomheden er i orden. Veerkigjsoptagelsen bliver
rengjort pneumatisk. C-aksen stér til rédighed som
inferpolerende fierde akse (360°) med filslutning fil
rykluft.

Spaneafviser

Spénealviseren pd fraesespindelen, der er styret of
C-aksen, ger det muligt at bruge alt det eksisterende
vaerkigj. Ved kantbearbejdning af emnet fares spaneme i
retning af udsugningskanalen.
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Spanetransportband

Spénetransportband il offaldsstykker og restspaner: fil
remning af reststykker og spéner fra maskinens stander
(hajre side). Ved bandets ende deles de med en
separeret sliske og udsuges. Affaldet/resterne bliver
samlet i en container.

Udsugningsstudser

Med automatisk styring af udsugningsstudsen skifter
den fulde udsugningsydelse altid mellem borehoved og
hovedspindel, alt efter hvad der lige anvendes.

Trykluftdyse/sprayanordning

Til optimering af fraesebearbejdning monteret pé&
fraesespindelen. Komfortabel styret med magnetventil
direkte med styrings-software.
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Leengdemédle-system Linezerveksler med 12 veerktejspladser, monteret til

Den automatiske leengdeméler udleder emnelaengden venstre pd maskinstanderen.

milimeterpraecist direkte il maskinen. Malingsfejl p& lineaerveksleren med de 12 veerkigjspladser til venstre

maskinen er dermed udelukket. p& maskinstanderen giver ogsd mulighed for at integrere
op fil 3 aggregater. Derudover kan den forreste
aggregatplads bruges som afhentningssted for svaert
filgeengelige skifteplader fil vaerkiaj.

En valgfri afdaekning beskytter tilmed den meget preecise
HSK-vaerkigjsoptagelse mod stev og spaner.

4-delt lineaerskifter kerer med
i X-aksen medkerende ved udlaegger

18-delt tallerken-veerktajsveksler, Linezerveksler med 12

varktojspladser, monteret til hajre

Vekselplads il 4 freeseveerkiojer Tallerkenveksleren med 18 pa@ maskinstanderen.

eller aggregater, monteret ved vaerkigjspositioner er monteret pd Vaerkigjsvekslere med 24

kereportalen. Serger for hurtigt skift udleeggeren bag og kerer séledes vaerkigjspositioner eger

ogsd under pendulbearbejdning. med udleeggeren i X. Den 18-delte produkfivitefen og skaber mere plads
fallerkenveksler reducerer tiden fil fil ekstra veerkiz] p& maskinen.
veerkizjsmontering til et minimum.
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3D-simulator med kollisionskontrol
Med 3D simulatoren vises kereveje,
fremfaringshastigheder, overkarsels-
hejder og filvalgsmuligheder som
5-motion-aggregatet, spanleder, alle
karusselvekslere eller borehoveder
preecisf, og de najagtige arbejds-
fider fastsl&s. Kollisionskontrollen
fester, om der evt. kan opst& kollision
og garanterer arbejdssikkerhed

ved maskinen. Ved henvisning of
vaerkigjs-DXF-Profil bliver fraeserens
kontur anbragt p& emnet. Ogsd ved
"indkering” af nyt veerkigj kan
DXF-profil bruges som hjzelp og ger
derved materialeforbruget mindre.

Automatisk centralsmering:

Fedtet bliver kontrolleret ved faringsvognen i X-, Y- og Zaksen savel som ved kugleomlabsspindlen i Y og Z.
Smaringsprocessen er tidsstyret og udferes fuldautomatisk.

Linezerferinger
Feringssystem X-aksen:
lagerfering sker over indkapslede og

slebne linezerfaringers labende kugle-

omlgbsbjeelker. X-aksen positioneres
over ef bomberet fandstangedrev.

Frit arbejdsomrade via
hatte-positionering

Hvis haetten er i stille position, er
hele arbejdsomrédet frit filgaengeligt.
Den der betjener maskinen har
herigennem ingen indskraenkninger
under emnepositioneringen.

Feringssystem Y- og X-aksen:
lagerfering sker over indkapslede,
haerdede og slebne linezerferingers
lzbende kugleomlabsbjaelker. Y- og
Zakserne positioneres via en sleben
kugleomlabsspindel.

=
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Frit valgbare sikkerhedskoncepter

For at kunne tilbyde vores kunder fordele (Betieningskomfort,
produkiivitef, pladsbehov, ...) f&s maskinen i flere

sikkerhedskoncepter:

» lysgitter
» Treedemditer
» Bumper

100 millimeter sugehojde

Vores maskiner udstyres med
vakuumsugere med en hgide pd
100 mm. Med den forhgjede
afstand mellem konsol og emne er
indskraenkningen ved bearbejdelsen
p& undersiden kraftigt minimeret
ligesom brugen af aggregater pé&
sidefladerne.

Fleksibel bearbejdning of lange byggedele

Veerkigjsveksler og elskab er under arbejdsomradets
nulplan. P& denne méde kan lange byggedele fleksibelt

opspaendes og bearbejdes i to skridt.

R TR

Komfort-fodbetjeningsliste

Langs hele arbejdsfeltets lzengde

er der integreret en fodbefjeningsliste
i slanderen p& maskinens forside.
Det er dermed udelukket at sege
eller flytte fodpedalen, mens emnet
positioneres. Den enkle konsfruktion
integrerer sig i maskinens
overbevisende design.

Individuel borehoved-konfiguration
Til korpus fremstilling eller som
allround, veelg selv, hvilken
borehoved konfiguration der vil veere
den rigtige. Du kan vaelge mellem et
stort sortiment af borehoveder, der
passer fil din bearbejdning! Motor
styret med inverter fil 7500 o/min
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Det kan vi tilbyde
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FORMAT 4 Kompromislase kompetencer til
de hgjeste krav

Felder Groups premiummaerke har siden &r 2001
oplyldt de hajeste krav for den professionelle bruger.
De skraeddersyede High-Performance Izsninger

er kompromislase og innovative og giver sterste
betieningskomfort og absolut produkfivitet.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

Tel. +45 70203160

www.format-4.dk
Kontakt




