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CNC-power pa meget lidt plads

creator 1250

» Alt inklusive: 4-sidet formatering som standard

» Klar med det samme: maksimal produktion uden spildtid til ombygning
» FA®Solutions™=*

» Dyvel-aggregat i X-akse

FORMAT 4.

Creator 1250 fra Format4 kombinerer maksimal ydeevne med et minimalt pladsbehov og giver alt, hvad
moderme mabel- og snedkerarbejde har brug for: En fraesespindel p& op il 12 kW, alsidige borehoveder
og en automatisk vaerkigjsveksler for hurtige omstillingstider.

Takket vaere den intuitive F4Integrate-styring med 3D-visualisering er befjeningen enkel og effekfiv — ideel fil
Serieprodukfion og unikke varer. Emner med en lsengde op fil 6 m, 1250 mm bredde og en tykkelse pé&
80 mm kan bearbejdes sikkert og praecist.

Def emneskénende samt ergonomiske arbejde sikres med den liggende emnefremfering.

Med mulighed som rulleudvidelse og akseforlaengere kan creator 1250 udvides fleksibelt og vokser med
dine krav og gnsker. Intelligente spaendesystemer, ren udsugningsteknik og robuste konstruktioner giver den

sterste palidelighed.

Creator 1250 er den kompakte CNC-kompletlzsning fil virksomheder med fokus pé& praecision, effekfivitet
og fremtidssikring — og det kraever kun minimal plads.

FORMAT4 premium-maskiner til premium-krav

» Kundespecifikke optimerede » Kvalitet og praecision fra Dstrig
produktionslasninger » Kompromislas produkfivitet

» Massiv konstrukiion med premium-komponenter ~ » Perfekt serviceydelsespakke fer,

» Varianter af udstyrspakker med under og effer kabet
High-Tech-lasninger » Automatiseringslasninger

» Fuldendt maskinbygningspraecision » Vaerksted med nefforbindelse

» Premium-betjeningskomfort » Maskine og software

» Praemieret design » Malrettede financieringslasninger
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De vigtigste lyspunkter -
kort set

X-akse 3600 mm

Forlaengelse af X-aksen fil 3600 mm

Forlaengelsen of X-aksen fil 3600 mm i stedet for 1470 mm reducerer
omspaendingscyklusser drastisk ved iszer lange og mellemlange emner.
Med denne betydelige redukiion af cyklustiden kan der fremstilles flere
emner pr. vagt.

Dyvel-aggregat (X-retning)

Dyvel-aggregat i Xretningen bestér af to enheder. Dyvel inddrivelsesenheden
befinder sig i borehovedet. Vibratoren samt vand- og limfanken befinder sig
indeni maskininddaekningen. P&fyldningen af vibrationsfremfareren er mulig
udenfra. Dyvlerne kan indszettes i X-retingen +/-. Dimensioneme, der kan
anvendes fil dyvelenheden, er 8 mm. Tilladte lzengder for dyvlerne kan veere
20 mm, 25 mm, 30 mm, 35 mm eller 40 mm. Tolerancen ved dyvellaengden
udger +/-0.2mm. Ud over de klassiske traedyvler kan der ogsé bruges spiral-
dyvler, der akiiveres ved filssetning af vand.

To klemme system til emnefremfering

De to emneklemmer begge drevet af en uafhaengig servomotor giver mulighed

for en dynamisk uafbrudt emnebevaegelse under bearbejdningen undiogen

klemmernes indgrebspunkter.

Lyspunkfer

» Med den i klemmen integrerede praecisionskuglelejer som anslagspunkter for
emner er der garanti for en opfimal reference af delene og en kantskénende
fransport.

» 4-sidet emneformatering med fuldautomatisk sp&naftag pé klemmesiden.

» Med en positioneringshastighed p& op fil 90 m/min er omspaendingscyklusser
samt positioneringsveje klaret med def samme.

» Den emneklemmens pneumatiske klemmekraft kan installeres p& mange
forskellige materialer med en justeringsventil inklusive frykvisning og forhindrer
pd denne made affryk p& falsomme overflader.
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Detaljer

FA®Integrate — Den retningsvisende CNC-software
Til de hejeste krav, alt inklusive - veerkigjsarkiv, pro-
gramomréde og betieningsoverflade p& maskinen
med gennemgdende og intuitiv befjeningsoverflade.
F4®Integrate er Formatd®s egen udviklet software.
Sammen med vores CNC-kunder fra vores daglige
arbejde og udviklet fil det daglige arbejde opfyl-
der F4®Integrate de hajeste krav inden for moderne

CNC-bearbejdning.

Nyd komforten ved en moderne og afstemt bruger-
overflade. Vaerkigjsarkiv (F4Toolbox), programomréde
(CAMomréde med integreret CAD-omréde, F4Create)
og maskinens befieningsoverflade (F4Operate) kun
pakket ind i et vindue med en gennemgéende og intuitiv

brugeroverflade.

FAlntegrate er baseret p& G-Code, s& eksterne bran-
cheprogrammer nemt kan filsluttes, og overdragelsen af

programmet nemt kan klares.
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Emnetransport liggende —
bearbejdning fra oven

creator 1250s liggende be-
arbejdningskoncept overbevi-
ser fra ferste blik. Selv tunge
emner kan bearbejdes i en
enmandsvirksomhed. Gaengs
fransporthjzelp som det hajdeju-
sterbare Felder arbejdsbord FAT
300/300S/600S ger materi-
aleh&ndteringen foran og bag
maskinen lettere.

4-sidet formatering
Fraeseaggregatet er ogsd egnet
fil 4-sidet fraesning sé&vel som
udsnit i plademateriale s&fremt
der bibeholdes en retvinklet

kontur p& emnet p& yderkanten.
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Hovedspindel og borehoved
drevet trinlost

En 12 kW hovedspindel giver
righig hej ydelse og ger def
muligt at bearbejde forskellige
materialer. Den seriemaessige
DH17 borehoved sarger for
bearbejdning af hele emnet.
Som ekstraudstyr kan maskinen
forsynes med ef DH25
borehoved.



Spindel

Med en motorkraft p& @ og 12 kW og op til 24.000
O/min styres fraesemotoren over inverteren og er
direkte anbragt p& Z-aksen. To linearferinger serger
for hajpraecis lodret fering. Fraesemotoren positioneres
med en sleben kugleomlabsspindel. Veerkigistilspaen-
ding af HSK F63 sker automatisk. Tilspaending af
vaerkigj kontrolleres med en sensor som dermed sikrer
at sikkerheden i virksomheden er i orden. Veerkigjsop-
tagelsen bliver rengjort pneumatisk. C-aksen star til
r&dighed som fierde akse interpolerende (360°) med
filslutning il trykluft.

Op til 17 vaerkigjspladser

Lineaer veksleren med 17 pladser giver filstrackkelig
plads til alverdens forskellige vaerkigier og op fil 4
aggregater og sikrer dermed de korteste
omstillingstider.

Individuel borehoved-konfiguration

Til korpusfremstilling eller som allround, veelg selv,
hvilken borehoved konfiguration der vil vaere den rigtige.
Alt effer dit valg D17, DH25 eller borehoved med
integreret vaerkigjsoptag til Llamello Clamex P vaerkig.
Motor styret via inverter indfil 7.500 o/min

DH17

1 lodrette spindler
6 horisontale spindler
1 Notsav i Xretning

DH25

17 lodrette spindler
8 horisontale spindler
1 Notsav i X-retning

DH18 med Lamello Clamex P optag

14 lodrette borespindler

fo horisontale boregrupper, bade en i X og Y-retningen

en notsav i X-retningen

Optag Llamello Clamex noffreeser i b&de X- og Y-refningen.

left = 70 mm, maks. borelaengde = 70 mm med skaft D= 10 mm.

Alle spindler er drevet hver for sig og kan anvendes efter behov. Omdrejningstallet kan styres trinlast op til 6000 O/min.

Notsav maks. klingediometer 120 mm, maks. tandbredde 10 mm, maks. omdrejningstal trinlast op fil 7500 O/min.
Borehovedet raskker over hele arbejdsomrédet lodret og vandret.
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FORMAT 4 Kompromislase kompetencer til
de hgjeste krav

Felder Groups premiummaerke har siden &r 2001
oplyldt de hajeste krav for den professionelle bruger.
De skraeddersyede High-Performance Izsninger

er kompromislase og innovative og giver sterste
betieningskomfort og absolut produkfivitet.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

Tel. +45 70203160

www.format-4.dk
Kontakt



https://www.format-4.dk
https://ml.felder.group/forms/contact/da-dk/


