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Precizids tirészek az ambicidzus

ramegmunkdaloknak
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A K3 preciziés korfirészre sok igényes munka elvégzéséhez van szikség a kereskedelemben és
az iparban. Preciz darabolds, pontos hosszvagés, tokéletes gérvagés, valamint egzakt pontossd-
gu szabészat és formatizalé végds a kdnnyed futdssal bird formatizalé tolésztalnak kdszénhets-
en, tovébbd szabatos pontosségl parhuzamvdgés. Ez a kritérium, amelyhez magunkat mérjuk.

A K3 winner t6bbet kindl, mint az azonos kategéridba tartozéd gépek — példaul a preciziods firész
aggregdtot, a skalat és a felhasznald felé donthetd lencsét a pontos bedllitasok érdekében, valo-
mint a finombedllitassal allithaté parhuzamiitkozét, amely egy kér kereszimetszet( tengelyen fut.

A K3 winner ,,Comfort” csomaggal egy olyan kérfGrész, amely rendelkezik a legjobb min&ségi
Hammer technolégidval, egyedilalls felhaszndlobardt kialakitassal és kivald részletmegoldésok-
kal. A ,,Comfort Equipment” csomag gyari, akcids dron olyan kiegészitéket tartalmaz, mint o
2000 mm-es végdsi hossz és a professziondlis igényeknek megfelels oldalasztal.

Hammer.

Variaciok

Modellek és elényeik az On szamara

K3 basic

» V&gashossz: 800 mm

» Formatizdlo toldasztal, ami nem
vetemedik, 4 kamrés profil

» V&gas szélesség: 700 mm

» Vagasi magassdg 103 mm
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K3winner

» V&gashossz: 1300-2050 mm

» Formatizdlé toldasztal, ami nem
vetemedik, 4 kamras profil

» Vagasszélesség 800 mm

» Vagdsi magasség 103 mm

Variaciok | 3
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K3 winner comfort

» Formatizald végds hossza 2050 mm

» Formatizald toléasztal, ami nem
vetemedik, 4 kamras profil

» V&gasszélesség 800 mm

» Vagasi magassag 103 mm
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Az aluminium formatizalé toléasztal a lapszabasz-
gépnek a szive, lelke.

Az aluminium formatizaléd toldasztal mar az elsd vagas
sordn elére meghatdrozza a késébbi pontosségot. Sta-
bilitést és ponfossagot nyertink: az aluminiumbdl készilt
formatizdlé toldaszial 16bb kamrds szerkezett. A toléasz-
fal erés borddzattal rendelkezik. A felilete sikbamart és
eloxdlt. A toloasztal a kivélé tuliadonsagokkal rendelkezé
vezetbrendszerrel egyetemben gondoskodik arrél, hogy
az aszial futdsa feliesen “jatékmentes” legyen.

Stabil, kompakt, preciz a Hammernél a kérfirész
aggregat

A Hammer korfirész aggregat amiatt rokonszeves,
mivel csendes, nyugodt a futésa, és magas precizitdst,

fovabba kilsnlegesen felhasznalébardt izemeltetési kom-

fortot kinal. A 103 mm mérefl végdsi magassag nem
hagy kivannivalot maga utan. Teliesen a gépaszial ald
lehet siillyeszteni a korfGrész lapokat. Még azokat is,
amelykenek az amérsje eléri a 315 mm-. A krftrész-
laphoz egyszeren hozzd lehet fémi és a firészlopnak a
cseréje pedig csaknem gyerekjaték.

[

Notolds, csapozas és “sliccelés”, korfirésszel

A gydr minden egyes Hammer korf(rész gépét ki tudja
Ggy alakitani, hogy az elé legyen készitve a specidlis allit-
haté “sliccel®” szerszamoknak a haszndlatdra. Az &llithatd
sliccel® szerszamot a korfGrész tengelyére tudja felszerelni.
Ezutan tud majd natold munkakat végezni, csopozdasokat
és slicceléseket késziteni. Ezeket a mivelefeket fokozat
nélkil be tudja dllitani 8 és 19,5 mm kézot.
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A Hammer -biztonsdgos dontés, megbizhatésag sok-sok évre elére

Tartéssag, funkcionalitas és megbizhatésag oszirak
gyartimaényokban &tvézve — a Hammer famegmunkald
gépek kivalo mindségt termékek a Feldertél. 1997 éta,
a Hammer marka kivald minéségd, de megfizethet®
fomegmunkald gépeket gyart a szakmai dgazatok és a
szakemberek szamdara. A modelleket kifejezetten ennek
az Ugyfélesoportnak tervezték, és alop-, “winner” és
"perform” konfigurdciéban dlinak rendelkezésre, min-
den igényre Groptimalizalt megoldést kindlva. A 16bb
évtized ota Bsszegy(lt tapasztalat o gépgydrtds terén, az

oszirdk mesteremberek kéziigyessége, a szigord min&-
ségi szabvdnyok és a bevalt Felder rendszer megol-
ddasok mind-mind kiemelked® min&ségl faipari gépeket
garantalnak. Ezek a famegmunkald gépek soksok éven
4t fognak elégedetiséget nydjtani és legjobb minéség
munkdt eredményezni a foiparos szamara. A Hammernél
a szenvedélyes famegmunkaloidl kezdve, egészen az
igényes faipari felhaszndléig mindenki megtaldlia a sajat
megbizhatd gépét, a preciz famegmunkdléshoz.

miért kellene most egy Hammer gép mellett dontenie:

» Szenzécids dr-eliesitmény arany

» Bizionsagos dontés, megbizhatdsag soksok évre elére

» A legkorszeribb géptechnolégia

» Massziv szirkedntvény aszialok és gépegységek

» Mar az alapvaliozatokat is kivald mindségl megolda-
sok és a részlefeiben is paratlan mszaki eredmények
iellemzik

» TOP min&ségben késziti el a gydr a gépeket, szigord

min&ségi eléidsokat kdvetve
» Kényelmes kezelés
» Klasszikus design
» Minbség és pontossag AUSZTRIABOL
» Kompakt funkcionalités
» Kilén kivansagra, mobil is lehet
» csekély helyigény
» Gyorsan &t lehet alini egyik miveletrl a mésikra
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Stabil, kompakt, preciz a Hammernél a
korfirész aggregat

A Hammer kérfirész aggregat amiatt rokon-
szeves, mivel csendes, nyugodt a futdsa, és

hasznalébardt izemelietési komfortot kindl.
A 103 mm méret( vagdsi magassdg nem
hagy kivénnivalét maga utan. Teljesen a
gépaszial ald lehet silyeszteni a korftrész
lapokat. Még azokat is, lyeszeni az aimé-
éje eléri a 315 mmit. A kérftrészlaphoz
egyszerlen hozzd lehet fémi és a forészlap-
nak a cseréje pedig csaknem gyerekjdték.

Notolds, csapozas és “sliccelés”, korfirésszel

A gyér minden egyes Hammer kérfGrész gépét ki tudja tgy ala-
kitani, hogy az elé legyen készitve a specidlis allithatd “slicceld”
szerszamoknak a haszndlatdra. Az dllithaté slicceld szerszédmot
a korfGrész tengelyére tudja felszerelni. Ezutén tud majd képes
lesz ndtold munkdkat végezni, csapozdasokat és slicceléseket
késziteni. Ezeket a miveleteket fokozat nélkiil be tudja d&llitani 8
és 19,5 mm kozott.

Elévagé egység, a feliletikén nemesitett munkadarabok,
lapok részére

A elévégd aggregdt biztositia a forgdcsmentes vagést a lami-
nalt munkadarabokban. A kéfrészes vagolap vagési szélessége
egy gyUrikészlet segitségével pontosan bedllithatd a 16 firész
lap fogszélességéhez. A vagélap meghaijtdsa mechanikusan
torténik, a f6 firészlappal ellentétes irdnyban forog.

magas precizitdst, tovabbd kiilénlegesen fel
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Fiirészlap, ami donthetd 90°-45°
kozott

A 90° és 45° kdzott fokozatmentesen
vélioztathatd délésszog preciz gérva-
gast tesz lehetévé. A 90%os és 45%0s
pozicidban 1évé végitkézak biztositiak a
pontos poziciondldst. A nagy 1éptek le-
hefévé teszi a pontos poziciondldst, és a
megfelels ériékek egyszer( kiolvasdsat.

Darabolé iitk6z8, szégvonalzé szolgal
a szdgek pontos vagasara.

A szégvonalzé fokozat nélkil &llithatd
+45° &s —45° kozott. Ez a szdgitkdzd
gondoskodik a preciz szégvagdsrol

és a pontos gérvégdsrdl. A pontos
bedllitést az aluminium formatizalé
asztalba integrélt skala kénnyiti meg. 3
késes, “automatik” gyalutengely, ami a
Hammer a gyalugépeknek a szive-lelke
Az aluminium darabolé itkézévonal-
z6n hosszanti idnyban egy 900 mm
hosszUsagu skdla talélhats. A skdla a
vonalzé tefején ferde sikban helyezke-
dik el. Az igy megdéntétt skdla a gép
kezelsje felé néz. Ez lehetévé teszi,
hogy a pontosan bedllitott értéket kdny-
nyen és kényelmesen le tudja olvasni Az
itkéz8 vonalzén elhelyezkedd iitkdzs-
pofa és az infegrdlt, a leolvasdst meg-
kénnyité optika egyittesen garantdlia a
nagy ponfossagu bedllitast. Ez pedig
szavatolja a tokéletes végeredményt a
végds sordn.

Az aluminium formatizalé toléasztal a lapszabaszgépnek a szive, lelke.

Az aluminium formatizdlé toléasztal mér az elsé vagds sorén elére meghatarozza
a késébbi pontossagot. Stabilitdst és pontossagot nyertink: az aluminiumbol
készilt formatizald toléasztal 16bb kamras szerkezetl. A toléasztal erés borddzattal
rendelkezik. A felilete sikbamart és eloxdlt. A toléasztal a kivélé tuljiadonsagokkal
rendelkez6 vezetérendszerrel egyetemben gondoskodik arrél, hogy az asztal futésa
teliesen “jatékmentes” legyen.
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Péarhuzamiitkozd (basic)

A kérfGrész asztalnal a vagasnak a szélessége fokozatmente-
sen &llithatéd O és 700 mm kdzot. Az itkézénél, a felfogate-
sinben egy skéla helyezkedik el. Ez az infegrdlt skdla biztositia
azt, hogy pontos legyen az aluminium parhuzamvonalzénak

a bedllitésa , minden egyes kivant poziciéban. Az aluminium
Utkdz& a végdsi irany mentén tefsz8leges pozicicba helyezhetd
- hossz( munkadarabok megmunkalésakor jobb a munkadarab
elstolasa és nagy feldolgozasi pontossag érhet el. Déntétt
ftrészlappal végzett ferde vagasokndl lehetéség van az itkdzé
vizszintes helyzetbél lapos helyzetbe mozgatdsdra. Az igy a
lapjara fekfefett vonalzod keskenyebbik éle mentén akér nagyon
keskeny léceket, anyagokot is képesek leszink parhuzamosan
végni. Még precizebb lehet a parhuzamvonalzénk. Igény szerint
akar tizedmilliméter pontosséggal is bedllithatd a parhuzamiitke-
z6 aluminium vonalzdja. Ehhez az opciondlis Hammer finombedl-
litora van szikség.

Parhuzamiitk6zé a korfiirész asztalon (winner)

A forészasztal végdsi szélessége O és 800 mm kdzdtt
(0-1250 mm) folyamatosan dllithato, tefszéleges pozicidba.
Az itkézénél, a felfogatésinben egy skdla helyezkedik el.

Ez az infegrdlt skdla biziositja azt, hogy pontos legyen az
aluminium pérhuzamvonalzénak a bedllitasa , minden egyes
kivant pozicidban. Az aluminium tkzé a vagdsi irny mentén
fetsz8leges pozicioba helyezhet - hosszi munkadarabok meg-
munkalasakor jobb a munkadarab elétolésa és nagy feldol
gozdsi pontossag érhefé el. Déntott firészlappal végzett ferde
vagasokndl lehetéség van az iitkdzé vizszintes helyzetbd! lapos
helyzetbe mozgatdsara. Az igy a lapjéra fektett vonalzé keske-
nyebbik éle mentén akar nagyon keskeny léceket, anyagokot is
képesek lesziink parhuzamosan végni. Még precizebb lehet a
parhuzamvonalzoénk. Igény szerint akar tizedmilliméter pontos-
saggal is bedllithatd a parhuzamiitkézé aluminium vonalzéja.
Ehhez az opciondlis Hammer finomballitéra van szikség.

Ipari firész-parhuzamiitk6zé (opciondlis)

A krémozott kéracél vezetéridon futd professziondlis parhuzam-
itkdz8 rendkivil sima és kdnnyen kezelhet®. Pontos bedllitasok
gyors- és finombedllitassal.

részletesebben | 9

Rafektets oldalasztal, nehéz munkadarabok részére

Nagy kiteriedést és nehéz munkadarabok megmunkdldsa sorén
a réfektet® oldalasztal biztosit nagyobb felfekietési feliletet. Ez
pedig néveli o ponfossagot. 200-as vagy 1300-as dupla-gér
tkdzével és -hosszabbitéval, valamint az oldalasztallal kombi-
ndlva a Hammer komplett, nagyméret( lapszabdszgéppé valik.

Igény esetén: hozzd lehet igazitani az asztal méretét a mun-
kadarabnak a hosszéhoz

Hossz0, nagy és nehéz munkadarabokat akar segitség nélkl
megmunkalni - A Hammer géppel ez nem problémal A
Hammer vildgszerte 16bb ezerszer kiprobalt asztalhosszabbitd
rendszerének segitségével néhany lépésben, szerszéam nélkil
is 8ssze lehet dllitani az asztalhosszabbitokat. A t1émaszié-
felilet a munkaasztal mindkét oldalan 400 vagy 800 mmrrel
meghosszabbithaté.

szogracsindex
Az indexdld csap segitségével a szoget
On 5 fokonként tudja fixdalni, tovabba a
22,5 fokndl is!

Ha kevés a hely - akkor a gép mobil is lehet. Mobil Ham-
mert - minden kicsi mihelybe!

Valésagos csoda az, hogy a Hammer faipari gép milyen kis
helyen is elfér. A gép effekiiv formatervezésének jovolidbdl a
Hammer faipari berendezés helyet taldl magénak még a legki-
sebb mihelyben is. Igény esetén elléthatd mozgatd berendezés:
sel is. Ez barmelyik Hammer gépre felszerelhet. Ez a mobilitas
réaddsul még szabad teret is fog teremteni a kis mihelyben.
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MUszaki adatok

Villamos vezeték

001  Moforfesziltség 3x 400 V
002  Motorfeszilliség 3x 230 V
003  1x 230 V motorfesziltség, motorteljesitmény 4,0 LE (3,0 kW) S6,/40%
004  Motorfrekvencia 50 Hz
005 Motorfrekvencia 60 Hz
007 Mofor feliesitmény 4,0 LE (3,0 kW) S6,/40%
008  Moifor feliesitmény 5,5 LE (4,0 kW) S6/40 %
28  Plusz vészledllitd
Korfirészegység
74 Mechanikus haitést elévagd @ 80 mm
76 Valioziathatd vagdsi kapacitas
77 Vdlioziathaté vagési kapacitds 1250 mm
78  Vagasszélesség 800 mm, a gépaszial felies szélességében
82  Sliccel6képesség %" (19,5 mm) szélességig
83  Basic parhuzamitkdzd
84  Parhuzamvonalzé winner, a fartdszerkezet kdracélvezetdn fut.
85 A winner/basic parhuzamiitkézé finombedillitasa
86  Professziondlis gépdntvény firész iitkdz8, vagdsi szélesség 800 mm
87  Professziondlis gépéntvény firész itkdz8, vagasi szélesség 1250 mm
88 A professziondlis parhuzamiitkézé finombedllitasa

F& firészlop & 250-315 mm, firészlap forgési sebessége 4800 ford./perc
Korftrészmardaszial

Firészlap délésszoge Q0°— 45° kdzot, max. végdsi magassadg 103 mm

Formatizalé toléasztal, eloxalt

130
131
132

Formatiz&lé toléasztal 800 mm, vagdsi hossz 865 mm*
Formatiz&lé toléasztal 1250 mm, végési hossz 1300 mm*

Formatiz&lé toléasztal 2000 mm, végdsi hossz 2050 mm

Oldalasztalok és hossziitkozk

160
163
164
165
166
168

1100-as oldalasztal

Gérvagd indexrendszer az oldalaszialhoz (#160/161)

Q00 mm kereszfirany( Utkdzé minden tolodasztalhosszhoz

750 mm-es teleszkopos hosszabbité a dupla-gér itkézshoz (#164)
1300 mmres dupla-gér itkézé az 1100-as oldalasztalhoz (#160)

1300 mmres oldalasztali dupla-gér iitkézé 200 mm helyett (#160)

Altalénos tudnivalok

Brutté stly kg-ban (normal konfiguraciévall

Fontos tartozékok

210  Mozgatéberendezés mozgatérid nélkil

211 Mozgatorid

212  Donthetd készilék, elétold berendezéshez

221 Szdllitas elékészitése tengerentdli szallitashoz

223  Hékezelt raklap, az IPPC elsirasoknak megfeleléen

.SETHA20-1 - SET: Kijelz& 6ra rendszer kézikerékkel - ([Grészegységhez)

S ... Standard alapfelszereltség | O ... Opciondlis | W ... A vélasztas | -

. . K3 winner
K3 basic K3 winner Somfor:
S S S
- W W
@) O @)
S S S
W W @)
S S S
= O @)
@) O -
O O @)
0-700 mmig  O-800 mmig 0O-800 mm-ig
= O @)
- @) @)
O (@) @)
S - _
= S S
O @) @)
= (@) @)
— O —
= (@) @)
S S S
860 x 300 mm  250x385 mm Q50x385 mm
S S S
S — —
O S -
= S S
= O S
- O S
S S @)
@) O @)
— O —
- O S
310 350 350
@) O @)
@) O @)
@) O @)
@) O @)
— O —
@) O @)

.. Nem elérhets

Szallitasi program

Kombi gépek
C3 31

Kombi gépek

C3 41
T
KorfGrész-mard Yy

B3 - Q/

Egyengeté-vastagold
gyalugép A3

R S
KorfGrészek e ﬁ— h“

& formatizaléd o) e,
korfirészek K3, K4

-~ T

'4
L MJ#

CNC portdl ma-

F3 marogép rbgépek HNC

Hagyomd-

nyos elszivd

berendezések
Szalagft- (nyers levegds
részek elszivok)

MGszaki adatok és termékskdla

élcsiszold gép
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