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A tébla anyaga

Amennyiben On a B3-at vélasztja, egy a maga nemében kivalé kértirészzmardra szavaz!

A funkciok kézétti gyors és kényelmes véltas, a preciz bedllitasi lehetéségek, a komfort csomagban taldl-
haté elképeszid specifikaciok, a dontheté mardorséd és a preciz vagadsi eredmények o Hammer formatizé-
|6 toléasztallal: mi igy hatdrozzuk meg a feliesitményt a professziondlis és igényes aszialosok szamdra.

Hammer.

Variaciok

Modellek és elényeik az On szamara
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B3 basic

» Vagashossz: 800 mm

» Vagdsszélesség:
700 mm

» Vagdsi magassdg:
103 mm

» Maréasztal nyilésa:
180 mm

» Mardiitkdzé szerszamok:
hoz & max. 220 mm

» MF maréorsérendszer
(opcid)
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B3 winner

» Vagdshossz:
1,300-2,050 mm

» Vagdasszélesség:
800 mm

» Vagdsi magassdg:

103 mm

» Maroaszial nyilésa:

180 mm
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B3 winner comfort

» Vagashossz:
2,050 mm

» Vagasszélesség:
800 mm

» Vagdsi magassdg:
103 mm

» Maréasztal nyflésa:

180 mm

» Mardiitkdzé szerszamok  » Marditkdzd szerszdmok-
hoz & max. 220 mm

» MF maréorsd-rendszer
(opcid)

hoz & max. 220 mm
» MF mardorsérendszer
(opcid)
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B3 perform

» Vagashossz:
2,500 mm

» V&gasszélesség:
800 mm

» Vagdsi magassdg:
103 mm

» Maréasztal nyilésa:
180 mm

» Mardiitkdzé szerszamok:
hoz & max. 220 mm

» MF maréorsérendszer
(opcid)
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Az aluminium formatizélé toléasztal

a lapszabéaszgépnek a szive, lelke.

Az aluminium formatizalé toldaszial mar az elsé vagés
sordn elére meghatarozza a késébbi pontossagot.
Carantdlt Hommer-stabilitas és precizités: a toldasztal
bordazott, mart és eloxdlt aluminium treges kamras
profilia a kivaloé mindségl vezetérendszerrel kombindlva
maximalis pontosségot és precizitést biztosit!

A korfiirészlap és a maré dénthetd, 90°- 45° kozott

MF maréorsé-gyorscsererendszer
A bedllitésok elvesztése nélkil, minddssze néhdny kéz-
mozdulattal felcserélheti a kildnbdzd amérdjt orsdkat.

A Hammer - biztonsagos dontés, megbizhatésag sok-sok évre elére

Tartossdg, funkcionalitas és megbizhatosdg oszirak
gyarimanyokban étvdzve — a Hammer famegmunkaléd
gépek kivalo mindsegl termékek a Feldertdl 1997 ota,

a Hammer marka kivald minéségd, de megfizethet®
famegmunkald gépeket gyart a szakmai dgazatok és a
szakemberek sz&mara. A modelleket kifejezetten ennek
az Ugyfélesoportnak tervezték, és alap-, ,winner” és
,perform” konfiguraciéban dlinak rendelkezésre, minden
igényre droptimalizalt megolddst kindlva. A tbb évtized
fa dsszegyllt tapaszialat a gépgyartds terén, az oszirak

mesteremberek kéziigyessége, a szigord minéségi szab-
vanyok és a bevalt Felder rendszer megolddsok mind-
mind kiemelked® minéségl faipari gépeket garantalnak.
Ezek a famegmunkald gépek soksok éven dét segitik az
elégedett famegmunkalokat a legjobb mindségd munka
elvégzésében. A Hammemél a szenvedélyes famegmun-
kalotol kezdve, egészen az igényes faipari felhaszndléig
mindenki megtaldlia a sajat megbizhatéd gépét, a preciz
famegmunkalashoz.

miért kellene most egy Hammer gép mellett dontenie:

» Szenzécids dr-eliesitmény arany

» Biztonsagos déntés, megbizhatésdg sok-sok évre
elére

» A legkorszeribb géptechnolégia

» Massziv szirkedntvény asztalok és gépegységek

» Mar az alapvaltozatokat is kivald mindségl megol-
dasok és a részleteiben is paratlan miszaki eredmé-
nyek jellemzik

» TOP min&ségben munkdlia meg a gydr a gépeket,

szigor0 min&ségi eléirasokat kdvetve
» Kényelmes kezelés
» Klasszikus design
» Minéség és pontossag AUSZTRIABOL
» Kompakt funkcionalités
» Kilon kivanségra, mobil is lehet
» Csekély helyigény
» Gyorsan 4t lehet allni egyik méveletrdl a masikia
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Oldalasztal

A massziv oldalasztal megnévelt témasztofelilettel és nagy-

vonaldan méretezett teleszképos duplagér Gtkdzével lehetéve
teszi a preciz panelvagast, a formatizaléd vagést, valamint a
duplagér végast minden munkadarab méretben.

Igény esetén: hozzé lehet igazitani az

asztal méretét a munkadarab nagysagahoz

Hosszd, nagy és nehéz munkadarabokat akar segitség nélkl
megmunkalnie A Hammer géppel ez nem problémal A
Hammer vilégszerte t6bb ezerszer kiprobalt asztalhosszabbitd
rendszerének segitségével néhdny lépésben, szerszam nélkil is
dssze lehet &llitani az asztalhosszabbitékat. A témasztéfelilet a
munkaaszial mindkét oldalan 400 vagy 800 mm-rel meghosz-
szabbithatd. Ez azt jelenti, hogy az asztal hossza akar 1600
mm-rel meghosszabbodik!

Massziv gépontvénybél készill a Hammer

korfirész-maré gépeinek a gépasztala

Telies mértékben rezgésmentes a kérflrészmard asztala és
ezdltal abszolt ponfosak lesznek a mardsi munkak, vala-
mint a kérfGrészen végzett miveletek. A gép asztala massziv
gépdntvénybdl készilt, erés borddzattal rendelkezik és teljes
mértékben képes ellendlini, kajszuldsnak, vetemedésnek, meg-
tekeredésnek. A 180 mm améréjl aszialnyilés lehetévé teszi a
nagy améréjG szerszémok haszndlatdt az asztal felilete alatt.

Stabilitas és nyugodt, csendes futds -

ez ami igazan jellemzi a Hammer maréaggregatjat

Nagy pontossdg standard maréssal vagy nehéz szerszamok
haszndlataval — A Hammer mardaggregat rendkivilli simasdgot
és ponfossagot garantdl. A mardorsd diméréiének a mérete 30
mm. Az ergonomikusan elrendezett kezeléelemek mindegyike,
valamint a szerszadm cseréjének kdnnyedsége nap mint nap meg
fogja Ont gyézni, minden egyes haszndlat sorén. Négy vélaszt
haté fordulatszam: 3000,/6000,/8000 és 10000 ford. /perc,
optimdlis minden mardszerszam-aiméréhdz, amely a géphez
hasznalhaté Egy igen fontos részletet fartalmaz mar a Hammer
gép alapfelszerelisége is: mardsi munkakndl szintén a biztonsé-
got szolgdlio @ mardorsé balos-jobbos forgasi iranya.

Stabil, kompakt, preciz a a Hammer korfiirész-aggregatja
A Hammer kérfGrész aggregdt amiatt rokonszeves, mivel
csendes, nyugodt a futdsa, és magas precizitast, fovabbd
kilonlegesen felhasznalébardt izemeltetési komfortot kindl.

A 103 mm méretl vagdasi magassdg nem hagy kivannivalot

Notolds, csapozas

és ,sliccelés”, korfirésszel

A gyar minden Hammer kérfirész gépét
Ggy alakitia ki, hogy az elé legyen
készitve a specidlis &llithatd |, slicce-

16" szerszamok a haszndlatara. Az
&llithatd slicceld szerszamot a kérfirész
fengelyére tudja felszerelni, majd nitold
munkakat végezhet, csapozdsokat és
slicceléseket készithet. Ezeket a mivele-
teket fokozat nélkil be tudja éllitani 8 és
19,5 mm kozott.

Elévagé egység, a feliletikon nemesi-
tett munkadarabok, lapok részére

A elévégd aggregdt biztositia a forgacs-
mentes vagast a lamindlt munkadara-
bokban. A kéfrészes vagélap vagasi
szélessége egy gylrikészlet segitségével
pontosan bedllithaté a f& firészlap fog-
szélességéhez. A vagélap meghaijtasa
mechanikusan triénik, a f& firészlappal
ellentétes iranyban forog.

részletesebben | 7

maga utan. Teljesen a gépaszial ald lehet siilyeszteni a karft-
rész lapokat. Még azokat is, amelykenek az &imérdje eléri a
315 mm. A kérforészlaphoz egyszerGien hozzd lehet férni és a
firészlapnak a cseréje pedig csaknem gyerekjaték.

Fiirészlap, ami donthetd

90°- 45° kdzott

A Q0° és 45° kdzott fokozatmentesen
vélioztathatéd délésszég preciz gérva-
gast tesz lehetévé. A 90%os és 45%0s
pozicidban lévs végitkdzek biziositidk a
ponfos poziciondlast. A nagy lépték le-
hetévé teszi a pontos poziciondldst, és a
megfelels ériékek egyszer( kiolvasdsat.



8 | B3 Korflrészmardgép

Parhuzamiitkozé (basic)

A korfirész asztalndl a vagasnak a szélessége fokozatmente-
sen allithatd O és 700 mm kdzott. Az itkdzénél, a felfogats-
sinben egy skala helyezkedik el. Ez az integrdlt skala biztositja
azt, hogy pontos legyen az aluminium pérhuzamvonalzénak

a bedllitdsa , minden egyes kivant pozicidban. Az aluminium
Utkdz8 a végdsi irdny mentén tetsz8leges pozicidba helyezheté
— hossz0 munkadarabok megmunkélésakor jobb a munkada-
rab elétoldsa és nagy feldolgozdsi pontossag érheté el. Donfétt
forészlappal végzett ferde végdsokndl lehetéség van az itkdzd
vizszintes helyzetbél lapos helyzetbe mozgatasara. Az igy a
lapjéra fekfett vonalzéd keskenyebbik éle mentén akdr nagyon
keskeny léceket, anyogokot is képesek leszink parhuzamosan
vagni. Még precizebb lehet a parhuzamvonalzonk. Igény
szerint akdr fizedmilliméter ponfossaggal is bedllithaté a parhu-
zamiitkdzé aluminium vonalzéja. Ehhez az opciondlis Hammer
finomballitéra van szikség.

Parhuzamiitk6zé a korfiirész asztalon (winner)

A firészasztal vagasi szélessége O és 800 mm kdzét (0-1250
mm| folyamatosan &llithatd, tefszéleges pozicidba. Az itkdzé-
nél, a felfogatésinben egy skéla helyezkedik el. Ez az integ-
ralt skdla biztositia azt, hogy pontos legyen az aluminium
parhuzamvonalzénak a bedllitdsa , minden egyes kivant pozi-
ciéban. Az aluminium tkézé a vagdsi irdny mentén tetszéleges
pozicidba helyezheté — hosszd munkadarabok megmunkdlasa-
kor jobb a munkadarab elétolasa és nagy feldolgozasi pontos-
sag érhetd el. Dontott firészlappal végzett ferde vagasokndl
lehetéség van az tkdz6 vizszintes helyzetbd| lapos helyzetbe
mozgatdsara. Az igy a lapjdra fekfett vonalzo keskenyebbik éle
mentén akar nagyon keskeny léceket, anyagokat is parhuzamo-
san véghatunk. Még precizebb lehet a parhuzamvonalzénk.
Igény szerint akar tizedmilliméter ponfosséggal is bedllithaté

a pérhuzamiitkézé aluminium vonalzdja. Ehhez az opciondlis
Hammer finomballitéra van szikség.

Ipari firész-parhuzamiitkézd (opciondlis)

A krémozott kéracél vezetéridon futd professziondlis parhuzam-
Utkdz& rendkivil sima és kdnnyen kezelhetd. Pontos bedllitasok
gyors- és finombedllitassal.

MF maréorsé-gyorscsererendszer
A bedllitésok elvesztése nélkil, minddssze néhany kézmozdulat-
fal felcserélheti a kilénbézs atmérdjd orsdkat.

Maré védéburkolata és vezetd vonalzéja:
egyszerl a kezelése, maximdlis biztonsag
és tokéletes precizitas

A Hammer maréjanak védsburkolatan beltl
olyan szerszémot lehet alkalmazni, amelynek
az amérsje legfeliebb 220 mm. Mind a
kett® aluminiumbdl készilt vezetd vonalzé
eloxdlt felilefd. A vonalzékat kénnyed mozdu-
lattal be lehet dllitani az adoft marészerszam
&imérdiéhez. Mardsi miveleteknél a forgacs
levalasztasanak a vastagsagdt, a fogdsvételt
a mard véddburkoldtandl, a mardiitkdzénél
lévs elszedd vonalzé segitségével tudjuk
meghatdrozni. Az elszedé vonalzéndl a
bedllitési tartomany -5 és +25 mm kézéit
helyezkedik el. Ebben a tartomanyban
éllithaté a fogdsvétel. A forgées és a por
eltavolitasat szolgdlia az elszivéesonk, amely
a maré védéburkolatédndl helyezkedik el. Az
elszivécsonk amérsie 120 mm. Tovabbi biz
fonsagot nydjt a biztonsagi vonalzd a mardsi
munkék esefén. Ezt az eszkézt igény esefén
alkalmazni lehet a marénak az aluminium
vezel® vonalzéjandl. A vezet® vonalzéra
felszerelve a bizionsagi vonalzé folyomatos
itkdzési, megtémasziasi feliletet biztosit a
szerszam elétt a munkadarab észére.

részletesebben | 9

Marégép

Az alapvéliozatban: a mardorsé diméréie
30 mm. Idedlis minden ,klasszikus”
marészerszémhoz és mardsi mivelethez.
A nagyteliesitmény maréorsé a meg-
munkdlandé anyagiél figgetlendl kivald
eredményt produkal bamilyen szégben.
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Biztonsdgi vonalzé
Bizfonsagi vonalzd, a vezet® vonalzéd mentén t6rténd
bizfonsagos mardshoz (opcio)

Multi bedllité rendszer

Professziondlis felszerelés: ,220" maréiitkdzd a max. 220 mm-
es szerszamatmérdhoz, MULTI éllitérendszer ,220" mardiitkézd
a pérhuzamos és gyors bedllitéshoz.

Aluminium formatizélé

toléasztal a lapszabaszgéphez

Az aluminium formatizalé toléaszial mér
az elsé vagas sordn elére meghatdroz:
za a késébbi pontosségot. Stabilitést

és pontosségot nyertiink: Az aluminium-
bl készilt formatizalod toléaszial t16bb
kamrés szerkezet(. A toléaszial erés bor-
dazattal rendelkezik. A felilete stkbamart
és eloxdlt. A tolbosztal a kivaléd tuliadon-
sagokkal rendelkezé vezetbrendszerrel
egyetemben gondoskodik arrél, hogy
az asztal futdsa teliesen , jétékmentes”

legyen.

[

Formatizélé toléasztal

A ,perform” modellek a maximdlis teherbirésra letiek felkészitve,
valamint ipari toléasztallal vannak felszerelve. A sima, preciziés
vezetérendszer abszolit ponfossagot garantdl hosszvagas-
ndl, parhuzamvagasndl és formatizalasndl.

Régzitéesap )
Az indexdléd csap segitségével a széget On 5 fokonként tudja
fixalni, tovabbd a 22,5 fokndl is!
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Réfektets oldalasztal, nehéz munkadarabok részére

Nagy kiterjedést és nehéz munkadarabok megmunkalasa so-
rén a réfekteté oldalasztal biziosit nagyobb felfektetési feliiletet.
Ez pedig néveli a ponfossagot. 900-as vagy 1300-as dup-
lagér itkézvel és -hosszabbitéval, valamint az oldalasztallal
kombindlva a Hammer komplett, nagyméret( lapszabaszgéppé
valik.

Darabolé iitk6z8, szégvonalzé

szolgdl a sz6gek pontos vagasara.

A szdgvonalzé fokozat nélkil dllithatd +45° és —45° kdzott.
Ez a szégitkdz8 gondoskodik a preciz szégvégasrdl és a
pontos gérvagasrol. A pontos bedllitast az aluminium forma-
tizalé aszfalba beleintegralt skéla kénnyiti meg. 3 késes ,au-
tomatik” gyalutengely, amely a Hammer gyalugépek szive-lelke
Az aluminium darabolé itkézévonalzédn hosszanti irdnyban
egy 900 mm hosszisagu skdla talélhats. A skala a vonalzé
tetején ferde stkban helyezkedik el. Az igy megdéntétt skéla

a gép kezeléje felé néz. Ez lehetévé teszi, hogy a pontosan
beallitott érteket kdnnyen és kényelmesebben le fudja olvasni
Az (itk6z6 vonalzon elhelyezkedd itkdzépofa és a beleintegralt
a leolvasdst megksnnyité optika egyittesen garantdlia a nagy
pontossagu bedllitast. Ez pedig szavatolja a tokélefes végered-
ményt a vagds sordn.
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MUszaki adatok

Villamos vezeték B3 basic B3 winner B3 winner B3 perform
comfort
001  Motorfesziliség 3x 400 V S S S S
002  Moforfesziliség 3x 230 V - O O W
003  1x 230 V moforfesziliség, motorteliesitmény 4,0 LE (3,0 kW) S6,/40% O O O O
004 Motorfrekvencia 50 Hz S S S S
005  Motorfrekvencia 60 Hz W wW W wW
007 Mofor feliesitmény 4,0 LE (3,0 kW) S6,/40% S S S -
008  Motor feliesitmény 5,5 LE (4,0 kW) S6,/40 % - O O S
11 Maré: jobb-bal forgasirany S S S S
Kérfirészegység
" ot ) o o ) 74 Mechanikusan hajtést elévagd @ 80 mm O O O O
Erds motor — kivalé erdatvitel csékon ez a tipust szij nem fog megcstszni. Ez gyakorlatilag T )
A motor teliesitményének eréatvitelét a kdrfirésztengelyre ill. @ olyan transzmissziét tesz lehetévé, ahol nincs veszteség. Idedlis 79 Elek”om‘oslmelghomsu elévago egység, - - - O
mardorséra szijététel végzi. Ez a transzmisszié a nagy felfek-  lesz eréatvitel a motrorél kérfGrésztengelyre. molorieljesftmény 1,0 LE (0,75 kW)
vési felilettel rendelkezé Poly-V szij dltal t6rténik. Kdszonheté- 76 Valtoztathatd vagési kapacitds 0-700 0-800 0-800 0-800
en annak, hogy a haijtészij alakja V" (t8bbszarés V formdijd), mmvig mm-ig mmvig mm-ig
ezért a szij felfekvési felilete jelentésen megndvekszik. A szijiar- 77 Vélioziathaié vagasi kapacités 1250 mm _ o o o
78  Vagasszélesség 800 mm, a gépasztal teljes szélességében - (@) O (@)
82  Sliccelképesség %" (19,5 mm) szélességig O O O O
83  Basic parhuzamiitkézd S = =
84  Parhuzamvonalzé winner, a tartészerkezet kdracélvezetén fut. - S S S
85 A winner/basic parhuzamiitkézé finombedllitasa O @) @) S
86  Professziondlis gépdntvény firész itkdz68, vagasi szélesség 800 mm - O O O
87  Professziondlis gépontvény firész itkdz8, vagasi szélesség 1250 mm - O - O
88 A professziondlis pdrhuzamiitkdzé finombedllitésa - O O O
- F8fGrészlop @ 250-315 mm, fGrészlap forgdsi sebessége S S S S
4800 ford. /perc
s , 860 x 300  950x385 @50x 385 Q50x385
- Korforészmaréaszial
mm mm mm mm
- Forészlap délésszoge 90°— 45° kdzsH, max. vagasi magassag 103 mm S S S S
Formatizalé toléasztal, eloxalt
130  Formatizdlé toléasztal 800 mm, vagdsi hossz 865 mm* S = = =
131 Formatizdléd toléasztal 1250 mm, vagdsi hossz 1300 mm* O S
A Felder hatrafelé donthetd orsé a megfelels Ha kevés a hely — akkor a gép mobil is lehet. o 191 '
megoldas a kénnyi és biztonsagos kezelés érdekében: Mobil Hammert — minden kicsi méhelybe! 132 Formatiz4lé foléaszial 2000 mm, vagdsi hossz 2050 mm - O S -
» Biztonsdgos munka Valésdgos csoda az, hogy a Hammer faipari gép milyen kis 133 Formatizalé toléaszial 2500 mm, vagdsi hossz 2500 mm, szélezd papucs* - - - S
» Korlétlan nagyséagt munkadarab helyen is elfér. A gép effekiiv formatervezésének jovoltabél a
» Problémamentesen haszndlhaté az elétold Hammer faipari berendezés helyet kaphat még a legkisebb
» Preciz mardskép mihelyben is. Igény esetén ellathatd mozgatd berendezéssel
» Optimdlis forgécselvezetés is. Ez barmelyik Hammer gépre felszerelhets. Ez a mobilitas

rdaddsul még szabad teret is fog teremfeni a kis mihelyben.

S ... Standard felszerelés | O ... Opciondlis | W ... vdlasztdsi lehetéség | ... Nem kaphaté
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Maré aggrregat és maré itkéz6

100

101

102

103

104

105

108
113

Maré orsé 42 30 mm, 100 mm, hasznosithaté magassag maximum
100 mm, az asztal mGkédési magassaga felett

MF marérendszer — cserélhet & 30 mm mardtengely,
100 mm haszndlhaté magassag

MF marérendszer — cserélhetd @ 30 mm mardtengely,
100 mm haszndlhaté magassag

MF marérendszer — cserélheté & 35 mm mardtengely,
100 mm hasznalhaté magassag

MF marérendszer — cserélhetd & 14" mardtengely,
100 mm hasznélhaté magasség

MF marérendszer — cserélhet @ 50 mm mardtengely,
100 mm hasznalhaté magassag

MF marérendszer — Cserélheté marétengely, befogéd tokmdnnyal
MULTI bedllité rendszer a 450 mm-es vezetévonalzéhoz.
Fordulatszam: 3000,/6000,/8000,/10.000 U/min
Maroiitkdzd , 220", szerszém & max. 220 mm

Q0%0s mard orsd, magassagdllitassal o gép elején

Marégép, dénthets 90°-45%ig, skélaval.

Asztal ald siillyeszthet® szerszamamérd, max. 90°ban

Oldalasztalok és hossziitkézék

160
161
163
164
165
166
168
169

1100-as oldalasztal

Oldalasztal 1250 mm

Gérvagd indexrendszer az oldalaszialhoz (#160/161)

Q00 mm kereszfirany( itkéz6 minden toléaszialhosszhoz

750 mm-es feleszkdpos hosszabbitd a dupla-gér itkézéhsz (#164)
1300 mm-es dupla-gér itkézé az 1100-as oldalasztalhoz (#160)

1300 mm-es oldalasziali dupla-gér iitkdz6 Q00 mm helyett (#160)
2600 mm-es dupla-gér itkézé az 1250-es oldalaszialhoz

Soly
= Sily kg-ban (normdl konfiguraciéval) netté /brutid
Fontos tartozékok
01.1.200 —Jelzé6ra digitdlis leolvasassal, 0,1 mm felbontas,
- az éramutaté jGrdsaval megegyezd szamldlassal
Délésszdg 2mm/2° (a mardegységhez)
210 Mozgatéberendezés mozgatérod nélkil
211 Mozgatérid
212 Donthetd készilék, elétold berendezéshez
221 Szallitas elékészitése tengerentdli szdllitashoz
223 Hékezelt raklap, az IPPC el8irdsoknak megfelelden

SETHA20-1 — SET: Kiielzé 6ra rendszer kézikerékkel - (firészegységhez)
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B3 winner
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Hammer.

Hammer
Megfizethets funkcionalitas és megbizhatésag

1997 ¢ta a Felder Group kivald mindségl, mégis megfizethetd
famegmunkald gépeket gyart a Hammer marka dltal, a hazilag
barkacsoldk és a kisvallalkozdsok részére. Robusztus, tartds, helyta-
karékos és preciz mokadés. Mindségi termékek, amelyek egyszerGen
szorakoziatéva teszik a famegmunkdldst.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@D Tel. +3687 510770

www.hammerhungaria.hu
Kapcsolat

© 01/2024 FELDER KG - KRFelderStrasse 1, 6060 HALL in Tyrol, AUSTRIA - www.felder-group.com

A mszaki adatok valtoztatasanak jogét fenntartiuk. Nyomdai hibdkért és esetleges tévedésekért felelésséget nem vallalunk.

A gépekid| készilt képek esefenként plusz opcits felszereltséget is dbrazolnak. Az dbrézolt képek, fotok eliérhetnek az eredeti, ténylegesen rendelt géptél. Szimbolikus dbrazolds a
fotékon.

HUN


https://www.felder-group.com/hu-hu/markak/hammer
https://ml.felder.group/forms/contact/hu-hu/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fhu-hu%2Fkapcsolat&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fhu-hu%2Fmarkak%2Fhammer%22%7D&_gl=1*f9xz94*_ga*MTc1NDEzNTU5My4xNjc4OTUxOTM3*_ga_EGEX82YHHN*MTY3OTkwMTE3OC4xMC4xLjE2Nzk5MDEzNDAuMC4wLjA.

