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finebrush 1353.

finebrush 1353 finebrush 1355
» Munkaszélesség: 1350 mm » Munkaszélesség: 1350 mm
» Csiszolési magassag: 3-140 mm » Csiszoldsi magassag: 3-140 mm
» Elétolasi sebesség: fokozatmentesen » El6toldsi sebesség: fokozatmentesen
allithatd 0,6 — 8 m/perc kdzott allithatd 0,6 — 8 m/perc kozott
» egyszer( kezelés az intuitiv kezelémezdnek kos- » 15" érintéképemyds vezérlés
zonhetéen » egyszer( kezelés az intuitiv kezelémezdnek kos-
» 3 kefeaggregdrt egyiranyl és ellentétes iranyd zonhetéen
forgassal, vezérelheté » 5 kefeaggregdt egyiranyl és ellentétes iranyd
» fokozatmentes fordulatszam-szabdlyozas forgassal, vezérelhet
5 — 0,8-5 m/sec » fokozatmentes fordulatszam-szabalyozdés
0,8-5 m/sec

FORMAT4 Prémium mindségl gépek a prémium kategoridjl igények kielégitésére
Az 0] Format4 finebrush 1355 és 1353 kefés csiszolégépek az

aggregdtok optimalizdlt dsszedllitdsdnak készénhetéen meggydz6- » Allandé magas szintd teljesitmény nydjt a tartds ipari » Pérmium kategériaio kezelési komfort

ek az ipari alkalmazdasokban. A profilozott vagy strukturdlt munka- izemeltetés soran » Minbség és pontossag AUSZTRIABOL
darabok az 5, ill. 3 kefeegységgel optimdlisan finomcsiszolhaték » Ugyfélre szabott optimalizalt termelési megoldasok ~ » Kompromisszumot nem ismeré termelékenység
és elékészithetSk a végsé feliletkezeléshez, példdul a lakkozashoz. » Maximdlisan massziv szerkezet, prémium kategéria-  » Tokélefes szolgdltatas a vésarlds elét, kdzben és
Tovébbi elényik, hogy a csiszolékefék kétféle csiszoldészemcsézettel i gépelemekkel uténa is

vannak ellatva, forgésiranyuk pedig megfordithaté. A felhasznélé » Konfigurdcios csomagok széles valasztéka, csics: » "Személyre szabott" finanszirozds

igy a csiszolészemcsézet cseréje nélkil végezhet finomesiszoldst és technolégids megoldasokkal » Gépészmémoki tapasztalat, 1956 éta
kozbensd lakkesiszoldst is. Ezdltal idé és felesleges kezelés takarit- » Tokélefesen preciz gépgydrtas

haté meg.
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A legfontosabbak
egy pillantas alatt

Aggregatok optimdlis 8sszedllitasa

A hosszanti kefék és a forgdkefék elrendezése még
a legnehezebb munkadarabok esefén is homogén
megmunkdlési eredményeket tesz lehetévé. Az egyi-
rényy és ellentétes irényt forgds, valamint a forgd-
korongos folyamat sorén végzett atfedd megmunka-
lasnak kdszonhetden még a nehezen hozzdférhetd
tertletek is tisztdn megmunkalhatok. Ezzel pérhuza-
mosan a munkadarab éles széleit enyhén lekerekiti
és oplimalisan elékésziti a feliletkezeléshez.

‘Waorking program

5.0 mm

Touch-Screen vezérlés a nagyfoku

kezelési kényelemért

A jol attekinthetd kezelémezd intuitiv médon vezérel
hetd, és maximdlis termelékenységet tesz lehetévé.
A gépfunkciodk grafikus forméban jelennek meg, és
kivalé minéségl kapesolokkal kezelhetdk. A digité-
lis kilelz6 megijeleniti az ateresztési magassagot, és
gombnyomdasra, egytized milliméteres pontossaggal
vezérelhet®.

Nem szikséges cserélni a csiszolészemcsézetet
Minden csiszoldkefe kétféle csiszoldszemesézettel
van ellatva, igy a finom csiszoldstol a kbzepes
lakkesiszoldsig sokféle alkalmazdst tesz lehetévé a
csiszoloszemesézetet cseréje nélkil.

Véltoztassa meg a kijelzd forgatdsi idnyat és kész.
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Elétoléasztal

A finebrush 1353 dllithaté magassagt elétoléasziallal, a finebrush 1355
pedig 900 mm-es fix magassagy betoléasztallal rendelkezik, ami egyszer(
és faradisagmentes munkavégzést biztosit. A régzitett magassagnak kdszon-
hetéen a gép kénnyen csatlakoziathatd egyéb megmunkald eszkézokhoz.
Az elétold sebesség az alapfelszereltség részeként is fokozatmentesen szaba-
lyozhaté a kezelémezérél 0,6-8 m/ perc kdzot.

Vékuumasztal

Sima feltlett, kicsi, valamint vékony
munkadarabok szdmara a kontaktcs-
iszol6 gépet 6l lehet szerelni vakuum-
asztallal is. A vékuumot az elétolds-
sal dsszekapesolt nagy nyomast
berendezés hozza létre. A vakuum a
munkadarabra gyakorolt a hatésat o
vékuum elétold szényegen elhelyez-
kedé furatokon keresztil feiti ki.
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Hosszirdny csiszolokefe

A munkadarabok megmunkalasa és csiszoldsa hosszird-
nyban torténik, igy a keresztirany munkadarabélek meg-
munkdldsa is lehetévé valik. Az opciondlisan beépithet®
oszcillacidvezérlés lehetévé teszi a csiszoldkefék egyenle-
tes elhasznalodasat, homogén végeredményt biztositva.
A forgasirény és a csiszolési sebesség 0,8-5 m/sec
kozott a kezeldpaneldl, kényelmesen, fokozatmentesen
allithato.

Tiszta befejezés

A Tampico fisztitokefe kiléndsen a profilozoft munkadar-
abok esetén tesz lehetévé rendkivil tiszta, pormaradvany-
ok nélkili eredményt.

Ezenkivil a gép kimenetén egy oszcillalé tisztitoventilator
is felszerelhet. Igy a munkadarab kilénésen automatikus
lakkozdberendezéseknél pormentesen kerl elékészitésre
a kévetkezé feliletkezeléshez.

Tarcsas kefeegység

A 115 mm &imérsjo kefével rendelkezd ,compact” tarcsas
kefeegység a Format4 finebrush 1353 esefén, a munko-
darabokat forgékorongos készériléssel munkdlia meg. A
munkadarab éles szélei igy konnyen lekerekithetdk, a belsé
sarkok pedig tisztan megmunkalhatok. Az alapfelszereltség-
ként beépitett oszcillaciovezérlés lehetévé teszi a csiszolé-
kefék egyenletes elhaszndléddsat, homogén végeredményt
biziositva. A forgdsirény és a csiszolasi sebesség 0,8-5
m/sec kézott a kezelpanelr®l, kényelmesen, fokozatmen-
tesen dllithatd. A finebrush 1355 esefén a kefe dimérsje

240 mm.

Csiszolébetétek gyorscseréld rendszere

A hossz- és tarcsakefék csiszolobetétei gyorsan és
egyszer(en cserélheték, és jelentésen csokkentik a bedll-
itasi idét.
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Optimdlis aggregatkonfiguracié

A finebrush 1353 csiszolégéphez a kdvetkezd aggregat-
konfiguraciék dlinak rendelkezésre:

» Hosszanti kefe

» ,compact” tanyérkefés egység

» Hosszanti kefe

Egyszeri kezelés

Optimdlis aggregatkonfigurdcié

A finebrush 1355 csiszolégéphez a kdvetkezd aggregar-
konfiguraciok élinak rendelkezésre:

» Hosszanti kefe

» Hosszanti kefe

» Tanyérkefe

» Tanyérkefe

» Tisztitokefe

Az aggregatok, valamint oz eléfoldsi sebesség és a csiszolds erdssége
manudlis nyomdgombok segitségével egyszerlen, gyorsan és ponfosan
bedllithatd kdzvetlentl a kezelépanelen. A munkadarab magasségat egy
kulonallo kijelzé pontosan megielentti. A finebrush 1353-as csiszolégéphez
felszereltségi valtozatként érintéképemyds vezérlés is rendelhetd.

A 6l &ttekinthetd kezelémezd intuitiv médon vezérelhetd, és maximdlis ferme-
lekenységet tesz lehetévé. A gépfunkciok grafikus formaban jelennek meg,

és kivalé mindségl kapesolokkal kezelhetek. A digitdlis kijelzé megjeleniti oz
dferesztési magassagot, és gombnyomdsra egytized milliméteres ponfosség-

gal vezérelhets.
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Muszaki adatok

. finebrush finebrush Hossziranyu kefe egysé finebrush finebrush
Elektromos kialakitas 1353 1355 4 egyseg 1353 1355
Csiszoléanyag, amely Tampico dltal jévahagyoft csiszoléesikokbal 4ll S =
N 9 S Csiszoléanyag, amely Tampico dlial jévahagyott csiszolécesikokbdl all - S
004  Motorfrekvencia 50 Hz S S g GiinGiaes 490 3 S
005  Motorfrekvencia 60 Hz W W Kefehenger Gimérsie: 250 mm S B
25 Tobblesziliségl bemenet: 3x190V - 208V - 230V - 400V - 415V - 440V - 480V O O Motor feliesitmény: 2,2 KW (3 LE] S S
39 Kapesold kontakius a tolozar vezérléshez (ér/darab) O (@) Fuggeflen mofor INVERTERrel téplélva S S
88 belsS vilagitds © © Allithaté gérgésebesség: 150-600 ford. /perc S =
A gorg6 sebessége dllithatd masodpercenként: 0,8-5 mésodperc - S
El6tolé asztal Allithato gérgésebesség: 50-300 ford. /perc - S
Muilaszleste) 1950 5 5 A csiszolokefe kilén motoros magasbedllitésa, programozhatd - S
Munkadarab magasség 3-140mm 5 S Sramutatd jdrasaval megegyezd forgds 180 szemcseméret; az dramutatd jardséval ellentétes iranyban S S
- 320 szemcseméret
Allandé a magasség oz ,efefés” sorén, az anyag adagoldsakor - fix magassagban van dgzitve az asztal, = S o o o
900 mm A csiszoldkefe kézi magassagdallitsa S -
Elekiromos magassagdllitd az elétoléasztalhoz, a kezelémezérél 1orténé finombedllitassal S - Flextrim csiszolokefe rendszerrel felszerelve > -
Az elétolési sebesség fokozatmentesen dllithatd O,6-8 m /perc kézétt inverterrel a vezérépulirdl S S
Kézvédelem és munkadarab vastagsag elleni védelem S S Tarcsakefe egység
Méhseit szerkezet( végtelenitett szallitoheveder S S Tércsas kefe egység egyedi csiszoldkefékkel = S
Automatikus elétolészalagkdzpontositas S S Tércsas kefe egység ofszet csiszolokefékkel S -
Vékuumasztal 2,2 kW (3 LE) ventilatorral, amely a gépalivanyba van beépitve (@) = A Tampico dlfal jovahagyott csiszold csikokbdl allé csiszoldanyag S S
73 Vakuumaszial 4 kW-os (5,5 LE) ventilétorral, a gépdlivanyba integralva - o Kefetaresa kils® améréie: 115 mm S -
74 Inverfer a vékuum lefovatéd szelep szadmara, a vékuum bedllitéséhoz O (@) Kils® atmérsji kefetdresa: 240-250 mm = S
77 Gérgésaszialhosszabbitds a berakasi oldalon, =300 mm O O Pamak szédma: 6x - S
78  Gorgésaszialhosszabbiids a kirakési oldalon, =300 mm O @) Pamak szama: 20x S -
Motor feliesitmény: 2,2 kW (3 LE) S S
Vezériés Fiiggeflen mofor INVERTERrel taplaiva S S
Erintképemyss vezérlés 15,4” - S Allithaté fordulatszam: 250-750 RPM INVERTER S -
Manudlis kezelépanel S - Allithato fordulatszam: 50-300 ford. /perc = S
Amperméré az egységek terhelésfigyelésére S S Allithaté sebesség mésodperc: 0,8-5 mésodperc - S
59A  Kezeléegység 10"-os szines érintéképernyével a kézi kezeldpanel helyett | 159B) @) - lengési oket: Ssszesen 55 mm S -
59B  Kezelegység 15"0s szines érintéképernyével a kézi kezelépanel helyett ( 158A) O - lengési ket 130 mm - S
59C  Forgdkaros fartd érintéképernyd (I159A /1598 @) @) Oszillationsmotorleistung: 0,37kW S -
85 A gép elékészitése szdllitdszalagrendszerekbe vald beépitésre (@) O Oszcillaciés motor teljesitmény inverterrel: 0,37 kW - S
Q0 fFelkészilés a halozati csatlakozésra o o Allithat rezgési frekvencia: 8-55 ford. /perc = S
65 Elekiomos magassagallto kefeegységek o - Separate motorische Héhenverstellung der Schleiftellerstation, programmierbar - S
Sramutatd jdrasaval megegyezd forgds 180 szemeseméret; az dramutatd jardséval ellentétes iranyban S S
360 szemcseméret
A csiszolokefe kézi magassagdllitasa S -
Flextrim csiszolokefe rendszerrel felszerelve S $

S ... Standard alapfelszereliség | O ... Opciondlis | W ... A valaszids | - ...nem elérhetd S ... Standard alapfelszereltség | O ... Opciondlis | W ... A valaszids | - ...nem elérhetd
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Tisztitokefe

Tampico kefeegység a gépen belil a munkadarabok fiszfitasahoz
Kefe &tméré: max 280 mm

Motor feliesitmény: 1,5 kW (2 LE|

Nyomégumi gorgék a be- és kimenetben

A csiszoldlap dllomas kilén motoros magassagdllitésa, programozhatd

Finom ecset aggregatumok befejezése

71 Oszcillélé tisztitd ventilator munkadarabhoz és eléiold szényeghez (170)

Fontos tartozékok

14.1.070 — Csiszolépapir betét hosszanti kefe K180 L=1380 H=45mm (12 db)
14.1.071 = Csiszolépapir betét hosszanti kefe K240 1=1380 H=45mm (12 db)
14.1.072 — Csiszolopapir befét hosszanti kefe K280 L=1380 H=45mm (12 db)
14.1.073 = Csiszolopapir betét hosszanti kefe K320 L=1380 H=45mm (12 db)
14.1.080 — Csiszolépapir betétes tarcsakefe K180 K360 =35 H=45 mm (12 db)
14.1.081 — Csiszolépapir tércsakefe K240 K320 =35 H=45 mm (12 db)
14.1.082 — Csiszolépapir betétes tarcsakefe K280 K400 =35 H=45 mm (12 db)

Csomagolas

221 Szallitas, transzport elékészitése, Container

S ... Standard alapfelszereltség | O ... Opciondlis | W ... A vélasztas | -

finebrush
1353

O OO OO 0O

finebrush
1355

w v v O v

O O OO OO0 O0
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Urész rofi M e-motion rofi M/x-motion rofil 4 x-motion
Firészek profil 92 profil 45 M/ profil 45 7/
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gyOlUgép dual 51 plan 51L exact 63 exact 51
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Lo, tempora F8O0 60.12 tempora F6O0 60.06L tempora F600 60.06L tempora F400 45.03/L
E|zorogepek e-motfion glueBox
e -
T HVP fitslapos prés
: - B "y Elkom® elekiromos fitélapokkal szerelt kialakitas
Kontakicsiszold findustry finish 1352/1353 finebrush FUTO'OpOS melegviz fatéssel forro olajjal fot

gépek 1352/1353/1354 modular 1353/1355  h&prések

kapcsolédés a mar meglévs fitési rendszerre

CNC-meg- :
munkdloksz- N
pOﬂtOk. cexpress 920 classic  creator 950 D-Jet

¥ J '.._ 1ﬂ I

Nesting CNC
megmunkalo-
kézpont

Ipari

kéjrfﬂrészgépek kappa V60,/V80 kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edition

Vékuum tébloemeld
Visszavezetd rendszer -
Adagold, betdplalo - 4

egységek v-motion/classic u-motion classic u-motion professional

robot-motion

l-motion
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FORMAT4 Kompromisszumok nélkili szak-
értelem, a legmagasabb kévetelményekhez
igazitva

A Felder Group prémium marka 2001 éta a profe-
szsziondlis felhasznélok legmagasabb kévetelményeit
elegiti ki. A személyre szabott, kidolgozott megoldésok,
megalkuvés nélkil innovativak, maximalis mokodési kény-
elmet és kivalo termelékenységet kindinak.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@ Tel. 087-510 770

www.format-4 . hu
Kapcsolat




