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G 500 classic series
Tokéletes munkadarabok egyetlen
megmunkald lépésben

A tébla anyaga

Intuitiv kezelés az érintéképernydn keresztil, nagyobb rugalmassdg és termelékenység
az 0, cserélhetd enyvtartéllyal, valamint t6kéletes feliletet biztosit — mind a Felder
élszalagok, valamint a G 560 classic, és a G 580 classic javitidk a gydrtds mindségét,
amikor a tekercs- és szalaganyagok széles vélasztékdrdl 5 mm élvastagsdgig.

Tokéletes munkadarabok egyeflen munkalépésben — a két Felder classic modell kivald miszaki
szinvonal gép. Az alapfelszereltség mellett a G 580 classic elémaréval és saroklekerekit®
egységgel is rendelkezik, hogy megfelelien a professziondlis famegmunkdélok legigényesebb
kovetelményeinek.
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Variaciok
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Modellek és elényeik az On szamara

G 560 classic

» Korteste omstillingstider: Udskifteligt limkar
fil EVA og PUR lim
» De hurtigste indsfillinger med Felder Quick-set
» Kanttykkelse p& 0,4-5 mm
» Emnehgjde p& 8-50 mm
» Alfid uden opriffer: Fugefraeseaggregat med to
diamantbestykkede spiralfugefraesere

» akar 3 finishel® egység, a legjobb végeredmény

érdekében

G 580 classic

» Korteste omstillingstider: Udskifteligt limkar
fil EVA og PUR lim

» De hurtigste indstillinger med Felder Quickset

» Kanttykkelse p& 0,4-5 mm

» Emnehgide p& 8-50 mm

» Altid uden oprifter: Fugefraeseaggregat med to
diamantbestykkede spiralfugefraesere

» Nincs tobb id&igényes utdfeldolgozas o
saroklekerekité egységnek kdszonhetéen

... ha a FELDER+ valasztia — akkor nincsen kozkézat a dontésében

» Minden "pénzitarcéhoz" a megfelel gépetl

» Telies mértekben megbizhatd a professziondlis
alkalmazas sorén

» "Méretre szabott" a gép konstrukcidja

» A gépaszialok és az aggregatok kivalo
min&ségl szirkedntvénybdl készilnek

» Mdar az alapvaliozatokat is innovovativ
megolddsok és a részleteiben is paratlan
mUszaki eredmények jellemzik. Ezeket a
65 év gyartdsi tapaszialata alopozia meg.

» Elsé osztalyd megmunkdldsi mindség és
rendkivil magas szinvonalt gydriasi szabvanyok

» Intuitiv alkalmazasi koncepcio

» Modern, vilagos, tiszta design

» Minéség és pontossdg AUSZTRIABOL

» Nagyteliesitmény( és hatékony

» Komplett csomag:mindenre kiterjedd service,
széleskdrl szolgdltatds
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A legfontosabbak egy

pillantas alatt

Teflonbevonati cserélhetd enyvtartaly

A teflonbevonati cserélhetd enyviartdly gyorsan,
egyszerUen cserélhetd és 1,5 kg ragaszio granula-
tumot tartalmaz. A gép rovid felfGési idé utan ha-
sznélatra kész. A finoman dllithaté ragasztéhenger
biztositia a forré ragaszté megfeleld adagolésat
és lehefdvé teszi a tokélefes illeszkedést a kilonbozd
élanyagokhoz.

A masik ragaszioszinre valé gyors és egyszer(
ahvélias és a PURTagaszié haszndlata termelékeny
mikodést és kiting éleket biztositanak minden

alkalmazdsi terilethez.

Nagyon egyszeri kezelhetdség

az érintéképernyds vezérlérendszerrel

Az egyes gépegységek konnyen be- és kikapcsol-
haték a jol attekinthetd kezeldpanel segitségével.

» Ragasztd hémérseklet bedllitas

» Ragaszté hémérsékletének automatikus csokkentése
» Az egységek be- és kikapcsolhatok

» Folyéméter szamlalo

» Jelentés a karbantartdsi intervallumrél

» Vilagos, egyértelml szévegi hibakijelzés

Ne hagyja ki a saroklekerekitd

egység termelékenység megtapasztalasat

Nincs t6bbé id&igényes munkadarab utéfeldolgozas!
A G 580 klasszikus saroklekerekit egység kezeli
a munkadarab sarkainak "megmunkdélésat” (beleértve
a lagyalakité vagy utéformézo anyagokat is) 0,4
3,0 mm és 1 37 feldolgozdsi magassagu élanyagok
eseten 50 mm 9 m/perc (29,6 &b/ perc) elétolasi
sebességgel. A szilérd felépités, valamint a linedris
vezetékek és az inditdesatlakozdval elldtott TC mardk
hosszan fartd pontossagot biztositanak. A sarokleke-
rekit® egység vezérlése érintképemyd segitségével.
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Részletesebben

Radiuszcitling aggregat
A finom , kapards" eltévolitia a radiuszos mards nyomait,
igy tokéletesen sima finishelés hozhatd léfre. A finombedll
ités manudlisan torténik.

Multifunkciés véglevagé egység

Felder , Quick-Set” rendszerrel

Gyorsan és kdnnyen torténik oz atdllés a szintbemards, a
radiuszmards és a fézold mards kozét, a vékony élanyagok
esefén. Az Ujonnan kifejlesztett bedllitd rendszer évén az
él tolerancidi, eltérései kiegyenlitédnek. A hibas bedllitast
megakaddlyozza az 0j gépegység. A kettd, egymastol
figgeflen nagyfrekvenciajo motor, a specidlis mardkkal
egyutiesen gondoskodik a t6kéletesre mart felilefrél, legyen
sz6 barmilyen élanyagrél is. Alapértelmezett konfiguracio
szerint a gép 2 mm sugard szerszamokkal van felszerelve.
Opciondlisan oz egység felszerelhets univerzdlis routerrel,
amely lehetévé teszi 1 mm és 2 mm radiuszok mardsat,
valamint laposvagast 5 mm-es élvastagsagig.

Figolé egység

Kett& egymassal elleniranyban futd, a munkafolyamat dlial
vezérelt fugold aggregdt, - melyek gyémant szerszammal
ellatott spirdlis fugamard fejjel rendelkeznek - gondoskodnak
az éleknek a ragasztast megelézé mardsérol, megmun-
kalasardl, tokéletes minéségben. A fugold aggregat
segitségével célt ér a nemesitett feliletd munkadarabok
éleinek o megmunkdlasakor. A "kantni" teljességgel kis-
zakaddsmentes lesz. A vagasi mélység fokozatmentesen
¢llithatd 0" és 2 mm kozott,

Véglevagé korfirész egység

A véglevago korflrész egység két fuggetlen firész végde-
gységbdl all, nagyfrekvencias motorokkal (12.000 ford. /
perc). Linedris vezet gondoskodik a maximdlis preciziorol.
A véglevagd korfirész egységek manudlisan déntheték 0°
és 10° kozott.
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Elanyag vezets

A 0,4-3 mm vastagsagu tekercsanyagok és az 5 mm
vasfag tomérfa élszalagok egyetlen adagolasban dolgoz
hatok fel élmagassaggal 14-50 mm. A szalaganyagok
feldolgozdsa egy adag munkafolyamattal lehefséges.
Az élanyag optimdlis bevezetését, adagoldsat a szinkroni-

Nyomégorgsk

A szegélyanyagot a nagy, gépi haijtésu elsé henger
fisztan, tokéletesen, egyenletesen és precizen préseli a
munkadarabra. A két egymast kdvetd kipos nyomégorgd
fovabbi nyomast helyez a munkadarab tetejére és aljéra,
igy 1okélefesen egyenletes kotést hoz létre a szegélyanyag

zalt, mechanikus elétolas garantdlja.

Poliregység

Az egység két kilonallo elekiromotor-
bol all, amelyekre pamutkorongok
vannak félerdsitve. A poliregységnek
az a felodata, hogy az dsszenyvezett
munkadarab alsoé és felsé feliletét o
ragasztd maradékatol megfisztitsa
illetve az élet felpolirozza. Tokéletes
befejezés, Super Finish az ABS-,
valamint a PVC élanyagok szédmdéra.
Kivansagra a felszordegység polira-
nyagot fj a munkadarabra (Opcié).

és a munkadarab kdzétt,

A nyomérid a lehets legjobb
munkadarab megtartast biztositja
A megfelel® panelvastagség

8-50 mm bedllitdsa gyorsan és
pontosan torténik a kézikerék és a
leolvashaté kijelzé segitségével. Az
atlésan elhelyezett golydscsapagyas
nyomdgdrgék optimdlis tartast és

a munkadarabok pontos vezetését
garantdligk.

Lancos anyagtovabbité rendszer
Massziv lancos anyagtovabbité
kattandbetétekkel. Egy kor, valamint
egy lapos vezetérendszer precizen
és megpbillenés nélkil mozgatja a
munkadarabokat a megmunkdalé
egységeken. A 29 lab/perc (9 m/
perc) (35 lab/perc (10,8 m/perc)
60 Hzen) elétoldsi sebesség rovid
munkaciklusokat és maximdlis terme-
lekenyseget biztostt.

FELDER.

Permetezd egység (opciondlis)

Alacsony fogyasztas sérilékeny szegélyanyagok esefén,
a szabdlyozott permetezd sugaraknak, valamint a PUR
ragasziok, a kendanyagok, és az oldészerekszerek felvi-
felének kdszonhetden. A tisztitc- és polirozdszerek tisztan
farfiék o munkadarabokat, és 1kéletes feliletet biztositanak,
mindenféle utéfényezés nélkil.
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Infravérss fitslampa a jobb
éltapadashoz hideg
munkadarabokon (opciondlis)

Az akiivalasvezérelt, kivald minéségd
infravords kvare fGt6lémpa felmelegiti
az élfeliletet, mielétt a panel elémé
az enyvlelhordd egységet, igy biz-
fositva a peremtapadds maximdlis
folyamatbiztonsagdt, kiléndsen a
hideg munkadarabokndl.

Laposcitling egység (opciondlis)

A 1okélefes munkadarabfelilet finishelésért. A lapos citling
egy konnyed vagassal, enyhe lehizdssal szabaditia meg
a munkadarabot az enyvfigéknal 1évéd ragaszté marad-

vanyaitdl. Ez egy tovabbi lépés a tokéletesre alkotott kész

munkadarab felé.
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Muszaki adatok

, G 560 G 580 - . G 560 G 580
Elektromossag . . Finish-aggregat . .
classic classic classic classic
001  3x 400 V motor S S Rédiuszcikling, mechanikusan kapesolhatd 2 mmees rédiuszhoz S S
004 50 Hz motorfrekvencia S S 20 laposcikling, mechanikusan kapcsolhatéd @) @)
005 60 Hz motorfrekvencia W W Poliraggregdt, 2 motorral S $
25 Tobbfesziltségi bemenet: 3x190V — 208V — 230V — 400V - 415V - 440V - 480V (@) O 32 Tiszfitészert permetezd berendezés a polirozdegység elétt (csak a politozé aggregatial egyiitt lehetséges) O O
42 ‘levdlaszidszerpermetezd berendezés a gép berakdsi oldaldn (PUR ragaszto) (144)" O O
53 Sikositd anyag féllocsolasa O O
Munkaméret
Elfslia vastagsaga (mm) 0,4-5,0 0,4-5,0
Munkadarab magasség (mm) 8-50 8-50 Fontos tartozékok
Munkadarab minimdlis szélessége (mm) — A munkadarab minimdlis szélességét befolydsolia a 70 70 220-100 — Tovabbi cserélheté ragaszidtartd O O
munkadarabnak @ hosszo, a magassdga és a fellletének a temészefe, a felszinének a jellege, dllapoia 200-106 — Mozgathaté tisziité kocsi az enyfartélyhoz, tartalmazza hémérséklet szabdlyzot és az O O
Munkadarab minimdlis hossza (mm) 140 140 enyvielhordd hengerhez valé hajtést, tarlalmozza még az eléémlesziéhéz vald felfogatdst is
200-107 — térolé "konténer" az enyviartdly részéra, tartalmazza PUR enyvhez vald légszaritor (@) (@)
202-122 - storkdge, élanyagnak a rakidrozasa, érzése, adagold 1ényérral (@) O
Gépegységek 202-123 - storEdge, élanyagnak a rakidrozasa, érzése, adagolé tanyér nélkil (@) (@)
3 szabad hely fovabbi megmunkalé egységekhez S S 202-129 — puReady nitrogén tartaly O (@]
Vezérlés 10,4" Touch szines kepernyvel 220-128 — Befét a ragaszié tartdlyba, szilikon F6O0 / F400 O O
Lancos elétolas @ m /perc (10,8 m /min 60 Hz) elétoldsi sebességgel és gumirozott tamasziépamak a S S
munkadarab optimdlis fartdsa érdekében
Konténeres csomagolds Szallitas
Kihizhaté aldtédmaszias a munkadarab szamara, 450 mm — megkénnyiti a munkdt nagyobb méretd Szdllitas, transzport elkészitése, Container W W

munkdarabok esetében
Pneumatikus ki-be kapcsolésa a radiuszciklingnek
720 mm & tanyér a végtelenitett éllezard anyagok adagoldsdhoz, PVC/ABS

Elékészités, a 0,4-3 mm vasiogsagu PYC/ABS tekercsanyag szaméra. Elléc ragaszidsakor a az anyag
egyesével adagolhatd, 5 mm méretig.

Hosszlevagd a végtelenitett éllezard anyaghoz 3 mm vastagsagig S S

Osszekstd egység alkalmazasvezérelt gyémant mardkkal és 2 fiiggetlen motorral, egyenként 0,75 kW,
12.000 ford. /perc, forgécseltavolitas kézzel dllithaté 0-2 mm-8l, 2 gyémant maréval (& 70 mm,

H54 mm, Z2 2)

47 Osszekdtd vago cserélheté mardkkal @) @)

43 Infravérds fitélampa a panel szélének elémelegitésére @) @)
Teflonbevonat( ragaszté aggregdt. 1,5 kg befogadd képesség, az enyv félhorddsat bedllithaté henger S S
végzi és fitépatron kontroll (~ 250 fm per Tkg granuléium, a 19mm vastagsagi lap esetében)

66 Cserélheté ragasziotalca FA00 a szokasos alkalmazdsi egység helyett O O
Részoritd egység mechanikus eléfeszitéssel, 1 figgsleges ésoritd gérgd, 2 utdszoritd gérgd S S
Véglevagd egység 2 db figgetlen motorral ami 0,55 kw teliesitmény és 12.000 fordulatd illetve
manudlisan &llithatd 0°=10° ig
Muliifunkciés maréaggregat, 12.000 ford/perc, 2x 0,55 kW, vékony élanyagok rédiuszmardsa, S S
szintbemardsa, fézolomardsa, bedllitas egy darab élanyag segitségével

90  Muliiradius R1 R2mm a t8bbfunkciés mardegységen O O
1 motorral rendelkezd sarokmegmunkalé aggregdt, poszt- és szoftforming profilhoz, 50 mm-ig = S

| O ... Opciondlis | W ... A vélasziés | - ...nem elérheté

S ... Standard alapfelszereltség | O ... Opciondlis | W ... A vélasztas | - ...nem elérheté S ... Standard alapfelszereliség
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