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Szinestémek

Lépjen be a CNC megmunkdlds vildgdba — most! Az 6 Hammer® CNC portdlmarégéppel -
a CNC technolégia mindenki szamdra megfizethetévé és elérhetévé vdlt. Nem szémit, ha On
igényes hobbibarkdcsold, ambiciézus modellgyarté, mindségtudatos kis sorozatd gyértd, okta-
tasi intézmény vagy iskola. A Hammer® CNC portdlmarégép megszinteti a gydrtési lehetdsé-
gek korldtait, és minden részletében lenyigézi Ont az osztrék mémaki munka mindségével.

Egy konyhaasztal mérett felileten o Hammer® a CNC-megmunkdlés minden szabadsagdét egye-
dulallé arérték arany mellett kindlja.

A Klasszikus, szilard és tartés konstrukeio a legmagasabb minéségl anyagokkal kombindlva kivételes
forzids szilardségot és stabilitast biztosit. Az erés mardorsd, a pontos linedris vezetdk és erdteljes
léptetémotorok biztositiak a maximdlis teliesitményt és hatékonysdgot minden kihivasndl. A fentiek
mindenkor garantalidk az abszolit precizitdst és ismétlési ponfossagot. Ezt még az igen finom
munkak esetében is szavatolni képes a berendezés. A Hammer® CNC portélmardgép vezérelhetd
akdr az infegrdl, intuitiv szoftver segitségével, akér béamilyen, On dlial kivélasztott szoftver segitségé-
vel. A munkadarabok és szémos tarfozék 1dgzitheté a robusztus Thomyos gépasztalhoz egy szempil
lantds alatt.

% A tébla anyaga

Hammer.

Variaciok

Variaciok | 3

Modellek és elényeik az On szamara

HNC3 825

» Megmunkdlési felilet 825 x 479 mm, &ivezetési
magassag 160 mm

» Vezet® golyosorsdk az X és Y tengelyen

» 1.000 wattos maré motor (opciondlis)

» 7 m/perc elétolési sebesség

» = 0.05 mmes isméflési pontosség és < 0.02 mm-
es fordtoft tiréshatar

» linedris vezetdk minden tengelyen

HNC3 825 perform

» Megmunkalasi felilet 825 x 479 mm, atvezetési
magassag 160 mm

» Vezet® golydsorsok az X és Y tengelyen

» 2.2 kW-os mardorsd

» 7 m/perc elétoldsi sebesség

» + 0.05 mmes ismétlési pontossag és < 0.02 mm-
es forditoft tiréshatdr

» linedris vezetk minden tengelyen
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Linedris vezet6, nagyon preciz

Két nagy pontossdgu, egyenes vonalvezeté a gép
minden tengelyén biztositia a kivald minéségi ered-
ményeket még a legfinomabb munkakhoz is. Négy
vezetbkocsi a z tengelyen, hdrom az y tengelyen és
kett® az x fengely mindkét oldalan ellendll a szennye-
zédésnek, és teliesen karbantartésmentes.

T-nit, a gépasztalban

A munkadarabok és szamos tartozék rogzithetd

a robusztus Thomyos gépasztalhoz M6 nyilassal
(17,5 x 7,5 mm) egy szempillantds alatt. A Hammer
befogd eszkdzok sokasdga, valamint a régzitési
technika specidlisan kifejlesztett modszerei, tovabba
ezek alkalmazasanak lehetdségei abszoldt mérteks
flexibilitast kinalnak.

Vezetd golyésorsék az X és Y tengelyen
Maximdlis precizités, pontossag és zokkendmentes
mUkadés — golyds anya visszatérd golydsrendszerrel
az X és Y tengelyen (T7 tirésoszidly, 16 mm atmérd
10 mm osztds).

Nagyteljesitményi és hatékony

A nagy hatékonysagt, 2,200 W teljesitmény(
szerszdmorsod igényes CNCHeldolgozasi szabadsé-
got és rendkiviil pontos, professziondlis eredményeket
tesz lehetévé.

/

A Hammer -biztonsagos dontés, megbizhatésag sok-sok évre elére

Tartéssdg, funkcionalitas és megbizhatésag oszirak
gyarmanyokban étvdzve — a Hammer famegmun-
kald gépek kivald mindségl termekek a Felder-él.
1997 &ta, a Hommer marka kivald mindségl, de
megfizetheté famegmunkalé gépeket gyart a szakmai
4gazatok és a szakemberek szamara. A modelleket
kifejezetten ennek az Ugyfélcsoporinak terveziék, és
alap-, ,winner” és ,perform” konfigurécioban alinak
rendelkezésre, minden igényre droptimalizalt megol
dast kinalva. A 16bb évtized 6ta dsszegylt tapasz-

falat a gépgyartés terén, az oszirdk mesteremberek
kézigyessége, a szigord mindségi szabvanyok és

a bevalt Felder rendszerd megolddsok mind-mind
kiemelked® minéségi faipari gépeket garantalnak.
Ezek a famegmunkald gépek soksok éven &t fognak
megelégedetiséget nydjtani és kivald minéségld mun-
kat eredményezni a faiparos szémara. A Hommernél
a szenvedélyes famegmunkalotdl kezdve, egészen az
igényes faipari felhasznaloig mindenki megtaldlia a
sajét megbizhatd gépét, a preciz famegmunkdlashoz.

. miért kellene most egy Hammer gép mellett dontenie:

» Szenzdcids dr-eljesitmény arany

» Bizfonsdgos déntés, megbizhatésdg sok-sok évre
elére

» A legkorszeribb géptechnologia

» Masszlv szirkednivény asztalok és gépegységek

» Mar az alapvdltozatokat is kivald minéség
megolddasok és a részleteiben is paratlan miszaki
eredmények jellemzik

» TOP min&ségben munkdlia meg a gydr a gépeket,

szigorl mindségi eléirasokat kdvetve
» Kényelmes kezelés
» Klasszikus design
» Minéség és pontossag AUSZTRIABOL
» Kompakt funkcionalités
» Kilon kivansagra, mobil is lehet
» csekély helyigény
» Gyorsan &t lehet alini egyik miveletrdl a mésikra
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Csomagolja ki, kapcsolja be, és kezdédhet a munka!

A Hammer HNC feliesen dsszedllitva, kenve és kalibralva keril kiszdllitasra.
Miutén a gépet kicsomagolia, a gépet 1é kell kétnie az elekiromos hélézatra
és csatlokoztatnia kell a vezérlést biztositd szédmitégéphez. Ezutén mdr munkara
is foghatja a berendezést. Osszeszerelést vagy bedllitést egydlialan nem
kell elvégeznie.

Hami 32r

1.000 W-os maré motor
gyorscserélé rendszerrel

A szerszam nélkili gyorscserélé rendszer
csokkenti a mard cserélési idejét.

Hammer.

—

Perform elszivé-védéburkolat

Részletesebben | 7

A paraelszivé a Ztengelyre ogzitheté és o mardorséval egyidejileg fel /le
mozgathatd, vagy fix magasségra (a munkadarab felss élére| allithato. Ez
biztositia az optimdlis elszivasi teljesitményt minden alkalmazdsndl

Elszivé csatlakozo atmeérdje 100 mm.

CNC megmunkélési soksziniség az ,Euro palette”
feliletén beldl.

Mindéssze akkora helyet foglal el, mint egy hagyomdnyos
raklap. Am ezen a kis helyen is képes a HNC a CNC
megmunkalésoknak a telies szabadsagat nydjtani. Mindez

csupan kicsi helyet igényel. A munkaterilet. 825 x 479 mm.

Az dGtereszté magassag pedig 160 mm.

Intuitiv vezérlés és nyilt felilet a valasziott szoftverhez

A HNC vezérelhetd akar az integralt, intuitiv szoftver
segitségével, akdr bamilyen szoftver segitségével. A szo-
kdsos operdcids szoftver felhasznalobardt felilete teljes
egészében érintéképernydvel mikodtethetd.
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| Muszaki adatok
HNC HNC3 825 H:lef?ofmzs
20 Elszivé védéburkolat. @) S
21 Perform” elszivé védéburkolat D=100mm - ‘ O
29 Nagy sebességli mardorso, elekiromos ventillatorral a zajesékkentés érdekében = (@)
Villamos vezeték
‘ 22 4 tengelyes vezérls + D-SUB kabel, 1,0 m, védéburkolattal ellétott, 25 pélust csatlakozé + USB 2.0 S S
- kabel, 2 m, A csatlakozé micro B csatlakozohoz
Elektromos ventilator Allithaté magassagu elszivéofedél 32 Csatlakozo kabel 10A/230V, 3m, Schuko (Eurdpa) CEEZ /7 tapkabel 10A/230V, 3m, Schuko O O
A kézvetlenil a tengelyen lévé kis belss ventilator helyett  Utdlagos felszerelésre | 90%o0s és 45%0s fedél | Allithaté (Furépa) CEEZ/7
egy elekiromos ventil&tor van a maréorséra szerelve. Ez - magassagu | Elfordithatéd oldalra a munkaterilet falul | 33 Csatlakozé kabel 10 A/125V, 3 m, USA/Kanada NEMA 1-15 O
nem csak a lehet® legjobb hitést garantdlia a mardorsé-  Firészlapatmérd: 315 mm | Elszivocsatlakozo: 80 mm 34 Csatlakozo kabel 10 A/125V, 3 m, USA/Kanada NEMA 6-15P @) O
nak, hanem felére cskkenti a zajszintet is! A kefegy(r0 magnesek segitségével a motorhdzhoz van 35  Csatlakozo kabel 10 A/230V, 3 m, Svéjc SEV 1011 O O
rogzitve, és a szerszamesere sorén kdnnyen eltavolithatd. 36 Csaflakozd kébel 10 A/230V, 3 m, Anglia BS 1363 o o
37 csaflakozé kabel nélkil W W
Erdteljes motorok, maximdlis ismétlési pontossag
A tengelyeket az erételjes, nagy teljesitmény 2,8 A NEMA 24 tipst léptetd
motor hajtja meg. Ezek 1/8 méretl léptetési izemmddban mikodnek. A HNC Miiszaki adatok
golyds anya visszatérd golydsrendszerrel (T7 tGrésosztdly, Gimérd 16 mm, Méretek [X,Y.Z) mm-ben 1,111 x 1,011 x
10 mm-es oszias) az X és Y fengelyre szerelve maximdlis mivelefi ponfossagot 762 x 682 762 x 682
és simasagot biztosit. installed on the X &Y axis ensure maximum precision and Befogasi faromany (X,Y) mm-ben 1,005 x 1,005 x
smooth operation. A 7 m/perc (116 mm/s) maximdlis halodési sebesség, 574 574
rovid feldolgozdasi idét garantdl. Munkaterilet (X,Y) mmrben 825x 479 825 x479
Atiarémagassag mm-ben 160 160
Technikai felbontés: 0,00625 mm Elmozdulési sebesség [m/min] 7 (Z5) 7 (Z5)
Ismétlédés: + 0.05 mm Témeg kgban 85 103
Fordioft irany( megmunkd|ds: < 0.02 mm Technikai felbontds mm-ben 0.00625 0.00625
(£ 0.00375) (£ 0.00375)
Ismétlési pontossag mm-ben +£0,% +0,%
Forditott tiréshatar mm-ben <0.%2 = 0.2
Léptetd motor NEMA 24, 2.8 A (Nm) 1 1
Torziés merevség 150 N-os terheléssel (X,Y,Z) mm-ben 0,02-0, 0,02 -0,
Z tengely: Trapéz menetes orsd 14 x6 14 x 6
X és Y tengely golyés orsé 16x10P7  16x10P7

S ... Standard, alapfelszereliség | O ... Opciondlis | W ... A vélaszids | - ... Nem elérhets
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Felfogaté lap, tarté lemez a kévetkezd szerkezetnek a récsavarozasara: HFM 1,000 PV-WS

Tartozékok

23 Szerszdmhossz érzékel 3.5 mm-es jack dugo
44 HAMMER maré motor HFM 1.000 PV-ER

43 HAMMER HFM 1.000 maré motor PV-WS
50

51 Szénkefék a HFM 1.000 maré motorhoz (1 db)
52 Zart anya HFM 1.000 PV-ER-hoz

66 3 mmres szikithively HFM 1.000 PV-WS-hez
67 4 mmres szokitshively HFM 1.000 PV-WS-hez
68 6 mmres szikitdhively HFM 1.000 PV-WS-hez
69 1/8"0s szikitdhively HFM 1.000 PV-WS-hez
70 1/4"os sztkitshively HFM 1.000 PV-WS-hez
77 S-befogopatron ER25, 3 mm

78  Sbefogépatron ER25, 3.175 mm (1/8")

79 Sbefogépatron ER25, 4 mm

80  Sbefogdpatron ER25, 6 mm

81  Sbefogdpatron ER25, 6.35 mm (1/4")

82  Sbefogdpatron ER25, 8 mm

83  Sbefogédpatron ER25, 9.53 mm (3/8”)

84  S-befogdpatron ER25, 10 mm

85  Sbefogdpatron ER25, 12 mm

86  Sbefogédpatron ER25, 12.7 mm (1/2")

87  Sbefogdpatron ER25, 14 mm

88  Sbefogdpatron ER25, 16 mm

89  S-befogdpatron ER16, 3.175 mm (1/8")

90  S-befogépatron ER16, 6.35 mm (1/4")

91  Sbefogépatron ER16, 3 mm

92  S-befogépatron ER16, 4 mm

93  S-befogdpatron ER16, 5 mm

94 Sbefogspatron ERT16, 6 mm

95 Sbefogspatron ER16, 8 mm

Q6 Sbefogépatron ER16, 10 mm

188  Régzitépofa szeftt M6 58-észes

189  Kézpontositott satu

190 Magas prizmék a kézpontositoft satuhoz

191 Alacsony prizmék a kdzpontositott satuhoz

192 Régzitéesavarok a kdzpontositott satuhoz

193 Rogzittkészlet a HNChez

S ... Standard, alapfelszereliség | O ... Opciondlis | W ...

A vélasztés | -

.. Nem elérhets

HNC3 825
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Szallitasi program

Kombi gépek
C3 31

Kombi gépek
C3 41

FGrész/mard B3

Egyengeté-vastagold

gyalugép A2, A3

KorfGrészek &
formatizald
korfirészek
K2, K3, K4

F3 mardgép

<

Miszaki adatok és termékskdla | 11
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FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@D Tel. +3687 510770

www.hammerhungaria.hu

Kapcsolat
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