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Tecnologia de alta gama para
CNC con una minima inversion

profit H20(

profit H200R

» iMontaje pequefio, ocupa poco espaciol

» Dibujar = Programacién, software intuitivo

» El software CNC pora la presentacion, listado de materiales y
conexion con la maquina

» Disefio en forma de périico, construccién maciza para méxima pofencia

» El cabezal cubre toda el drea de trabajo

» Alta calidad del sistema de sujecion por vacio de 2 circuitos con
altura de aspiracién de 100 mm

» F4®Solutionsed

la tecnologia CNC a precio razonable es cada vez més importante,
especialmente en las empresas artesanales generales. Ya sea en
productfos esténdares o de disefio individual Gnico, los versdtiles centros
de mecanizado CNC Format4profit H200R vy profit H3OOR, fabrican
piezas individuales y en serie grandes con la mds alta eficiencia,
resulfando una fuente de beneficios desde el primer dia de uso.
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FORMAT4 Mdaqguinas Premium para exigencias Premium

» Rendimiento alfo y constante en dmbito industrial

» Soluciones personalizadas y optimizadas de
produccion

» Construccién sélida con componentes de prime-
ra calidad

» Paquetes de equipamiento variado con solucio-
nes de alta fecnologia

» Ingenieria de precision perfeccionada

» Confort de manejo premium

» Calidad y precision de Austria

» Productividad garantizada

» Asistencia fécnica competa, anfes,
durante y después de la compra

» Soluciones financieras a medida

» Experiencia en ingenieria mecdnica

desde 1956
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Los aspectos mas
importantes de un vistazo

lightPos — Posicionamiento de ventosa por LED,
una revolucién de sencillez & exactitud

Con lightPos la pieza de frabajo se coloca en
modo pendular sin costosos tiempos de preparo-
cion. jUna comodidad de primera clase! Gracias
a un sofisticado sistema de gestion del color,
cada tipo de ventosa y su alineacion se muestran
en colores definidos. Llos LED RGB en el eje X infor-
man sobre el estado del procesamiento. los LED a
lo largo de los ejes X e Y visualizan la posicion y la
dimensién de la pieza de frabajo.

Capota de aspiracién controlada
la capota de aspiracion se adapta
automdticamente en 3 pasos a la respectiva
altura de la pieza y asi reduce el polvo vy la
confaminacion acistica considerablemente.

Gestion de vacio de 2 circuitos

Debido a la gestion de vacio de 2 circuitos en
nuestras consolas, los dispositivos de sujecién se
fijan anfes de colocar la pieza de trabajo. Por lo
fanto, las ventosas ya no se mueven y la fiabilidad
del proceso aumenta significativamente.
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FA®Integrate: el software CNC que marca tendencia
Para las mas altas exigencias, todo estd incluido:
archivo de herramientas, area de programacion e
interfaz de usuario en la maquina con una interfaz de
usuario continua e intuitiva. F4®Integrate es un softwa-
re Format4® de desarrollo propio. Desarrollado a partir
de la experiencia préctica con nuestros clientes con
CNC, F4®Integrate safisface las més altas exigencias
en el mecanizado CNC modemo.

Disfrute de la comodidad de una interfaz de usuario

moderna y coordinada. Archivo de herramientas (F4Tool-

box), drea de programacion (drea CAM con drea
CAD infegrada, F4Operate) e inferfaz de usuario de la
maquina (F4Operate] agrupados en una sola ventana,
con una inferfaz de usuario continua e intuitiva.

FAIntegrate estd basado en el cddigo G, los programas
extemnos pueden conectarse facilmente y la entrega de
los programas puede realizarse sin problemas.

Filas de topes

Para este propdsito, la serie H200 estd equipada con
una fila frasera e intfermedia de fopes. los cilindros de
tope solidos permiten la referencia flexible de compo-
nentes de piezas pequefias, medianas y grandes en el
drea de frabaijo.

Abertura de mantenimiento

la cubierta se puede abrir facilmente para facilitar

el acceso durante los cambios de cabezales, limpieza
O mantenimiento.
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Uso flexible e ilimitado de dispositivos de sujecién
Las ventosas mds variadas garantizan la fijacién segura
de cada forma de pieza de trabajo imaginable.
Ademés, la cantidad de ventosas flexibles y dispositivos
de sujecién se pueden usar sin restricciones en la
consola complefa.

Fabricacién de marcos
Ademds de las ventosas, las mordazas de marco tfambién

se pueden utilizar para mecanizar componentes de marco.

A diferencia de las ventosas, las mordazas generan
su fuerza de sujecién mediante aire comprimido. Por
lo tanfo, se puede lograr una fuerza de sujecién mucho
mayor. Las conexiones de aire comprimido se encuen-
fran en la parte inferior de la consola.

Visualizacién de la posicién de los soportes para pie-
zas de trabajo y de las ventosas: y ventosa de vacio
la pieza de trabaijo, las superficies de apoyo y las
ventosas se muesfran con configuracion esténdar simulté-
neamente en la pantalla de la CNC. Esto garantiza que
la pieza de trabajo se posicione de forma segura y no
haya ninguna colision entre la herramienta y la aspira-
dora. la posicion exacta de las ventosas en la pieza
de trabajo se muestra con ldser de alta precision. El
sistema lightPos est¢ disponible como extensién de
ayuda para el posicionamiento estandar.

Control intuitivo de la pantalla téctil en el

monitor de 24”

El concepto de control de pantalla tactil avanzado e
infuiivo garantiza la maxima facilidad de uso. la super-
ficie claramente estructurada y autoexplicativa le permi-
fe operar la maquina fécilmente y permite la méxima
productividad. Las funciones de la méquina se muestran
gréficamente con claridad y varios programas, puntos
de ajuste y entradas de comandos se pueden confrolar
de forma rapida, facil y precisa con solo

focar un dedo.

Indicador de estado

Se puede visualizar inmediatamente
el cambio de colores de los innovo-
dores conceptos de iluminacién de
los diferentes mensajes de estado de
la maquina. Asi que se le informa
de cualquier posicion en su taller
sobre el estado actual de su profit
centro de mecanizado CNC.

Puesta a punto de las consolas

Especialmente disefiado para su uso con sistemas de

Soporte de insercién para pieza
de trabajo

los dispositivos auxiliares de
posicionamiento hacen que sea
muy fécil montar y desmontar piezas
grandes o pesadas. Esta ventaja le
permite utilizar su CNC con solo
una persona.

Plantillas para fresar

Para frabajos de fresado con plan-
fillas est¢ disponible una conexion
separada. A fravés de las plantillas
se pueden trabajar partes tan
complejas que no es posible fijarlas
con venfosas.

Tope de piezas para superficies enchapadas
Adicionalmente a los cilindros de topes para mecanizar

sujecion controlados con aire comprimido, esta funcién
proporciona nuevas oportunidades y enormes fuerzas
de sujecién para el procesamiento de madera sélida. A
fravés de la desactivacién individual de las consolas se
pueden remover los residuos sin romper la fijocién de la
pieza de trabajo. De modo que se use para el posterior
procesamiento (perfilado interno, efc) en una

posicion exacta.

el sobrante de chapa o tableros estratificados, se encuen-
fran a su disposicién topes separados para el chapeado.



Areas de trabajo
Campo de trabajo: X= 3300 mm Y= 1280 mm Z=
250 mm [Altura de paso desde altura de consolal

Eje

Con una potencia de 12y 15 kW y hasta 24.000
rev/min el motor de fresado es controlado por inversor
y estd montado directamente en el médulo portador
del cabezal del taladro en el eje Z. Dos guias lineales
aseguran la guia vertical de alta precision. El motor
de fresado se posiciona a través de un eje pulido

a bolas la sujecion de la herramienta HSK F63 es
automdtica. A fravés de sensores se comprueba la
fension de la herramienta y se confirma la seguridad de
la operacion. El alojamiento de la herramamienta se
limpia neumdticamente. El eje C esta disponible como
cuarto eje inferpolado (360°) con conexion de aire
comprimido para unidades.

Dispositivo de desvio de virutas

El dispositivo de desvio de virutas del eje de fresado,
controlado por el eje C, permite el empleo ilimitado de
herramientas existentes. Para el tratamiento de los cantos
de piezas, las virutas son dirigidas a un conducto de
aspiracion.
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Cinta transportadora de virutas

Cinta transportadora de virutas para resfos: para
eliminar resfos de piezas y virutas de la maquina (a la
derecha) Al final de la cinta, éstas son separadas por
una corredera, se aspiran y se recogen en un recipiente
colector. los restos se recogen en un confenedor.

Tomas de aspiracién

A través del posicionamiento automdtico de las tomas
de aspiracion cambia la potencia de succién siempre
entre el portabrocas y el eje principal segin lo que se
haya inserfado.

Boquilla de aire comprimido / Dispositivo pulverizador
Para optimizar el fresado del eje Controlodo comoda-
mente con vélula de solenoide directamente a través del
software de confrol.
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Sistema de medicién de herramientas

Lo unidad de medicién automdtica de longitud
defermina la longitud de la herramienta en centésimas
de milimetro directamente en la méquina. Por lo tanfo,
se eliminan los errores de medicién del operador de

la maquina.

Cambiador lineal de 4 posiciones
con desplazamiento en eje X mévil
Espacio para 4 fresadores o agrego-
dos, montados en el pértico mévil.
Asegura el cambio mdés réapido
durante lo operacion de oscilante.

Cambiador lineal con 12 posiciones, montado en el
bastidor izquierdo de la méaquina

El cambiador lineal de 12 posiciones estd a la
izquierda del bastidor, ofreciendo también la
posibilidad de almacenar hasta 3 agregados. Ademds,
el espacio de almacenamiento de agregados se puede

utilizar como estacion de recogida para lugares de
cambio de herramientas poco accesibles.

Una cubierta opcional protege los portaherramientas

HSK de alta precision de manera optima ademds
contra el polvo v las virutos.

Bandeja de cambio de 18
herramientas con desplazamiento
sobre brazo

El cambiador circular con 18 posi-
ciones de herramienta estd montado
en la parte trasera del portal movil
y se desplaza con este 0ltimo en
direccion X.  los tiempos de carga
de las herramientas son muy cortos
gracias a la aplicacién del cambio-
dor circular de 18 posiciones.

Cambiador lineal con 12 posi-
ciones, montado en el bastidor
derecho de la maquina

El cambiador de herramientas
con 24 puestos de herramientas,
aumenta la productividad y crea
mds espacio para herramientas
adicionales en la maquina.

FORMAT 4.

Simulador 3D con control

de colisiones

Con el simulador 3D se representan
con precision las trayectorias de
desplazamiento, las velocidades de
avance, las alturas de sobrepaso

y los equipos opcionales, como la
unidad 5-motion, la placa deflectora
de virutas, todos los cambiado-

res de placas y los portabrocas,
determinando ademds los tiempos
exactos de frabajo. los confroles de
colisién verifican si alguna colision
podria llegar a ocurrir y garantizan
la seguridad en el trabajo de la
maquina. Mediante la asignacién
del perfil DXF de la herramienta se
reproduce el contomo de la pieza
de trabajo. También en “ransporte”
de nuevas herramientas, el perfil DXF
se utiliza como una ayuda, reducien-
do asf el consumo de materiales.

Lubricacion central automatica

la grasa se controla en los ejes guias X, Y vy eje Z, asi como asciende a los husillos a bolas

El proceso de lubricacién es totalmente controlado en forma automdtica.

Guias

Sistema de guia en eje X:

El alojamiento es compuesto de unas
guias lineales blindadas, templadas
y rectificadas sobre unas mordozas
corredizas a circulacion de bolas. El
eje X se coloca sobre un engranaje
de piién de cremallera.

Area de trabajo libre a

través del posicionamiento

del estacionamiento

Si'la capota estd en posicién de
esfacionamiento, se puede acce-
der libremente a toda el drea de
frabaijo. Por lo tanto, el operador
de la maquina no tiene restricciones
durante el posicionamiento de la
pieza de trabajo.

Sistema de guia en eje Yy Z:

El alojamiento es compuesto de unas
guias lineales blindadas, templadas
y rectificadas sobre unas mordazas
corredizas a circulacién de bolas.
los ejes Y y Z se posicionan a
través de husillos pulidos a bolas.

Detalles | 13

enYyZ
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Conceptos de seguridad libremente seleccionables
Para ofrecer a nuestros clientes diferentes ventajas
(focilidod de uso, productividad, requisitos de espacio,
.., la maquina estd disponible en varios conceptos

de seguridad:

demasiado largos.

Mecanizado flexible de componentes

El cambiodor de herramientas y el armario eléctrico
estan dispuestos por debajo del nivel cero del campo de
frabajo. Esfo significa que los componentes demasiado

largos se pueden sujefar y procesar de manera flexible

» Sensores fotoeléctricos
» alfombras de presion
» parachoques

en dos pasos.

R TR

Altura de succién: 100 mm
Nuestras maquinas estén equipadas  En la parte frontal de la méqui-

Interruptor de pie confortable

con venfosas con una altura de
100 mm. Debido a la mayor
distancia entre la consola vy la
pieza de frabajo, la limitacién en
el mecanizado en la parte inferior
del componente se minimiza
claramente, asi como el uso de
agregados en las superficies
laterales.

na, un pedal estd infegrado en el
soporte a lo largo de fodo el campo
de trabajo. Por lo fanto, se evita la
busqueda o movimiento del pedal
durante el posicionamiento de la
pieza de trabajo. la construccion
simple esfé integrada en el disefio
coherente de la maquina.

Configuracién individual de
cabezales de perforacién

Tanto como para la fabricacién
exclusiva de muebles, como para
la fabricacion mltiple, decida por
st mismo la configuraciéon correcta
del portabrocas. iElija dentro del
amplio programa de produccion,
el portabrocas que mas se adapte
para su frafamientol  Motor activado
por inversor hasta 7500 rpm
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Programa de maquinas | 15

Programa de méquinas
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FORMAT4 Competencia absoluta para las
exigencias mds altas

la marca Premium de Felder Group cumple desde
2001 con las mas altas exigencias de los usuarios
profesionales.

Las soluciones de alto rendimiento hechas a medida
son innovadoras, ofrecen la mdxima comodidad de
uso y una productividad absoluta.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

& Tel. +34 93 719 4882

www.format-4 .es
Confacto

@O Tel. +52 442 644 19-11al 15

www.format-4 . mx

Contacto

Tel. +54 9 11 3865 2009
www.format-4.ar
Confacto

@ Tel. +56 9 9550 2460

www.format-4 .cl
Confacto

Tel. +1 809 567 46 46
www.format-4.do
Contacto

Tel. +598 97 461 000

www.format-4.uy

Contacto

Tel. +57 3184095185
www.format-4.co
Contacto

Tel. 4593 72 815001
www.format-4 .ec
Contacto
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