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Cinco ejes para el artesano
universal

profit H350
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» iMonfaje pequefio, ocupa poco espaciol
» Fje de fresado de 5 ejes de construccion pesada con motor de 12 kW refrigerado

» Dibujar = Programacién, software intuitivo

» Disefio en forma de périico, accionamiento sincronizado, construccién maciza para méxima potencia
» El cabezal cubre toda el drea de trabajo

» Alta calidad del sistema de sujecion por vacio de 2 circuitos con altura de aspiracion de 100 mm =
» Gran dimensién de eje Y para méxima profundidad de mecanizado
» F4®Solutions®

FORMAT4 Maqguinas Premium para exigencias Premium

» Rendimiento alto y constante en » Confort de manejo premium
En talleres universales, el procesamiento individual de diversos materiales es cada vez més ambite industrial » Calidad v precision de Austria
importante. La dltima fecnologia CNC de 5 ejes garantiza una creatividad sin limites, al » Soluciones personalizadas y » Productividad garantizada
mismo tiempo que reduce el costo de las unidades especiales y herramientas al minimo. optimizadas de produccion » Asistencia técnica competa, antes, durante y
» Construccion sélida con componentes de después de la compra
primera calidad » Soluciones financieras a medida
» Paquefes de equipamiento variado con » Experiencia en ingenieria mecdnica desde
soluciones de alta tecnologia 1956

» Ingenieria de precision perfeccionada
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Los aspectos mas
importantes de un vistazo

HWx 115
3 ORIty

lightPos - Posicionamiento de ventosa por LED, una
revolucién de sencillez & exactitud

Con lightPos la pieza de trabajo se coloca en modo
pendular sin costosos tiempos de preparacién. jUna
comodidad de primera clasel Gracios a un sofisticado
sistema de gestion del color, cada fipo de ventosa y su
alineacion se muestran en colores definidos. los LED
RCB en el eje X informan sobre el estado del procesa-
miento. los LED a lo largo de los ejes X e Y visualizan la
posicion y las dimensiones de la pieza de frabaijo.

Eje mecanico de bloqueo

El bloqueo mecénico de los ejes C y A aumenta la vida
util del husillo de fresado y al mismo tiempo mejora el
acabado de la superficie del componente terminado.

autoPos Consolas automdticas y

posicionamiento de ventosas

autoPos Consolas automdticas y posicionamiento de ven-
fosas para lograr un posicionamiento répido y estructurado
de consolas en direccién a X'y ventosas de vacio o marcos
de sujecion sobre la consola en direccion a Y.

Para el posicionamiento en la direccién X, cada consola
esté equipada con un motor controlado de forma indepen-
diente, que mueve las barras de manera fiable y precisa o
la posicion respectiva definida en FAOperate.

Para el posicionamiento en direccion VY, las ventosas se
desplazan cogidas en ambos lados los a ambos lodos a
fravés de las barras de elevacion. Destacable es la posibi-
lidad de posicionar automdticamente hasta 6 ventosas de
vacio por consola - altemnativamente, 2 mordazas. Depen-
diendo denla configuracion, también es posible la funcion
de software recomendada “Médulo de posicionamiento
avanzado de venfosas”
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FA®Integrate: el software CNC que marca tendencia
Para las mas altas exigencias, todo estd incluido:
archivo de herramientas, area de programacion e
interfaz de usuario en la maquina con una interfaz de
usuario continua e intuitiva. F4®Integrate es un softwa-
re Format4® de desarrollo propio. Desarrollado a partir
de la experiencia practica con nuestros clientes con
CNC, F4®Integrate satisface las mas altas exigencias
en el mecanizado CNC modemo.

Disfrute de la comodidad de una interfaz de usuario
moderna y coordinada. Archivo de herramientas (F4Tool-
box), drea de programacion (drea CAM con drea

CAD infegrada, F4Operate) e inferfaz de usuario de la
maquina (F4Operate] agrupados en una sola ventana,
con una inferfaz de usuario continua e intuitiva.

FAIntegrate estd basado en el cddigo G, los programas
externos pueden conectarse faciimente y la enfrega de
los programas puede realizarse sin problemas.

Detalles | 7

Filas de topes

Para ello la serie H300 estd equipada con una fila
frasera e infermedia de fopes. Opcionalmente hay
disponible una filo delantera adicional de topes. Llos
cilindros de tope sélidos permiten la referencia flexible
de componentes de piezas pequefias, medianas y
grandes en el drea de trabaijo.

Abertura de mantenimiento

la cubierta se puede abrir fécilmente para focilitar el
acceso durante los cambios de cabezales, limpieza o
mantenimiento.
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Configuracion individual de cabezales de perforacion
Tanto como para la fabricacién exclusiva de muebles,
como para la fabricacién mdltiple, decida por sf
mismo la configuracion correcta del portabrocas.

Puede seleccionar sélo husillos verticales o husillos

con corfarranuras para mecanizados vertficales y

horizontales. Motor activado por inversor hasta
7500 rpm
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El husillo principal

Husillo principal: 5 ejes, ninguna limitacién

Potente husillo de 5 ejes con opcién de 12 o 15 kW
garantiza excelentes resultados en cualquier material
ya sea fresando, faladrando o serrando y en cualquier
angulo. la refrigeracion liquida especial y rodamientos
de cerdmica de alto calidad garantizan la precision

a largo plazo y el funcionamiento extremadomente
silencioso para todos los materiales. Un inversor regula
continuamente la velocidad de 24.000 rpm

Conceptos de seguridad libremente seleccionables
Para ofrecer a nuestros clientes diferentes ventajas
(facilidad de uso, productividad, requisitos de
espacio, ...), la méquina estd disponible en varios
conceptos de seguridad:

» Sensores fotoeléctricos
» alfombras de presion
» parachoques
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Lubricacién central automdtica
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la grasa se controla en los ejes guias X, Yy eje Z, asi como asciende a los husillos a bolas en Yy Z.
El proceso de lubricacién es totalmente controlado en forma automdtica.

Guias

Sistema de guia en eje X:

El alojamiento es compuesto de unas
guias lineales blindadas, templadas
y rectificadas sobre unas mordozas
corredizas a circulacion de bolas. El
eje X se coloca sobre un engranaje
de piién de cremallera.

Uso flexible e ilimitado de
dispositivos de sujecién

las ventosas mas variadas
garantizan la fijacion segura de
cada forma de pieza de frabajo
imaginable. Ademés, la cantidad
de ventosas flexibles y dispositivos
de sujecién se pueden usar

sin resfricciones en la consola
complefa.

Sistema de guia en eje Yy Z:

El alojamiento es compuesto de unas
guias lineales blindadas, templadas
y rectificadas sobre unas mordazas
corredizas a circulacion de bolas.
los ejes Yy Z se posicionan a través
de husillos pulidos a bolas.

Visualizacién de la posicién de los
soportes para piezas de trabajo y
de las ventosas:

la pieza de trabajo, las superficies
de apoyo y las ventosas se muestran
con configuracion esténdar
simulténeamente en la pantalla

de la CNC. Esto garantiza que la
pieza de trabajo se posicione de
forma segura y no haya ninguna
colisién entre la herramienta y la
aspiradora. la posicién exacta de las
venfosas en la pieza de trabajo se
muestra con ldser de alta precision.
El sistema lightPos estd disponible
como extension de ayuda para el
posicionamiento esténdar.

R T

Gestion de vacio de 2 circuitos
Debido a la gestién de vacio de

2 circuitos en nuestras consolas,

los dispositivos de sujecion se

fijan anfes de colocar la pieza de
frabajo. Por lo tanto, las ventosas
ya no se mueven v la fiabilidad del
proceso aumenta significativamente.
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Control intuitivo de la pantalla téctil en el

monitor de 24"

El concepto de control de pantalla tactil avanzado e in-
fuitivo garantiza la méxima facilidad de uso. la superfi-
cie claramente estructurada y autoexplicativa le permite
operar la méquina fécilmente y permite la maxima
productividad. Las funciones de la maquina se muestran
gréficamente con claridad y varios programas, punfos
de ajuste y entradas de comandos se pueden confrolar
de forma répido, fécil y precisa con solo tocar un dedo.

Tope de piezas para superficies enchapadas
Adicionalmente a los cilindros de fopes para
mecanizar el sobrante de chapa o tableros
esfrafificados, se encuentran a su disposicién
fopes separados para el chapeado.

Sistema de medicién de herramientas

la unidad de medicion automdtica de longitud determina
la longitud de la herramienta en centésimas de milimetro

directlamente en la maquina. Por lo tanto, se eliminan los

errores de medicién del operador de la maquina.

Centro de mecanizados CNC en disefio Gantry
El bastidor posee tubos gruesos electrosoldados.

Cinta transportadora de virutas

Cinta transportadora de virutas para restos: para
eliminar resfos de piezas y virutas de la maquina (a la
derecha) Al final de la cinta, éstas son separadas por
una corredera, se aspiran y se recogen en un recipiente
colector. los restos se recogen en un confenedor.

Soporte de insercién para pieza de trabajo

los dispositivos auxiliares de posicionamiento hacen
que sea muy facil montar y desmonfar piezas grandes
o pesadas. Esta ventaja le permite ufilizar su CNC con
solo una persona.

Capota de aspiracién controlada

la capota de aspiracion se adapta aufométicamente
y de forma continua a la respectiva altura de la pieza
y asf reduce el polvo y la contaminacién acistica
considerablemente.

Puesta a punto de las consolas

Especialmente disefiado para su uso con sistemas de
sujecion controlados con aire comprimido, esfa funcién
proporciona nuevas oporfunidades y enormes fuerzas
de sujecién para el procesamiento de madera sélida.
A través de la desactivacion individual de las consolas
se pueden remover los residuos sin romper la fijacién
de la pieza de trabajo. De modo que se use para el
posterior procesamiento (perfilado interno, etc| en una
posicion exacta.
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Cambiador lineal de 12 posiciones

El cambiador lineal de 12 posiciones estd a la
izquierda del bastidor, ofreciendo también la
posibilidad de almacenar hasta 3 unidades. Ademas,
el espacio de almacenamiento de la unidad se puede
utilizar como estacion de recogida para lugares de
cambio de herramientas poco accesibles.

Una cubierta opcional protege los portaherramientas
HSK de alta precision de manera optima ademds contra
el polvo v las virutas.

Cambiador lineal de 4 posiciones con desplazamiento
en eje X movil.

Espacio para 4 fresadores o agregados, montados en el
portico mévil. Asegura el cambio més rapido durante la
operacion de oscilante.

Cambiador circular con
desplazamiento sobre brazo
El cambiador circular con 18
posiciones de herramienta esté de 350 mm
montado en la parte frasera del

voladizo y se desplaza con esfe

Gliimo en direccién X, Los tiempos

de carga de las herramientas son

muy cortos gracias a la aplicacién

del cambiador circular de 18

posiciones. jAsi es el centro de

mecanizado- Format4 se vuelve aln

mds potentel

Cambiador de laminas de sierra
Bastidor para herramientas de
sierra circular con didmetro méximo profit H350 16.30

Dos tamafios de dreas de trabajo
para requerimientos individuales

X= 3000 mm
Y= 1580 mm
Z= 250 mm (altura de poso desde

la consola)

profit H350 16.50

X= 5000 mm

Y= 1580 mm

Z= 250 mm (altura de poso desde

la consola)
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Simulador 3D con control de
colisiones

Con el simulador 3D se representan
con precision las frayectorias de
desplozamiento, las velocidades de
avance, las alturas de sobrepaso B s

y los equipos opcionales, como la =
unidad 5-motion, la placa deflectora

de virutas, todos los cambiadores de

placas y los portabrocas, defermi-

nando ademds los tiempos exactos =
de trabajo. los controles de colision
verifican si alguna colision podria
llegar @ ocurrir y garantizan la segu- S
ridad en el frabajo de lo maquina.
Mediante la asignacién del perfil
DXF de la herramienta se reproduce
el conforno de la pieza de trabajo.
También en “ransporte” de nuevas
herramientas, el perfil DXF se ufiliza
como una ayuda, reduciendo asf el
consumo de materiales.

(-
g
™
-
-
—
O
-
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Indicador de estado

Se puede visualizar inmediatamente el cambio de
colores de los innovadores conceptos de iluminacién
de los diferentes mensajes de estado de la maquina.
Asi que se le informa de cualquier posicién en su
faller sobre el estado actual de su profit centro de

mecanizado CNC.

Area de trabajo libre a través del posicionamiento
del estacionamiento

Si la capota estd en posicién de estacionamiento, se
puede acceder libremente a toda el drea de trabajo.
Por lo tanto, el operador de la maquina no tiene
restricciones durante el posicionamiento de la pieza
de trabajo.

Detalles 13
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Mecanizado flexible de componentes

demasiado largos.

El cambiador de herramientas y el armario eléctrico
esfan dispuestos por debajo del nivel cero del campo de
trabajo. Esfo significa que los componentes demasiado
largos se pueden sujetar y procesar de manera flexible
en dos pasos.
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Programa de maquinas
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kappa 590 x-motion kappa 590 e-motion kappa 550 x-mofion/PCS® koppa 550 e-motion/PCS® kappa 450 x-mofion/PCS® kappa 450/PCS

] Escuadradoras

I~

5 7 - - o : v
profl 92 Memotion  profil 45 Moxmotion  profil 45 M profil 45 Z xemotion profil 45 2 dual 51 plan S1L exact 63 exact 51
Tupies Cepilladoras

Altura de succién: 100 mm Interruptor de pie confortable

Nuestras mdquinas estan equipadas con venfosas con
una altura de 100 mm. Debido a la mayor distancia
entre la consola y la pieza de trabaijo, la limitacion en
el mecanizado en la parte inferior del componente se
minimiza claramente, asi como el uso de agregados en
las superficies laterales.

En la partfe fronfal de la maquing, un pedal esta
infegrado en el soporte a lo largo de todo el campo de
frabaijo. Por lo tanto, se evita la busqueda o movimiento
del pedal durante el posicionamiento de la pieza de
frabajo. la construccién simple estd integrada en el
disefio coherente de la maquina.

F1000 tempora F800 60.12

classic/professional /performance e-motion

Encoladoras de canfos

tempora F600 60.061

tempora

L

06l tempora F400 45.03/1

, | e

. | n

4 { e
findustry finish 1352/1353 finebrush finebrush ; —
1352/1353/1354 modular 1353/1355 953 HVP Typ 1/2/3/4

Calibradoras & maquina de cepillado Prensas con mesa de calefaccion

creator 1250 cexpress 920 DJet profit H500R ; profit H350R profit H300R profit H200R

Sugerencia de ventosa LED en la manija de consola

El tipo y la posicion de las ventosas de vacio se deferminan en F4Operate, directamente en la pieza de trabajo. La
lectura de la secuencia y del fipo de dispositivo de sujecién se realiza de manera confortable a fravés de las LEDs
integradas en el mango de la consola. El tipo de ventosa de vacio asi como su orientacién (0° o 180°respectiva-
mente] puede ser reconocido por diferenfes colores.

Centros de mecanizado CNC

Wi . . = T -

== =Sk ==

profit H150/100 profit H80 profit 60N profit 6ONZ

profit HO8

Centros de mecanizado CNC de Nesting

"

kappa V60 kappa automatic classic

kappa automatic 85/100 edition

Seccionadoras

_:_g‘i:‘!?‘. _al --'E-‘- i

- 3

v-motion 20.90 classic u-motion classic u-motion professional I-motion c-motion dynamics robot-motion

Manipulacién de materiales
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FORMAT4 Competencia absoluta para las
exigencias mds altas

la marca Premium de Felder Group cumple desde
2001 con las mas altas exigencias de los usuarios
profesionales.

Las soluciones de alto rendimiento hechas a medida
son innovadoras, ofrecen la mdxima comodidad de
uso y una productividad absoluta.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

& Tel. +34 93 719 4882

www.format-4 .es
Confacto

@O Tel. +52 442 644 19-11al 15

www.format-4 . mx

Contacto

Tel. +54 9 11 3865 2009
www.format-4.ar
Confacto

@ Tel. +56 9 9550 2460

www.format-4 .cl
Confacto

Tel. +1 809 567 46 46
www.format-4.do
Contacto

Tel. +598 97 461 000

www.format-4.uy

Contacto

Tel. +57 3184095185
www.format-4.co
Contacto

Tel. 4593 72 815001
www.format-4 .ec
Contacto
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