FORMAT 4.

profit HO8
CNCNESTING = EFFIZIENZ
DURCH AUTOMATISIERUNG
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CNC-Nesting -
Effizienz durch Automatisierung

Speziell fur die universelle Anwendung entwickelt, Gberzeugt das gewinnbringende Format4 CNC-Multi-
falent mit hochster Préizision und beeindruckender Produkdivitat bei der Bearbeitung verschiedenster Mate-
rialien.

Die profit HO8 von Format4 ist dos CNC-Bearbeitungszentrum fir professionelle Nestinganwendungen bei
geringem Platzbedarf. Sie steht fir maximale Flexibiltat und Effizienz und Uberzeugt bereits in der Grund-
ausstattung mit 15 Werkzeugplatzen. Fur perfekte, ausrissfreie Ergebnisse sorgt die Hauptspindel mit 12
kW Motor. Ergénzt wird die Hauptspindel von einem Bohrkopf mit 8 Spindeln.

Uber die Smart-Zoning Vakuumsteuerung kénnen die Vakuumfelder (manuell sowie auch) vollautomatisch je
nach WerkstickgréRe angesteuert/aktiviert werden. Des VWeiteren kénnen somit auf den Feldern 1 bis 6
auch Einzelteile mit variablen Gréfden aufgelegt und abgearbeitet werden.

Acrylglas mit bis zu 40 Millimetern Stérke kann mit dem leistungsstarken und fir die Kunstsfofffertigung op-
fimierlen CNC-Bearbeitungszentrum spannungsfrei, prézise und effizient bearbeitet werden und auch bei
bedruckien Materialien, wie etwa Aufsteller, ist die profit HO8 unschlagbar.

FORMAT 4.

profit HO8

» Kleines Aufstellmal3 —
geringer Platzbedarfl

» Zeichnen = Programmie-
ren, intuitiv bedienbare
Software

» Software Woodflash

» Portalbauweise, syn-
chroner Antrieb, massive
Konstrukfion fir maximao-
le Leistung

» Automatisches Messsys-
fem fir Werkzeuglange

» Perfektes Nesting mit
dem Maitrixtisch aus
Phenolharz

» F4 Caopture — Passermar-
kenerkennung

» F4®Solutions=

profit HO8 21.31

» Aufomatisierung mit Enf-
ladeeinheit

» Smart zoning — flexibel
belegbare Vakuumfelder

» Aggregataufnahme mit
Fixpositionen

» Kleines Aufstellmaf —
geringer Platzbedarfl

» Zeichnen = Programmie-

ren, Software einfach zu
bedienen

» Software Woodflash

» Portalbauweise, syn-
chroner Antrieb, massive
Konstrukfion fiir maxima-
le Leistung

» Automatisches Messsys-
tem for Werkzeuglange

» Perfekies Nesting mit
dem Matrixtisch aus
Phenolharz

» FA®Solutions®=

profit HO8 c-tech

» Kleines AufstellmaP —
geringer Platzbedarfl

» Zeichnen = Programmie-
ren, intuitiv bedienbare
Software

» Software Woodflash

» Portalbauweise, syn-
chroner Antrieb, massive
Konstrukfion fir maximo-
le Leistung

» Automatisches Messsys-
tem fir Werkzeuglénge

» Perfektes Nesting mit
dem Maitrixtisch aus
Phenolharz

» F4 Capture — Passermar-
kenerkennung

» Verstellbare, angesteuer-
te Druckluft- und Kaltluft-
duse

Details | 5

profit HO8 21.31

c-tech

» Smart zoning — flexibel
belegbare Vakuumfelder

» Spannungsfreie Acryl-
glasbearbeitung bis 40
mm Starke

» Aggregataufnahme mit
Fixpositionen

» Kleines Aufstellmal3 —
geringer Platzbedarfl

» Zeichnen = Programmie-
ren, Software einfach zu
bedienen

» Software Woodflash

» Portalbauweise, syn-
chroner Antrieb, massive
Konstruktion fir maxima-
le Leistung

» Automatisches Messsys-
tem fir Werkzeuglange

» Perfektes Nesting mit
dem Matrixtisch aus
Phenolharz

» F4 Capture — Passermar-
kenerkennung

» Verstellbare, angesteuer-
te Druckluft- und Kaltluft-
duse

FORMAT4 Premium-Maschinen fur Premium-Anspriche

» Konstante Hochstleistung im industriellen

Dauerbetrieb

» Kundenspezifisch optimierte

Produkfionslésungen

» Massivste Bauweise mit Premium-Komponenten
» Variantenreiche Ausstattungspakete mit High-

Tech-lésungen

» Vollendete Maschinenbauprézision

» Premium-Bedienkomfort

» Pramiertes Design

» Qualitat und Prézision aus Ostferreich
» Kompromisslose Produktivitat
» Perfektes Dienstleistungspaket vor, wahrend und

nach dem Kauf

» Automatisierungslosungen

» Software und Maschine aus einer Hand
» MaBgeschneiderte Finanzierungslésungen
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FORMAT 4.

Details

Die wichtigsten Highlights
auf einen Blick

1L

L

1

Vakuumsystem Automatisches Messsystem fiir Drei ArbeitsfeldgroBen fir
Lufidurchlassige Materialien, sowie Werkzeugléngen individuelle Anforderungen
Kleinflachige Teile kénnen mit hochs-  Parametrisieren |hres Werkzeuges FORMAT4 profit HO8 13.25
' - o . ) ‘ . X= 2500 mm
Soindel Ei Ab ter Haliekraft fixiert werden — bis zu  leicht gemacht: jede Werkzeuglén- v_ 1950 mm
pinde Insatzgesteuerter Absaugstutzen 750 m3/h. ge wird hundertstelmillimetergenau in -~ 7= 85 mm

Mit einer Motorleistung von TOkW und 12kW

Durch die automatische Steuerung des Absaug-

(abhangig von der Baureihe) und bis zu
24.000 U/min wird der Frasmotor Gber Inverter
gestevert und ist direkt am Tragermodul des
Bohrkopfes auf der ZAchse angebracht. Zwei
linearfhrungen gewdhrleisten die hochprazise
vertikale Fihrung. Der Frasmotor wird mittels
geschliffener Kugelumlaufspindel positioniert.
Die Werkzeugspannung HSK F63 erfolgt
automatisch. Uber Sensoren wird die Spannung
des Werkzeuges iberprisft und die Sicherheit fur
den Betrieb bestdtigt. Die Werkzeugaufnahme wird
pneumatisch gereinigt.

stutzens wechselt die volle Absaugleistung immer
zwischen Bohrkopf und Hauptspindel, je nachdem
was gerade eingesetzt wird. So ist ein effizientes
Absaugergebniss garantiert. Mit der Option einer
Abschiebeeinheit wird eine dritte Position des Ab-
saugstutzens angestevert. Hier wird der Tisch for
eine oplimiertes Arbeiten abgesaugt.

Smart Zoning

Das Smart Zoning biefet bei der Maschine das
schnelle Verarbeiten von mehreren Plattenformaten
von 3090mm x 2100mm 7"x10"/3090mm x
1530mm 510"/ 2500mm x 1250mm 4"x8".
Ein schneller Wechsel von einem Plattenformat auf
dos nachste ist moglich.

der Werkzeugdatenbank hinterlegt.  ForMAT4 profit HO8 16.31

Individuelle Wartungs-Komplettpakete

Die permanente Verfigbarkeit modemer
Produkfionsanlagen ist ein maBgeblicher Einflussfakior
fur Ihre Produktivitat und den Ertrag lhres Unternehmens.
Kontinuierliche, préventive WartungsmaPnahmen
sichemn die Einsatzbereitschaft Ihrer Maschine und
gewdhrleisten konstante Prazision. Mit unseren
individuellen Wartungspaketen profitieren Sie von
einer langfristig gleichbleibenden, hohen Qualitét

der Endprodukte. Zusditzlich zu einer umfassenden
Maschinenwartung werden alle elekirischen,
pneumatischen und mechanischen Bauteile sowie
samfliche Sicherheitseinrichtungen Gberprift. Sie
profitieren auBerdem vom kostenlosen Hotline-Service
und erhalten spezielle Konditionen auf Software,
Schulungen und Ersatzteile. Informieren Sie sich jetzt Gber
Ihr individuelles Wartungsangebot und sichem Sie sich
langfristig perfekie Holzbearbeitung!

X= 3090 mm
Y= 1530 mm
/=85 mm

FORMAT4 profit HO8 21.31
X= 3090 mm

Y= 2100 mm

/=85 mm
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Gravieren

Ihr zukiinftiges Einsatzgebiet ist nicht nur auf Holz
beschrankt. Spezielle Ausstattungsmerkmale ermég-
lichen lhnen ebenso die Bearbeitung von Aluco-

bond.

& A By

& @ (W@ @ B 8

Zusatzabdichtung fir

extreme Einsatzbedingungen

Stark staubende Materialien kénnen den Wartungs-
aufwand lhres CNC-Bearbeitungszentrums massiv
erhdhen. Zusatzlichen Abdichtungen an den Fih-
rungswagen und mittels Messingkappen verschlos-
sene linearfihrungen garantieren eine wesentlich
hohere lebensdauer, selbst bei Dauerbelastung.

Format4 Software -

Programmieren wird zu Kinderspiel

Mit der speziell auf das Bearbeitungszentrum ange-
passten Software bietet Format4 ein zuverldssiges
Komplettpaket der Extraklasse. Fir professionelle
CNC-Bearbeitung stehen Ihnen zwei Steuerungsva-
rianfen zur Verfigung: ,Compact-Control” ermdg-
licht es, 1ISO-Codes und Woodflash-Programme
aus externen Softwareldsungen mit dem Format4
Bearbeitungszentrum abzuarbeiten. ,Woodflash-
Control” ist die jahrelang bewdhrte und im Hause
Felder entwickelte Software-l&sung fir einfache und
effiziente Programmierung. Schnelle Programmerstel-
lung und hohe Automatisierungsmaglichkeiten, eine
Vielzahl an Nesfinganwendungen sowie Barcode-
Anbindungen fir vernetzte Werkstatten garantieren
effiziente Programmierung fir héchste Produktivitdt.

FORMAT 4.

CERECfeeen)

Portalbauweise mit ,Gantry”-Antrieb: schnell,
prézise und wartungsarm

Die zweiseitig angefriebene Portalbauweise
(,Gantry”) garantiert hochste Prazision und Wieder-
holgenavigkeit lhrer Bearbeitung. Der Zahnstan-
genantrieb in X- und Y-Richtung sichert maximale
Verfahrgeschwindigkeiten fur kirzeste Bearbeitungs-,
und Werkzeugwechselzeiten.

Details | 9
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Bohrkopf (ausgenommen profit HO8 c-tech)

» Bohrkopf DH 8 mit 8 vertikalen Spindeln

» Bohrkopf DH 12 mit 12 vertikalen Spindeln

» Bohrkopf DH 16 mit 4 horizonfalen und 12 verti-
kalen Spindeln und 2 Sagen

» Motor Uber Inverter gesteuert bis 6.000 U/min

Automatisierung mit Entlade-
einheit inklusive elekiromotori-
schem Abschieber (ausgenom-
men profit HO8 c-tech)

Mit der automatischen Entlade-
einheit fur bearbeitete VWerk-
sticke sichern Sie sich kirzere
Bearbeitungszyklen, hohere
Produktivitat und mehr Ertrag.
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Bedienkomfort und
Arbeitssicherheit im Format4
Schaltschrank

Die Bedieneinheit des CNC-
Bearbeitungszentrums ist zugleich
Houptbestandteil des Format4
Arbeitssicherheitskonzeptes.
Eine Lichtschranke Gberwacht
den Zutritt in die Gefahrenzone,
zudem ermoglicht ein Not-Aus-
Schalter jederzeit den Abbruch
des laufenden Programmes.
Neben zahlreichen elekirischen
Komponenten beinhaltet der
Schaltschrank die zentrale CNC-
Stevereinheit. Der Gbersichiliche
LED Farbmonitor informiert

Sie mit allen wichtigen Daten
zu Programm, Werkstick und
Maschinenkonfiguration. Ein
Potenziometer und die USB-
Schnittstelle komplettieren den
Schaltschrank als Herz und Him
der profit HO8.

Perfektes Nesting mit dem
Format4 Matrixtisch

Der Matrixtisch mit optimierter
Rasfergeometrie ermoglicht die
vollflachige Auflage von Werk-
sticken jeglicher Form und Grobe
und garantiert deren exakte Positi-
onierung. Direkt am Tisch montier-
fe Referenzanschlage unferstitzen
zuséizlich bei der Verschnittopti-
mierung und kénnen optional mit
Kollisionsschutz-Sensoren iber-
wacht werden. Arbeitsmafe von
2500mm x 1250 mm x 85 mm
bei der HO8-Variante ,13.25"
und 3090 mm x 1530 mm x 85
mm bei der Variante ,16.31"
sowie 3090mm x 2100mm x
85mm bei der Variante ,21.31"
erlauben die einfache Bearbei-
tung aller Standardplattenmafe.

FORMAT 4.
profit HO8

Vakuum-Rastertisch: 60 x 60 4 Vakuumauslésse
pro Feld + Phenolic material

Der Vakuumtisch lhrer profit HO8 verfigt Uber ein
Raster von 60 x 60 mm und 4 Vakuumauslassen
pro Feld fir eine gleichmaBige Verteilung des
Vakuums und beste Saugleistung Gber den
gesamten Nestingtisch. Optional steht ein Rasfer
mit 30 x 30 mm fir besimégliche Halteffekte

aller Werksticklormen und -groBBen (speziell fir
kleinere Werkstiicke) zur Auswahl. Der Vakuumtisch
besteht aus Phenolharz und ist weder korrosiv noch
temparaturabhangig (Expansion und Kontrakfion).
Cleichbleibende Prazision ist so garantiert.

Werkzeugwechsler
8-, 11 oder 15fach Werkzeugwechsler seitlich am
Maschinenstander

Details | 11

Arbeitsfelder, Verfahrwege

Das Arbeitsfeld ist serienmassig in ¢ (HO8 13.25)
bzw. 8 Vakuumfelder (HO8 16.31) unterteilt,

um die beste Haltekraft fir die unterschiedlichst
Plattengrofen zu gewdhrleisten. Die Ansfeuerung
der Vakuumfelder erfolgt manuell mittels
Handhebeln auf der vorderen Seite der Maschine.

Untertisch-und Abschiebabsaugung

Wegen der héhenverstellbaren Abschiebeeinheit
entfallen Ristzeiten, um die Hohe des Abschiebers
an die verschiedensten Materialstarken anzupassen.
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profit HO8 c-tech profit HO8 21.31 & 21.31 c-tech

Verstellbare, angesteuerte
Druckluft- und Kaltluftdrise
(21.31 c-tech)

Druckluft- und Kaltluftdise
mit beweglichem Schlauch
zur Werkzeugkihlung direkt
an der Frésspindel und der
Werkzeugschneide.

Linearwerkzeugwechsler
CroBzigig angelegter
Werkzeugwechselbereich

fur den Automatikbetrieb mit
prakfischer Ablagemaglichkeit for
Zusatzaggregate.

Schnell positionierbare
Vakuumsauger fir jede
Werkstiickform

Die Rastergeometrie des

L
¥
¥
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/
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Mairixtisches erleichtert hnen das
Handling der Sauger. Zusaizlich
kann ein Verteiler eingesetzt
werden, um ein 2-Kreis-Vakuum-
System herzustellen.

3D-Frdsen

Einfachste 3-Achs Anwendung mit
unglaublichen Ergebnissen. lhrer
Kreativitat sind keine Grenzen

gesefzt. Aggregataufnahme mit

Fixpositionen

Die HO8 21.31 biefet auf
Wunsch eine Aggregataufnahme
mit Fixpositionen. Diese kann
manuell um 90° abgedreht
werden, sodass in alle
Schnitirichtungen bearbeitet
werden kann.
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Eitkettendrucker Handterminal 3D-Frésen
Der Etikeftendrucker kann nicht Handterminal mit Potentiometer Finfachste 3-Achs Anwendung mit
nur am Bedienterminal der und Not-Aus. unglaublichen Ergebnissen. lhrer

Endladestation, sondern auch Kreativitat sind keine Grenzen
am Standard-Bedienterminal gesetzt.
aufgebaut werden.

Gewinde frésen Verstellbare, angesteuerte Druckluft- und
Metrisches-Gewinde oder Fein-Gewinde. Einfachste  Kaltluftdriise (21.31 c-tech)
Programmierung — perfekte Ergebnisse.

Schlauch zur Werkzeugkihlung direkt an der
Frasspindel und der Werkzeugschneide.

Faler y/ 8 lieferprogramm | 15

Lieferprogramm

Kreis- & Format-

kreissdgen kappa 590 e-motion/xmotion  kappa 550 e-motion/x-motion kappa 550 kappa 450 xmotion kappa 450
Frasmaschinen profil 92 M e-motion profil 45 M/x-motion profil 45 Z/x-motion

Hobel- ‘t ﬁ ﬂ

maschinen dual 51 plan 51L exact 63 exact 51

Kantenanleim-

) tempora F1000 tempora FBOO 60.12  tempora FOOO 60.06L  tempora FOGOO 60.06L  tempora F400 45.03/1L

maschinen classic/professional/performance e-motfion glueBox
=]
IT e

Breitbandschleif-

: - ’ 70|
m'(.]SChmen & findustry finish 1352/1353 finebrush finebrush Helzp aften
Birstmaschine 1352,/1353/1354 modular 1353/1355 953 pressen HVP Typ 1/2/3/4
CNC-
Bearbeitungs-
zentfren
CNC-Nesting
Bearbeitungs-
zentren profit HO8
Plattenauf-
Tei|sdgen kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edifion

Vakuum-Plattenheber
Returnsysteme
Beschickungseinheiten v-motion v-motion 20.90 classic u-motion classic u-motion professional

l-motion c-motion dync}mics robot-motion
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FORMAT4. Kompromisslose Kompetenz
fir héchste Anspriiche.

Die Premiummarke der Felder Group erfillt seit 2001
die hdchsten Anspriiche professioneller Anwender.
Die mabgeschneiderten High-Performance Lasungen
sind kompromisslos innovativ, biefen hochsten Bedien-
komfort und absolute Produktivitat.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@ Tel. 05223 55306

www.format-4 . at
Kontakt

@ Tel. 089 383 804-68

www.format-4.de
Kontakt

@ Tel. 044872 51 00

www.format-4-suisse.com
Kontakt

a Tel. 0472 832 628

www.format-4 it

Kontakt




