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» Kleines Aufstellmal — geringer Platzbedarf!

» 5-AchsFrasspindel in schwerer Bauweise mit flissigkeitsgekihltem 12kVW Motor

» Zeichnen = Programmieren, intuitiv bedienbare Software

» CNC-Software inkl. 3D-Korpussoftware ,F4-Design” fur Présentation, Stickliste und
Anbindung an Maschine

» Portalbauweise, synchroner Antrieb, massive Konstruktion fir maximale Leistung

» Bohrkopf deckt komplettes Arbeitsfeld ab

» Hochwertiges 2-Kreis Vakuumspannsystem mit 100 mm Saugerhéhe

» GroBes YMaB fir maximale Bearbeitungstiefe

» FA®Solutionsready

FORMAT4 Premium-Maschinen fur Premium-Anspriiche

Im universellen Handwerksbetrieb gewinnt die individuelle Bearbeitung » Konstante Hochstleistung im » Premium-Bedienkomfort
unterschiedlichster Materialen immer mehr an Bedeutung. Modermnste industriellen Dauerbetrieb » Qualitat und Préizision aus Osterreich
CNC 5-Achs-Technologie garantiert grenzenlose Kreativitat und reduziert » Kundenspezifisch optimierte » Kompromisslose Produkfivitdit
gleichzeitig die Anschaffungs- und Folgekosten fir Spezialaggregate Produktionslésungen » Perfektes Dienstleistungspaket vor,
und Werkzeuge auf ein Minimum. » Massivste Bauweise mit Premium-Komponenten wahrend und nach dem Kauf
» Variantenreiche Ausstattungspakete mit » Maf3geschneiderte Finanzierungslésungen
High-Tech-lésungen » Maschinenbauerfahrung seit 1956

» Vollendete Maschinenbauprazision

GER CER
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Die wichtigsten Highlights
auf einen Blick

140x 115
~ fomwirs

lightPos — LED-Saugerpositionierung,

revolutiondr einfach & genau

Mit lightPos erfolgt die VWerkstickpositionierung im
Pendelbetrieb ohne teure Ristzeiten. Das ist Komfort
der Extraklasse. Durch ein ausgekligeltes Farbmo-
nagement wird jeder Saugertyp und seine Ausrichtung
in definierten Farben dargestellt. RGB-LEDs auf der
X-Achse informieren Uber den Bearbeitungsstatus.
LEDs entlang der X- und Y-Achse visualisieren Position
und Dimension des Werkstiicks.

Mechanische Achsen-Verriegelung

Die mechanische Verriegelung der C- und A-Achse
erhoht die lebensdauer der Frasspindel und ver-
bessert gleichzeitig das Oberflachenergebnis am
fertigen Bauteil.

autoPos automatische Konsolen

und Saugerpositionierung

autoPos automatische Konsolen und
Saugerpositionierung zur schnellen und
Ubersichtlichen Positionierung von Konsole

in XRichtung und Vakuumsaugern oder
Rahmenspannern auf der Konsole in Y-Richtung.
Fur die Positionierung in X-Richtung ist jede
Konsole mit einem unabhangig gesteuerten Motor
ausgestattet, welcher die Konsolen zuverlassig und
genau auf die jeweilige, in FAOperate definierte
Position, beférdert.

Fir die Positionierung in YRichtung werden die
Spannmittel beidseitig mittels Hubleisten angeho-

ben. Durch die infegrierte Abblaseinrichtung am rie-

mengetriebenen Mitnehmer wird die Konsole sfets
gereinigt und stellt somit sicher, dass kein Reststaub
zwischen Konsole und Spannmittel befindet.
Highlight ist, dass bis zu 6 Vakuumsauger pro
Konsole automatisch positioniert werden kénnen —
alfernativ 2 thmensponner.
Ausstattungsabhéngig ist auch ein Positionieren
wahrend des Pendelbetriebs maglich.
Empfehlenswertes Softwarefeature

,Modul Erweiterte Saugerpositionierung”
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FA®Integrate - Die richtungsweisende CNC-Software
Fur hochste Anspriche, alles inkludiert = Werkzeug-
archiv, Programmierbereich und Bedienoberfléche an der
Maschine mit durchgehender und intuitiver Benutzerober-
flache. F4®Integrate ist eine Format4® Software-Eigenent-
wicklung. Gemeinsam mit unseren CNC-Kunden aus der
Praxis fur die Praxis entwickelt, erfillt F4®Integrate die
hochsten Anspriiche in der modemen CNC-Bearbeitung.

Genieflen sie den Komfort einer moderen und aufeinan-
der abgesfimmten Benutzeroberfléche. VWerkzeugarchiv
(FAToolbox), Programmierbereich (CAM-Bereich mit
integrierlem CAD-Bereich, FACreate) und Bedienoberflciche
der Maschine (FAOperate) verpackt in nur einem Fenster,
mit einer durchgehenden und intuifiven Benutzeroberfléche.

FAIntegrate basiert auf G-Code, so kénnen externe Bran-
chenprogramme leicht angeschlossen und die Ubergabe
der Programme reibungslos gestaltet werden.

Details | 7

Anschlagreihen

Hierfir ist die H300 Baureihe mit einer hinteren und
mitfleren Anschlagreihe ausgestattet. Optional steht
zusditzlich noch eine vordere Anschlagreihe zur Ver-
figung. Die soliden Anschlogzylinder ermaglichen eine
flexible Bauteilreferenzierung von kleinen, mittelgrofen
und grofden Werkstiicken am Arbeitsfeld.

Wartungsoffnung

Fir einen schnellen Zugang bei Bohrerwechseln, Reini-
gungs- oder Wartungsarbeiten kann die Haube einfach
gedffnet werden.



Individuelle Bohrkopfkonfiguration

Egal ob reiner Korpusbauer oder Allrounder, entscheiden
Sie selbst, welche Bohrkopfkonfiguration die Richtige ist.
Wahlweise nur vertikale Bohrspindeln oder Spindeln mit
Nutsagen fur vertikale und horizontale Bearbeitungen.
Motor Uber Inverter gesteuert bis 7500 U/min.

Die Hauptspindel:

5 Achsen - keine Einschréinkungen

Die leistungsstarke 5-Achs-Spindel mit 12, oder optional
15 kW garantiert exzellente Ergebnisse beim Frasen,
Bohren und Ségen in jedem Winkel. Die spezielle
Flussigkeitskihlung und hochwertige Keramiklager sichemn
langlebige Prézision und héchste Laufruhe in allen
Materialien. Ein Inverter regelt stufenlos die Drehzahl bis

24.000 Umdrehungen pro Minute.

Frei wahlbare Sicherheitskonzepte

Um unseren Kunden unterschiedliche Vorteile (Bedienkom-
fort, Produktivitdt, Platzbedarf, ...) bieten zu kénnen, ist die
Maschine in mehreren Sicherheitskonzepten verfigboar:

» lichtschranken
» Triftmatten
» Bumper

FORMAT 4.

Automatische Zentralschmierung

Details | 9

Das Fett wird kontrolliert an die Fihrungswégen der X-, Y- und Z-Achse sowie an die Kugelumlaufspindeln in Y
und Z gefordert. Der Schmiervorgang wird zeitgesteuert vollautomatisch ausgefthrt.

Linearfihrungen

FGhrungssystem X-Achse: Die
lagerung erfolgt Gber gekapselte,
auf gehdrteten und geschliffenen
linearfihrungen laufende Kugelum-
laufbacken. Die X-Achse wird Uber
ein bombiertes Zahnstangen-Ritzel-
gefriebe positioniert.

Flexibler und uneingeschrénkter
Einsatz von Spannmittel
Unterschiedlichste Saugerformen ga-
rantieren lhnen das sichere Fixieren
jeder nur erdenklichen Werkstick-
form. Zudem kénnen die Vakuum-
sauger und Spannmittel in der
Anzahl flexibel auf der kompletten
Konsole uneingeschrankt eingesetzt
werden.

FGhrungssystem Y- und Z-Achse:
Die Llagerung erfolgt tber gekapsel-
fe, auf geharteten und geschliffenen
linearfihrungen laufende Kugel-
umlaufbacken. Die Y- und ZAchsen
werden durch eine geschliffene
Kugelumlaufspindel positioniert.

Positionieranzeige der Werkstiick-
auflagen und Vakuumsauger

Das Werkstick, die Werkstiickaufla-
gen und die Vakuumsauger werden
in der Standardkonfiguration im
CNC-Board gleichzeitig dargestellt.
Damit ist garantiert, dass das Werk-
stiick sicher positioniert wird und es
zu keiner Kollision zwischen Werk-
zeug und Sauger kommt. Die exakfe
Position der Vakuumsauger auf den
Werkstiickauflagen wird mittels Laser
angezeigt. Als Erweiterung zu unse-
rer Standardpositionierhilfe steht das
lightPos System zur Verfigung.

2-Kreis-Vakuummanagement
Durch das 2-KreisVakuummanage-
ment auf unseren Konsolen werden
die Spannmittel noch vor der Werk-
stickpositionierung fixiert. Ein Ver
schieben der Vakuumsauger ist somit
nicht mehr méglich und die Prozess-
sicherheit wird erheblich erhoht.



10 | profit H350R 5-Achs- CNC-Bearbeitungszentrum

Intuitive Touch-Screen-Steuerung am 24" Monitor
Das fortschritiliche und intuitive Touch-Screen-Steuerungs-
konzept garantiert héchsten Bedienkomfort. Die klar
strukturierte und selbsterklarende Oberfléche Iasst Sie
die Maschine einfach bedienen und erméglicht héchste
Produkiivitét. Die Maschinenfunkfionen werden grafisch
Ubersichtlich dargestellt und verschiedene Programme,
Setpoints und Befehlseingaben kénnen auf Fingerdruck
schnell, einfach und genau gesteuert werden.

Spanetransportband

Spénetfransportband fur Abfallsticke und Restspéine:
Zum Abtransport von Reststicken und Spanen aus dem
Maschinenstander (rechte Seite). Am Bandende werden
diese Uber eine SeparierRutsche voneinander getrennt
und abgesaugt. Die Reststiicke werden in einem Contai-
ner gesammelt.

Werkstiickanschlag fiir furnierte Fldchen

Zusatzlich zu den Werkstickanschlagzylindem stehen
lhnen fur die Bearbeitung furnierter Fliachen mit Furnier-
iberstand oder Schichtstoffplatten separate Anschldge
zur Verfigung.

Werkstiick-Einlagehilfe
Einlagehilfen sorgen fir einfachstes Auf- und Abspannen
von groPen oder schweren Werkstiicken. Dieser Vorteil

ermoglicht es |hnen, |hr Bearbeitungszentrum im Einmann-

betrieb zu bedienen.
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Langenmess-System

Die automatische Langenmesseinheit ermittelt die Werk-
zeuglange hunderistel millimetergenau direkt in der
Maschine. Messfehler des Maschinenbedieners sind
somit ausgeschlossen.

Stufenlos gesteuerte Absaughaube

Die Absaughaube passt sich vollautomatisch und stufen-
los der jeweiligen Werkstickhohe an und reduziert so
die Staub- und Gerduschbelostung erheblich.

Details | 11

CNC-Bearbeitungszentrum in Gantry-Bauweise
Der Maschinenstander ist aus dickwandigen,
elekirogeschweibten Formrohren hergestellt.

Konsolenfreischaltung

Speziell ausgerichtet auf den Einsatz mit drucklufigesfeu-
erten Rahmenspannsystemen, biefet diese Funkfion neue
Méglichkeiten und enorme Spannkréfte fir die Massiv-
holzbearbeitung. Durch die einzeln deakiivierbaren Kon-
solen kdnnen Abfallteile entnommen werden, ohne die
Fixierung des Werkstickes aufzuheben. So bleibt das
Werkstiick fur die weitere Bearbeitung (Innenprofilierung
efc.) exakt in Position.
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12-fach Linearwechsler

Der 12-fach Linearwechsler links am Maschinensténder,
bietet ebenso die Moglichkeit, bis zu 3 Aggregate einzu-
lagem. AuBerdem kann der vorderste Aggregatablage-
platz als Pickup Abholstation fur schlecht zugéangliche
Werkzeugwechselpldtze verwendet werden.

Eine optionale Abdeckung schitzt die hochprazisen
HSK-Werkzeugaufnahmen zudem optfimal vor Staub und
Spénen.

4-fach-Linearwechsler in der X-Achse mitfahrend
Wechselplatz fir 4 Fraswerkzeuge oder Aggregate, am
Fohrportal montiert. Sorgt fur schnellsten VWechsel auch
wahrend des Pendelbetriebes.

Teller-Werkzeugwechsler, Kreissdgeblattwechsler Zwei ArbeitsfeldgroBen fir
am Ausleger mitfahrend Mitfahrend am Ausleger fur Kreissa- individuelle Anforderungen
Der Tellerwechsler mit 18 Werk- gewerkzeuge bis max. @ 350 mm profit H350 16.30
zeugpositionen ist am Ausleger X= 3000 mm

hinten montiert und fahrt so mit dem Y= 1580 mm

Ausleger in X mit. Die Werkzeug-
Rustzeiten werden mit dem Einsatz
des 18-fach-Tellerwechslers so ge-
ring wie moglich gehalten. So wird
das Format4-Bearbeitungszentrum
noch leistungsféhigerl

Z= 250 mm (Durchlasshohe

ab Konsolenhdhe)

profit H350 16.50

X= 5000 mm

Y= 1580 mm

Z= 250 mm (Durchlasshohe

ab Konsolenhdhe)
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3D-Simulator mit Kollisionskontrolle
Mit dem 3D-Simulator werden
Verfahrwege, Vorschubgeschwindig-
keiten, Uberfahrhdhen und Options-
ausstatiungen wie das 5-motion
Aggregat, das Spaneleitschild, alle
Tellerwechsler oder Bohrképfe exakt
dorgestellt und genaue Arbeitszeiten
ermittelt. Die Kollisionskontrolle prift,
ob eftwaige Kollisionen entstehen
kénnten und garantiert die Arbeits-
sicherheit an der Maschine. Durch
Zuweisung des Werkzeug-DXF-Pro-
fils wird die Kontur lhres Frésers an
das Werkstick gebracht. Auch beim
,Einfahren” von Neuwerkzeugen
kann das DXF-Profil als Hilfe verwen-
def werden und verringert so den
Materialverbrauch.

profit H350

Statusanzeige

Durch die wechselnden Farben des innovativen Beleuch-
tungkonzeptes werden verschiedene Statusmeldungen
der Maschine sofort visualisiert. Uber den aktuellen
Status Ihres profit CNC-Bearbeitungszentrums sind sie
sofort informiert.

Freies Arbeitsfeld durch Hauben-Parkpositionierung
Befindet sich die Haube in Parkposition, ist das komplet-
fe Arbeitsfeld frei zuganglich. Der Maschinenbediener
hat dadurch keinerlei Einschrénkungen wahrend der
Werkstickpositionierung.

Details | 13

Flexible Bearbeitung iberlanger Bauteile
Werkzeugwechsler und Schaltschrank sind unferhalb
der Nullebene des Arbeitsfeldes angeordnet. So kénnen
Uberlange Bauteile flexibel in zwei Schritten aufgespannt
und abgearbeitet werden.
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100 Millimeter Saugerhéhe Komfort-FuBschaltleiste

Unsere Maschinen werden mit Vakuumsaugern mit einer  An der Maschinenvorderseite ist entlang der kompletten
Hohe von 100 mm ausgestattet. Durch den erhdhten Arbeitsfeldlange eine FuBschalileiste im Stcéinder infegriert.
Abstand zwischen Konsole und Werkstick, ist die Ein- Ein Suchen oder Verschieben des FuPpedals wahrend
schrankung bei der Bearbeitung auf der Bauteilunterseite  der Werkstickpositionierung ist dadurch ausgeschlossen.
deutlich minimiert, sowie auch beim Einsatz von Aggre- Die schlichte Konstruktion integriert sich in das schlussige
gafen in den Seitenflachen. Design der Maschine.

LED-Saugvorschlag im Konsolengriff

In F4Operate wird die Art und Position der Vakuumsauger am Werkstiick definiert. Durch die im Konsolengriff integ-
rierten LEDs lasst sich die Reihung sowie der Typ der Spannmittel komfortabel an jeder Konsole ablesen. Der Vakuum-
saugertyp sowie dessen Orientierung (0° bzw. 180°) ist anhand unterschiedlicher Farben erkennbar.
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Lieferprogramm

’/f i iii

Kreis- & Format-

kreissdgen kappa 590 e-motion/xmotion  kappa 550 e-motion/x-motion kappa 550 koppo 450 x-motion kappa 450
Frésmaschinen profil 92 M e-motion profil 45 M/x-motion profil 45 Z/x-motion

Hobel- ‘t ﬁ ﬂ

maschinen dual 51 plan 51L exact 63 exact 51

Kantenanleim- tempora F1000 tempora F800 60.12  tempora F600 60.06L  tempora FG00 60.06L  tempora FA00 45.03/L

maschinen classic/professional/performance e-motfion glueBox
’ Il?*/J ——
Breitbandschleif- l} LI
. - : 70|
m'gschlnen & findustry finish 1352/1353 finebrush finebrush Helzp aften
Birstmaschine 1352/1353/1354 modular 1353/1355 953 pressen HVP Typ 1/2/3/4

CNC-
Bearbeitungs-
zentren

CNC-Nesting
Bearbeitungs-
zentren

profit HO8

Plattenauf-
teilsagen

kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edifion

Vakuum-Plattenheber
Returnsysteme
Beschickungseinheiten v-motion v-motion 20.90 classic u-motion classic u-motion professional

l

as ,;\"'ﬂl\

‘* 'ﬁ%ﬁr . -

l-motion c-motion dync}m\cs robot-motion




FORMAT 4.

FORMAT4. Kompromisslose Kompetenz
fir héchste Anspriiche.

Die Premiummarke der Felder Group erfillt seit 2001
die hdchsten Anspriiche professioneller Anwender.
Die mabgeschneiderten High-Performance Lasungen
sind kompromisslos innovativ, biefen hochsten Bedien-
komfort und absolute Produktivitat.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@ Tel. 05223 55306

www.format-4 . at
Kontakt

@ Tel. 089 383 804-68

www.format-4.de
Kontakt

@ Tel. 044872 51 00

www.format-4-suisse.com
Kontakt

a Tel. 0472 832 628

www.format-4 it

Kontakt




