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Eine Maschi funf Ach
Ine asc Ine, U n c sen[ » 5-AchsFrasspindel in schwerer Bauweise mit flissigkeitsgekihltiem 15kVW Motor

» Zeichnen = Programmieren, intuitiv bedienbare Software
u nend I iche Kreq tivitat » Software ,F4®Integrate” inkl. 3D-Korpussoftware ,F4-Design” fir Prasentation, Stickliste und Anbindung
an Maschine
» 5-Achsmoglichkeiten mit ,F4 Solid” powered by AlphaCam
» Bohrkopf deckt komplettes Arbeitsfeld ab
» Hochwertiges 2-Kreis Vakuumspannsystem mit 100 mm Saugerhche
» 4A-seitige Turen- und Fensterbearbeitung mit automatischer Ubergabe; s-motion Konsole
» Werkstickstarken bis 250 mm
» FA®Solutions=s

-
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Im universellen Handwerksbetrieb gewinnt die individuelle Bearbeitung unterschiedlichster Materialen immer
mehr an Bedeutung. Modernste CNC 5-Achs-Technologie garantiert grenzenlose Kreafivitat und reduziert
gleichzeitig die Anschaffungs- und Folgekosten fir Spezialaggregate und Werkzeuge auf ein Minimum.
Individuelle Werkstickgestaltung und vollautomatische Fertigung bei geringem Investitionsvolumen — Format4
macht mit der profit HSOOR die Zukunft der Komponentenfertigung leistbar. Die leistungsstarke Frésspindel er FO R/\/\ATA Premium-/\/\oschinen fur Premium-Ans rUChe
maglicht materialunabhdngig exzellente Ergebnisse in jedem Winkel. Zusammen mit 18 einzeln abrufbaren P
Bohrspindeln und dem infegrierfen Nutsdgeaggregat verfigt die profit HSOOR Uber grenzenlose Bearbei-

tungsvielfalt und realisiert kiirzeste Produktionszyklen. » Konstante Hochsfleistung im » PremiumBedienkomfort
industriellen Dauerbetrieb » Qualitat und Prazision aus Osterreich
Im neuen, komplett Uberarbeiteten Design vermitteln die profit CNC-Bearbeitungszentren von Format4 auf » Kundenspezifisch optimierte » Kompromisslose Produkfivitct
den ersten Blick Dynamik, Kraft und modernste High-End Technologie. ProdukfionslSsungen » Perfektes Dienstleistungspaket vor,
» Massivste Bauweise mit Premium-Komponenten wahrend und nach dem Kauf
» Schlauchloses Formatd 2-Kreissystem mit Saugerhdhe 100 mm » Variantenreiche Ausstattungspakete mit » Mabgeschneiderte Finanzierungsldsungen
» 2 CNC-gesteuerte ZAchsen fur kirzeste Produktionszyklen High-Tech-1Ssungen » Maschinenbauerfahrung seit 1956

» smotion: aufomatische Konsolen- und Saugerpositionierung » Vollendete Maschinenbauprazision
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Die wichtigsten Highlights
auf einen Blick

140x 115
~ fomwirs

lightPos — LED-Saugerpositionierung,
revolutiondr einfach & genau

Mehr als 6000 LEDs zeigen ihnen die Saugergré-
BBe, -position, -ausrichtung und die Konsolenpostio-

nen millimetergenau an. Durch ein ausgekligeltes
Farbmanagement wird jeder Saugertyp und seine
Ausrichtung in definierten Farben dargestellt. RGB-
LEDs auf der X-Achse informieren iber den Be-
arbeitungsstatus. LEDs entlang der X- und Y-Achse
visualisieren Werstick-Position und -Dimension.

Die ,,s-motion“-Konsole

Die vollautomatische ,s-motion”Konsole ermaglicht
lhnen die Rundum-Komplett-Bearbeitung von Fens-
ter- und TUrenrahmenteilen in kirzester Zeit und in
erstklassiger Qualitat.

Mechanische Achsen-Verriegelung

Die mechanische Verriegelung der C- und A-Achse
erhoht die lebensdauer der Frasspindel und ver-
bessert gleichzeitig das Oberfléchenergebnis am
fertigen Bauteil.
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FA4®Integrate — Die richtungsweisende CNC-Software
Fur hochste Anspriche, alles inkludiert = Werkzeug-
archiv, Programmierbereich und Bedienoberfléiche an der
Maschine mit durchgehender und intuitiver Benutzerober-
flache. F4®Integrate ist eine Format4® Software-Eigenent-
wicklung. Gemeinsam mit unseren CNC-Kunden aus der
Praxis fur die Praxis entwickelt, erfillt F4®Integrate die
hochsten Anspriiche in der modemen CNC-Bearbeitung.

Geniefen sie den Komfort einer modermen und aufeinan-
der abgesfimmten Benutzeroberfléche. VWerkzeugarchiv
(FAToolbox), Programmierbereich (CAM-Bereich mit
integrierlem CAD-Bereich, FACreate) und Bedienoberflciche
der Maschine (F4Operate| verpackt in nur einem Fenster,
mit einer durchgehenden und intuifiven Benutzeroberfléche.

FAIntegrate basiert auf G-Code, so kdnnen externe Bran-
chenprogramme leicht angeschlossen und die Ubergabe
der Programme reibungslos gestaltet werden.

Anschlagreihen

Hierfur ist die H500 Baureihe mit einer hinteren und
mitfleren Anschlagreihe ausgestattet. Optional steht
zusaizlich noch eine vordere Anschlagreihe zur Ver
figung. Die soliden Anschlagzylinder erméglichen eine
flexible Bauteilreferenzierung von kleinen, mittelgrofen
und grofBen Werkstiicken am Arbeitsfeld.

Wartungsoffnung

Fir einen schnellen Zugang bei Bohrerwechseln, Reini-
gungs- oder Wartungsarbeiten kann die Haube einfach
gedffnet werden.



Intuitive Touch-Screen-Steuerung am 24" Monitor
Das fortschritiliche und intuitive Touch-Screen-Steuerungs-
konzept garantiert hochsten Bedienkomfort. Die klar
strukturierte und selbsterklarende Oberflache Iésst Sie
die Maschine einfach bedienen und erméglicht héchste
Produktivitat. Die Maschinenfunktionen werden grafisch
ibersichtlich dargestellt und verschiedene Programme,
Setpoints und Befehlseingaben kénnen auf Fingerdruck
schnell, einfach und genau gesteuert werden.

Die Hauptspindel:

5 Achsen - keine Einschrénkungen

Die leistungssfarke 5-Achs-Spindel mit 12, oder optional
15 kW garantiert exzellente Ergebnisse beim Frasen,
Bohren und Ségen in jedem Winkel. Die spezielle
Flussigkeitskihlung und hochwertige Keramiklager sichern
langlebige Prazision und héchste Laufruhe in allen
Materialien. Ein Inverter regelt stufenlos die Drehzahl bis

24.000 Umdrehungen pro Minute.

Grenzenlose Bearbeitungsvielfalt
mit der Format4 Bohreinheit
Der Bohrkopf mit 18 Bohrspindeln

» 12 Bohrspindeln vertikal, 32-mm-Raster: jeweils einzeln
abrufbar

» 6 Bohrspindeln horizontal, 32 mm Raster: 4 in X- und
2 in Y-Achse, einzeln abrufbar

» Infegriertes Nutsdgeaggregat in X-Achse angeordnet

» Motor Uber Inverter gesteuert bis 7.500 U/min

» Highlight: Das gesamte Arbeitsfeld wird von der
Bohrgruppe in der vertikalen und horizontalen Be-
arbeitung abgedeckt. Optional kann die Maschine
mit einem DH28 6H 1S Bohrkopf ausgestattet werden
und biefet dann 34 Spindeln und eine Nutscige.

GER
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Ldngenmess-System

Die automatische Langenmesseinheit ermittelt die Werk-
zeuglénge hundertstel millimefergenau direkt in der
Maschine. Messfehler des Maschinenbedieners sind
somit ausgeschlossen.

Linearfihrungen

Fihrungssystem X-Achse:

Die Lagerung erfolgt Uber gekapselte, auf gehdrteten
und geschliffenen Linearfihrungen laufende Kugel-
umlaufbacken. Die X-Achse wird iber ein bombierfes
Zahnstangen-Ritzelgetriebe positioniert.
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Aggregatstréger mit zwei Z-Achsen

Der Aggregatstrager mit zwei ZAchsen ermdglicht den
schnellen, abwechselnden Einsatz von Bohreinheit und
Hauptspindel. Der Verfahrweg der ZAchse betragt da-
bei 500 mm, dadurch kénnen lange Werkzeuge auch
bei hohen VWerksticken eingesetzt werden.

Fihrungssystem Y- und Z-Achse: Die logerung erfolgt
ber gekapselte, auf gehartefen und geschliffenen Li-
nearfihrungen laufende Kugelumlaufbacken. Die Y- und
Z-Achsen werden durch eine geschliffene Kugelumlauf-
spindel positioniert.
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Teller-Werkzeugwechsler,

am Ausleger mitfahrend

Der Tellerwechsler mit 18 Werkzeugpositionen ist am
Ausleger hinten montiert und fahrt so mit dem Ausleger in
X mit. Die Werkzeug-RUstzeiten werden mit dem Einsatz
des 18-fach-Tellerwechslers so gering wie méglich ge-
halten. So wird das Formatd-Bearbeitungszentrum noch
leistungsféhigerl

Maximale Verfahrgeschwindigkeit ohne Toleranz
X-Achse Gber Zahnstangenantrieb

Das hochwertig verarbeitete Zahnstangengetriebe der X-
Achse mit schrég bombierter Zahnform garantiert héchste
Prazision bei maximaler Verfohrgeschwindigkeit. Das
Unfersetzungsgetriebe sichert dabei héchste Wiederhol-
genauigkeit. Gekapselte lagerung: auf gehértefen und
geschliffenen Linearfihrungen laufen Kugelumlaufbacken
langlebig und absolut prazise.
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Individuelle Wartungs-Komplettpakete
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Die permanente Verfugbarkeit modemer Produkfionsanlagen ist ein maf3geblicher Einflussfaktor fur lhre Produktivitat
und den Ertrag lhres Unferehmens. Kontinuierliche, préventive Wartungsmafnahmen sichern die Einsatzbereitschaft
Ihrer Maschine und gewdhrleisten konstante Prazision. Mit unseren individuellen Wartungspaketen profitieren Sie von
einer langfristig gleichbleibenden, hohen Qualitat der Endprodukte. Zuséizlich zu einer umfassenden Maschinenwar-
tung werden alle elekirischen, pneumatischen und mechanischen Bauteile sowie samiliche Sicherheitseinrichtungen
iberprift. Sie profitieren auBerdem vom kostenlosen Hotline-Service und erhalten spezielle Konditionen auf Software,
Schulungen und Ersatzteile. Informieren Sie sich jetzt Gber Ihr individuelles VWartungsangebot und sichern Sie sich

langfristig perfekte Holzbearbeitung!

Automatische Zentralschmierung

Alle beweglichen Achsen werden konfinuierlich automa-
tisch abgeschmiert und sichem so wartungsarme Zuver-
lassigkeit und konstante Einsatzbereitschaft. Das Schmier-
mittel wird zeitgesteuert und pneumatisch kontrolliert an
die Schmierpunkte der X-, Y- und ZAchsenfihrungen
befordert. Der Schmierzyklus ist Gber die Steuerung der
Achsen vorgegeben.

Spanetransportband fir Abfallstiicke und Restspéne
Einen sauberen Arbeitsplatz ohne zeitaufwandige
Maschinenreinigung bietet die profit H500 mit dem im
Arbeitsfeld platzierten Spénefransportband. Der Abtrans-
port kann manuell gestevert werden und erfolgt linksseifig

der Maschine.

Flexibler und uneingeschrénkter

Einsatz von Spannmittel

Unterschiedlichste Saugerformen garantieren lhnen das
sichere Fixieren jeder nur erdenklichen VWerksfickform.
Zudem kénnen die Vakuumsauger und Spannmittel in
der Anzahl flexibel auf der kompletten Konsole uneinge-
schrankt eingesetzt werden.

Positionieranzeige der Werkstickauflagen

und Vakuumsauger

Das Werkstiick, die Werkstickauflagen und die Vakuum-
sauger werden in der Standardkonfiguration im CNC-
Board gleichzeitig dargestellt. Damit ist garantiert, dass
das Werkstiick sicher positioniert wird und es zu keiner
Kollision zwischen Werkzeug und Sauger kommt. Die
exakte Position der Vakuumsauger auf den Werkstickauf-
lagen wird mittels Llaser angezeigt. Als Erweiterung zu
unserer Standardpositionierhilfe steht das lightPos System
zur Verfigung.
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Stufenlos gesteuerte Absaughaube
Die Absaughaube passt sich voll-
automatisch und stufenlos der jeweili-
gen Werkstickhdhe an und reduziert
so die Staub- und Gerduschbelas-
tung erheblich.

Spdneleitschild
Das durch die C-Achse gesteuerte
Spaneleitschild an der Frasspindel

erlaubt den uneingeschrankfen Ein-
satz der bestehenden Werkzeuge.

Bei einer Kanfenbearbeitung des
Werkstickes werden die Spane in
Richtung Absaugkanal geleitet.
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Zwei ArbeitsfeldgroBen fir

individuelle Anforderungen

profit H500 16.38

X= 3740 mm

Y= 1505 mm

Z= 350 mm (Durchlasshohe ab Konsolenhohe)

profit H500 16.56

X= 5540 mm

Y= 1505 mm

7= 350 mm (Durchlasshohe ab Konsolenhshe)

profit HS500
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Individuelle Bohrkopfkonfiguration

Egal ob reiner Korpusbauer oder Allrounder, entscheiden
Sie selbst, welche Bohrkopfkonfiguration die Richtige ist.
Wahlweise nur vertikale Bohrspindeln oder Spindeln mit
Nutsagen fur vertikale und horizontale Bearbeitungen.
Motor Gber Inverter gesteuert bis 7.500 U/min.

Statusanzeige Werkstiickanschlag Der Format4 Konsolentisch -
Durch die wechselnden Farben des  fiir furnierte Fléchen anpassbar fir jede Anforderung
innovativen Beleuchtungkonzeptes Zusatzlich zu den Werkstickan- Anwendungsspezifisch kann der
werden verschiedene Statusmeldun- schlagzylindern stehen lhnen fir Arbeitstisch mit & oder 8 Konsolen
gen der Maschine sofort visualisiert.  die Bearbeitung furnierter Flcéichen ausgestattet werden. Wahlen Sie
Uber den aktuellen Status |hres profit  mit Fumnieriiberstand oder Schicht- aus jahrelang bewdhrten Konso-
CNCBearbeitungszentrums sind sie  stoffplatten separate Anschlége zur lensystemen mit unterschiedlichem
sofort informiert. Verfigung. Automatisierungsgrad und sichemn

Sie sich perfekte Anpassung an
unterschiedlichste Werkstickgrofen
und formen.
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3D-Simulator mit Kollisionskontrolle
Mit dem 3D-Simulator werden
Verfahrwege, Vorschubgeschwindig-
keiten, Uberfahrhdhen und Options-
ausstattungen wie das 5-motion
Aggregat, das Spaneleitschild, alle
Tellerwechsler oder Bohrképfe exakt
dargestellt und genaue Arbeitszeiten
ermiftelt. Die Kollisionskontrolle prift,
ob etwaige Kollisionen entstehen

kénnten und garantiert die Arbeits- j
sicherheit an der Maschine. Durch

Zuweisung des Werkzeug-DXF-Pro- =

fils wird die Kontur lhres Fréisers an )
das Werkstick gebracht. Auch beim  §

,Einfahren” von Neuwerkzeugen
kann das DXF-Profil als Hilfe verwen-

det werden und verringert so den
Materialverbrauch.

Azahl Ausgefthri e Atefsbersch L W T

e
 soomsopremsets 1 0 0

Flexible Bearbeitung Gberlanger Bauteile

Um unseren Kunden unterschiedliche Vorteile (Bedien-
komfort, Produktivitat, Platzbedarf, ...) bieten zu kdnnen,
ist die Maschine in mehreren Sicherheitskonzepten ver
fogbar:

» lichtschranken

» Trittmatten

» Bumper

Komfort-FuBschaltleiste

An der Maschinenvorderseite ist entlang der kompletten
Arbeitsfeldlange eine FuBschalileiste im Stcéinder infegriert.
Ein Suchen oder Verschieben des FuBpedals wahrend
der Werkstickpositionierung ist dodurch ausgeschlossen.
Die schlichte Konstruktion integriert sich in das schlssige
Design der Maschine.
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Lieferprogramm
Kreis- & Format- NT

kreissdgen kappa 590 e-motion/xmotion  kappa 550 e-motion/x-motion kappa 550 kappa 450 x-motion kappa 450

Frésmaschinen profil 92 M e-motion profil 45 M/x-motion profil 45 Z/x-motion
S— ’TL-

Hobel- -ﬁ ‘i ﬁ ﬂ

maschinen dual 51 plan 51L exact 63 exact 51

) tempora F1000 tempora FBOO 60.12  tempora FOOO 60.06L  tempora FOGOO 60.06L  tempora F400 45.03/1L
maschinen classic/professional/performance e-motfion glueBox

Kantenanleim-

Breitbandschleif- H
m'gschlnen & findustry finish 1352/1353 finebrush finebrush Helzp|oﬂen-
Birstmaschine 1352/1353/1354 modular 1353/1355 953 pressen HVP Typ 1/2/3/4

=
CNC-
Bearbeitungs-
zentren profit H350R /H500R

=

CNC-Nesting
Bearbeitungs-
zentren
Plattenauf-
Tei|sdgen kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edifion

Vakuum-Plattenheber
Returnsysteme
Beschickungseinheiten v-mofion vmofion 20.90 classic

I\ [ "

l-motion c-motion dync}mics robot-motion
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FORMAT4. Kompromisslose Kompetenz
fir héchste Anspriiche.

Die Premiummarke der Felder Group erfillt seit 2001
die hdchsten Anspriiche professioneller Anwender.
Die mabgeschneiderten High-Performance Lasungen
sind kompromisslos innovativ, biefen hochsten Bedien-
komfort und absolute Produktivitat.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@ Tel. 05223 55306

www.format-4 . at
Kontakt

@ Tel. 089 383 804-68

www.format-4.de
Kontakt

@ Tel. 044872 51 00

www.format-4-suisse.com
Kontakt

a Tel. 0472 832 628

www.format-4 it

Kontakt




