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High-End CNC-Technologie bei
geringstem Investitionsvolumen

proft Hag

= 5 g j = B
= s = = — -
) — ) iy = -~ e
g : i s val® N 7
— T s S 4
" . o — > o — 1 y .
5y L T 2 : = —5 5 HS : ¢ id y
— A B T r— - i _. | /
il — . O g DR [e——— ) /
. . e St — — - i\
s ——— S e — = /
N — .
R —— -~ SES -
0

profit H200R

» Kleines Aufstellmal — geringer Platzbedarf!

» Zeichnen = Programmieren, intuitiv bedienbare Software

» CNC-Software inkl. 3D-Korpussoftware ,F4-Design” fur Présenta-
fion, Stickliste und Anbindung an Maschine P

» Porfalbauweise, massive Konstruktion fir maximale Leistung

» Bohrkopf deckt komplettes Arbeitsfeld ab

» Hochwertiges 2-Kreis Vakuumspannsystem mit 100 mm Saugerhche

» FA®Solutionseody

FORMAT4 Premium-Maschinen fur Premium-Anspriiche

leistbare CNC-Technologie gewinnt speziell im universellen Hand- » Konstante Hochstleistung im » Premium-Bedienkomfort

werksbetrieb immer mehr an Bedeutung. Ob gangige Stondardproduk- industriellen Dauerbetrieb » Qualitat und Prézision aus Ostferreich

te oder individuell gestaltete Unikate, die vielseitigen Formatd CNC-Be- » Kundenspezifisch optimierte » Kompromisslose Produktivitat

arbeitungszentren profit H200R und profit H3OOR fertigen Einzelsticke Produktionslésungen » Perfektes Diensfleistungspaket vor,

und GroBserien mit hochster Effizienz und sind ab dem ersten Einsatz- » Massivste Bauweise mit Premium-Komponenten wahrend und nach dem Kauf

tag echte Gewinnbringer. » Variantenreiche Ausstattungspakete mit » Mabgeschneiderte Finanzierungsldsungen
High-Tech-lésungen » Maschinenbauerfahrung seit 1956

» Vollendete Maschinenbauprazision
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Die wichtigsten Highlights
auf einen Blick

140x 115
g FORMATA

lightPos — LED-Saugerpositionierung,

revolutiondr einfach & genau

Mit lightPos erfolgt die VWerksfickpositionierung im
Pendelbetrieb ohne teure Ristzeiten. Das ist Komfort
der Extraklasse. Durch ein ausgekligeltes Farbma-
nagement wird jeder Saugertyp und seine Ausrichtung
in definierten Farben dargestellt. RGB-LEDs auf der
X-Achse informieren Uber den Bearbeitungsstatus.
LEDs entlang der X- und Y-Achse visualisieren Position
und Dimen sion des Werksticks.

Gesteuerte Absaughaube

Die Absaughaube passt sich vollautomatisch mit 3
Stufen auf die jeweiligen Werkstickhohe an und
reduziert so die Staub- und Gerguschbelastung er-

heblich.

2-Kreis-Vakuummanagement

Durch das 2-Kreis-Vakuummanagement auf unseren
Konsolen werden die Spannmittel noch vor der
Werkstickpositionierung fixiert. Ein Verschieben der
Vakuumsauger ist somit nicht mehr méglich und die
Prozesssicherheit wird erheblich erhoht.
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FA4®Integrate — Die richtungsweisende CNC-Software
Fur hochste Anspriche, alles inkludiert = Werkzeug-
archiv, Programmierbereich und Bedienoberfléiche an der
Maschine mit durchgehender und intuitiver Benutzerober-
flache. F4®Integrate ist eine Format4® Software-Eigenent-
wicklung. Gemeinsam mit unseren CNC-Kunden aus der
Praxis fur die Praxis entwickelt, erfillt F4®Integrate die
hochsten Anspriiche in der modemen CNC-Bearbeitung.

Geniefen sie den Komfort einer modermen und aufeinan-
der abgesfimmten Benutzeroberfléche. VWerkzeugarchiv
(FAToolbox), Programmierbereich (CAM-Bereich mit
integrierlem CAD-Bereich, FACreate) und Bedienoberflciche
der Maschine (F4Operate| verpackt in nur einem Fenster,
mit einer durchgehenden und intuifiven Benutzeroberfléche.

FAIntegrate basiert auf G-Code, so kdnnen externe Bran-
chenprogramme leicht angeschlossen und die Ubergabe
der Programme reibungslos gestaltet werden.

profit H20p
.

Anschlagreihen

Hierfir ist die H200 Baureihe mit einer hinteren und
mitfleren Anschlagreihe ausgestattet. Die soliden An-
schlagzylinder erméglichen eine flexible Bauteilreferen-
zierung von kleinen, mittelgrofen und grofien Werksti-
cken am Arbeitsfeld.

Wartungsoffnung

Fir einen schnellen Zugang bei Bohrerwechseln, Reini-
gungs- oder Wartungsarbeiten kann die Haube einfach
gedffnet werden.
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Flexibler und uneingeschrénkter

Einsatz von Spannmittel

Unterschiedlichste Saugerformen garantieren lhnen daos
sichere Fixieren jeder nur erdenklichen VWerkstiickform.
Zudem kénnen die Vakuumsauger und Spannmittel in
der Anzahl flexibel auf der kompletten Konsole uneinge-
schrénkt eingesefzt werden.

Positionieranzeige der Werkstiickauflagen
und Vakuumsauger

Das Werkstick, die VWerkstickauflagen und die Vakuum-

sauger werden in der Standardkonfiguration im CNC-
Board gleichzeitig dargestellt. Damit ist garantiert, dass
das Werkstick sicher positioniert wird und es zu keiner
Kollision zwischen Werkzeug und Sauger kommt. Die

exakte Position der Vakuumsauger auf den Werkstiickauf-

lagen wird mittels Laser angezeigt. Als Erweiterung zu
unserer Standardpositionierhilfe steht das lightPos System
zur Verfigung.

Rahmenbearbeitung

Neben den Vakuumsaugem kénnen auch Rahmenspanner,
for die Bearbeitung von Rahmenbauteilen eingesetzt
werden. Im Unterschied zu Vokuumsaugern, erzeugen
Rahmenspanner ihre Klemmkraft Gber Druckluft. So kann
eine deutlich hohere Klemmkraft erzielt werden. Die
Druckluftanschliisse befinden sich jeweils an der Konsolen-
unterseite.

Intuitive Touch-Screen-Steuerung am 24" Monitor
Das fortschrittliche und intuitive Touch-Screen-Steuerungs-
konzept garantiert hochsten Bedienkomfort. Die klar
strukturierte und selbsterklarende Oberflache I@sst Sie
die Maschine einfach bedienen und erméglicht héchste
Produkfivitat. Die Maschinenfunkiionen werden grafisch
Ubersichtlich dargestellt und verschiedene Programme,
Sefpoints und Befehlseingaben kénnen auf Fingerdruck
schnell, einfach und genau gesteuert werden.

FORMAT 4.

profit H200

R
US|

fit H200

Statusanzeige

innovativen Beleuchtungkonzeptes

Werkstiick-Einlagehilfe
Durch die wechselnden Farben des Einlagehilfen sorgen fur einfachstes
Auf- und Abspannen von grofien

Details | 9

Schablonenfrasarbeiten
Fir Schablonen-Fréasarbeiten steht ein
separater AnschluB zur Verfigung.

werden verschiedene Statusmeldun-  oder schweren Werkstiicken. Dieser Mittels Schablonen kénnen Sie

gen der Maschine sofort visualisiert.  Vorteil ermaglicht es Thnen, |hr

komplexe Teile, die nicht mehr Gber

Uber den aktuellen Status lhres profit  Bearbeitungszentrum im Einmannbe-  Sauger fixierbar sind, zur Bearbeitung

CNC-Bearbeitungszentrums sind sie  frieb zu bedienen.

sofort informiert.

ansaugen.

Konsolenfreischaltung

Speziell ausgerichtet auf den Einsatz mit druckluftgesteu-
erten Rahmenspannsystemen, bietet diese Funktion neue
Méglichkeiten und enorme Spannkréfte fir die Massiv-
holzbearbeitung. Durch die einzeln deakiivierbaren Kon-
solen kénnen Abfallteile entnommen werden, ohne die
Fixierung des Werkstickes aufzuheben. So bleibt das
Werkstiick fur die weitere Bearbeitung (Innenprofilierung
efc.) exakt in Position.

Werkstiickanschlag fir furnierte Flachen

Zusatzlich zu den Werkstiickanschlogzylindem sfehen

lhnen fir die Bearbeitung furnierter Figchen mit Furnier-
(berstand oder Schichtstoffplatten separate Anschlége
zur Verfigung.



ArbeitsfeldgroBen
Arbeitsfeld: X= 3300 mm Y= 1280 mm Z= 250 mm

(Durchlasshdhe ab Konsolenhdhe)

Spindel

Mit einer Motorleistung von 12 und 15 kW und bis zu
24.000 U/min wird der Frasmotor Gber Inverter gesfeu-
ert und ist direkt am Tragermodul des Bohrkopfes auf der
Z-Achse angebracht. Zwei linearfihrungen gewdhrleisten
die hochprdzise vertikale Fihrung. Der Frasmotor wird
mittels geschliffener Kugelumlaufspindel positioniert. Die
Werkzeugspannung HSK F&63 erfolgt automatisch. Uber
Sensoren wird die Spannung des Werkzeuges Uberprift
und die Sicherheit fir den Betrieb bestdtigt. Die Werk-
zeugaufnahme wird pneumatisch gereinigt. Die C-Achse
steht als vierte Achse interpolierend (360°) mit Druckluft-
schnittstelle fur Aggregate zur Verfigung.

Spaneleitschild

Das durch die C-Achse gesteuerte Spéneleitschild an der
Frasspindel erlaubt den uneingeschrankten Einsatz der
bestehenden Werkzeuge. Bei einer Kantenbearbeitung
des Werkstickes werden die Spéne in Richtung Absaug-
kanal geleitet.
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Spanetransportband

Spanetransportband fir Abfallsticke und Restspéine:
Zum Abtransport von Reststicken und Spanen aus dem
Maschinenstander (rechte Seite). Am Bandende werden
diese Uber eine SeparierRutsche voneinander getrennt
und abgesaugt. Die Reststicke werden in einem Contai-
ner gesammelt.

Absaugstutzen

Durch die automatische Steuerung des Absaugstutzens
wechselt die volle Absaugleistung immer zwischen Bohr-
kopf und Hauptspindel, je nachdem was gerade einge-
sefzt wird.

Druckluftdiise/Spriheinrichtung

Zur Optimierung der Frasbearbeitung an der Frasspindel
montiert. Komfortabel gesteuert mit Magnetventil direkt
Uber die Steuerungssoftware.
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Ldngenmess-System

Die automatische Langenmesseinheit ermittelt die Werk-
zeuglange hundertstel millimefergenau direkt in der
Maschine. Messfehler des Maschinenbedieners sind

somit ausgeschlossen.

12-fach-Linearwechsler, am

Maschinenstdnder links montiert
Der 12-ach linearwechsler links am Maschinensténder,
bietet ebenso die Maglichkeit, bis zu 3 Aggregate einzu-

lagern. AuPerdem kann der vorderste Aggregatablage-
platz als Pickup Abholstation fur schlecht zugéngliche
Werkzeugwechselplatze verwendet werden.

Eine optionale Abdeckung schitzt die hochprazisen
HSK-Werkzeugaufnahmen zudem optimal vor Staub und

Spdnen.

4-fach-Linearwechsler in der X-Achse
mitfahrend

Wechselplatz fir 4 Fréswerkzeuge
oder Aggregate, am Fahrportal mon-
fiert. Sorgt fur schnellsten VWechsel
auch wahrend des Pendelbetriebes.

18-fach Teller-Werkzeugwechsler
am Ausleger mitfahrend

Der Tellerwechsler mit 18 Werk-
zeugpositionen ist am Fahrportal
hinten montiert und f&hrt so mit dem
Fahrportal in X mit. Die Werkzeug-
Rustzeiten werden mit dem Einsatz
des 18-fach-Tellerwechslers so
gering wie méglich gehalten.

12-fach-Linearwechsler, am Ma-
schinenstdnder rechts montiert

Die Werkzeugwechsler mit 24
Werkzeugpositionen erweiterten die
Produktivitat und schaffen mehr Platz
for zusdtzliche Werkzeuge an der
Maschine.
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3D-Simulator mit Kollisionskontrolle
Mit dem 3D-Simulator werden
Verfahrwege, Vorschubgeschwindig-
keiten, Uberfahrhohen und Options-
ausstatiungen wie das 5-motion
Aggregat, das Spaneleitschild, alle
Tellerwechsler oder Bohrképfe exakt
dargestellt und genaue Arbeitszeiten
ermittelt. Die Kollisionskontrolle prift,
ob eftwaige Kollisionen entstehen
kénnten und garantiert die Arbeits-
sicherheit an der Maschine. Durch
Zuweisung des Werkzeug-DXF-Pro-
fils wird die Kontur lhres Frasers an
dos Werkstiick gebracht. Auch beim
,Einfahren” von Neuwerkzeugen
kann das DXF-Profil als Hilfe verwen-
det werden und verringert so den
Materialverbrauch.

Automatische Zentralschmierung

Details | 13
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Das Fett wird kontrolliert an die Fihrungswdgen der X-, Y- und Z-Achse sowie an die Kugelumlaufspindeln in Y
und Z geférdert. Der Schmiervorgang wird zeitgesteuert vollautomatisch ausgefihrt.

Linearfihrungen

FGhrungssystem X-Achse: Die
lagerung erfolgt Gber gekapselte,
auf geharteten und geschliffenen
linearfuhrungen laufende Kugelum-
laufbacken. Die X-Achse wird Uber
ein bombiertes Zahnstangen-Ritzel-
gefriebe positioniert.

Freies Arbeitsfeld durch
Hauben-Parkpositionierung
Befindet sich die Haube in Parkposi-
fion, ist das komplette Arbeitsfeld frei
zuganglich. Der Maschinenbediener
hat dodurch keinerlei Einschréinkun-
gen wahrend der Werkstickpositio-
nierung.

FGhrungssystem Y- und Z-Achse:
Die Llagerung erfolgt Gber gekapsel-
fe, auf geharteten und geschliffenen
Linearfuhrungen laufende Kugel-
umlaufbacken. Die Y- und ZAchsen
werden durch eine geschliffene
Kugelumlaufspindel positioniert.
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Frei wéhlbare Sicherheitskonzepte

Um unseren Kunden unterschiedliche Vorteile (Bedienkom-
fort, Produkiivifat, Platzbedarf, ...) bieten zu kénnen, ist die
Maschine in mehreren Sicherheitskonzepten verfigboar:

» lichtschranken
» Trittmatten
» Bumper

100 Millimeter Saugerhéhe

Unsere Maschinen werden mit Vaku-
umsaugern mit einer Hohe von 100
mm ausgesfattet. Durch den erhdhten
Abstand zwischen Konsole und
Werkstuck, ist die Einschrénkung bei
der Bearbeitung auf der Bauteilunter-
seite deutlich minimiert, sowie auch
beim Einsatz von Aggregaten in den
Seitenflachen.

Flexible Bearbeitung Gberlanger Bauteile

Werkzeugwechsler und Schaltschrank sind unterhalb
der Nullebene des Arbeitsfeldes angeordnet. So kdnnen
berlange Bauteile flexibel in zwei Schritten aufgespannt

und abgearbeitet werden.

Komfort-FuBschaltleiste

An der Maschinenvorderseite ist
entlang der kompleften Arbeitsfeld-
lange eine FuBschaltleiste im Stander
integriert. Ein Suchen oder Verschie-
ben des FuBpedals wahrend der
Werkstickpositionierung ist dadurch
ausgeschlossen. Die schlichte Konst-
ruktion integriert sich in das schlissi-
ge Design der Maschine.

Individuelle Bohrkopfkonfiguration
Egal ob reiner Korpusbauer oder
Allrounder, entscheiden Sie selbst,
welche Bohrkopfkonfiguration die
Richtige ist. Wahlen Sie aus dem
groBzigigem Sortiment den Bohr-
kopf der zu |hrer Bearbeitung passtl
Motor Uber Inverter gesteuert bis

7500 U/min.
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kreissdgen kappa 590 e-motion/xmotion  kappa 550 e-motion/x-motion kappa 550
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Frésmaschinen profil 92 M e-motion profil 45 M/x-motion profil 45 Z/x-motion

Hobel- ‘t} ﬁ ﬂ

maschinen dual 51 plan 51L exact 63 exact 51

kappa 450 xmotion kappa 450

Kantenanleim- tempora F1000 tempora F800 60.12  tempora F600 60.06L  tempora FG00 60.06L  tempora FA00 45.03/L

maschinen classic/professional/performance e-motfion glueBox

Breitbandschleif- l} , =

m'gschlnen & findustry finish 1352/1353 finebrush finebrush Helzp|0Hen-
Birstmaschine 1352/1353/1354 modular 1353/1355 953 pressen

HVP Typ 1/2/3/4

CNC-
Bearbeitungs-
zentren

CNC-Nesting
Bearbeitungs-
zentren

profit HO8

Plattenauf-
teilsagen

kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edifion

Vakuum-Plattenheber
Returnsysteme
Beschickungseinheiten v-mofion

v-motion 20.90 classic u-motion classic u-motion professional

. s mil-\

l-motion c-motion dync}mics robot-motion
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FORMAT4. Kompromisslose Kompetenz
fir héchste Anspriiche.

Die Premiummarke der Felder Group erfillt seit 2001
die hdchsten Anspriiche professioneller Anwender.
Die mabgeschneiderten High-Performance Lasungen
sind kompromisslos innovativ, biefen hochsten Bedien-
komfort und absolute Produktivitat.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@ Tel. 05223 55306

www.format-4 . at
Kontakt

@ Tel. 089 383 804-68

www.format-4.de
Kontakt

@ Tel. 044872 51 00

www.format-4-suisse.com
Kontakt

a Tel. 0472 832 628

www.format-4 it

Kontakt




