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FW Series

Klassische Obertlachenveredelung im

Mittelpunki!
Massivholz
L

Plattenmaterial

i 1 FW 1102 classic

Die M&belindustrie legt mit hochmodernen Bearbeitungstechniken die Messlatte fir Tischlereien in nahe-

zu unerreichbare Hohen. Um dennoch konkurrenzfahig bleiben zu kénnen, missen die Werksticke in
allen Arbeitsschritten perfekt bearbeitet werden. Die Felder Breitbandschleifmaschinen FW850 classic,
FW @50 classic und FW 1102 classic machen den Einstieg in die professionelle Holzbearbeitung
leistbar und beeindrucken mit hochwertigen Systemlésungen in der Standardausstattung. Die FW 1102
perform biefet zudem im Standard das Komplettpaket fur prazisen Lack-Zwischenschliff.

lhre Vorteile auf einen Blick:

» Vor- und Feinschliff in einem Arbeitsschritt

» Kontaktwalzenaggregat

» Feinschliffoggregat mit segmentiertem, elekiro-pneumatischem Schleifschuh, 25 mm
Segmentbreite

» Digitaler Kérmungsausgleich

» Vakuumtisch mit inkludiertem Geblase

» Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit 2,5-18 m/min

» BUrsteinrichtung

FW 850 classic

» Schleithche 3-155 mm

» Schleifbreite: 850 mm

» Kombiaggregat mit
pneumatischem
Schleifschuh

» Vorschubgeschwindig-
keit: 4 und 8 m/min

FELDER.

Varianten
Modelle & lhre Vorteile

FW 950 classic

» Schleifhshe 3-170 mm

» Schleifbreite: 950 mm

» Kombiaggregat mit
pneumatischem
Schleifschuh

» Vorschubgeschwindig-
keit: sfufenlos

2,5-10 m/min
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FW 1102 classic FW 1102 perform

» Schleifhéhe 3-170 mm  » Schleithche 3-170 mm
» Schleiforeite: 1100 mm  » Schleifbreite: 1100 mm
» Kontakiwalzenaggregat ~ » Kontakiwalzenaggregat

Schleitkissenggregat mit Schleifkissenggregat mit

pneumatischem Schleif- segmentierten, elekiro-
schuh pneumatischen Schleif-
» Vorschubgeschwindig- schuh,25 mm Segment-
keit: stufenlos breite, Vakuumtisch
2,5-10 m/min » Vorschubgeschwindig-
keit: stufenlos
2,5-18 m/min

lhre Entscheidung fur Felder — eine Entscheidung ohne Risiko

» Die richtige Maschine fir jedes Budget
» Absolute Zuverl@ssigkeit im professionellen

Einsatz

» MaBgeschneiderte Maschinenldsungen
» Maschinentische und Aggregate aus

hochwertigem Grauguss

» Innovative Detaillésungen aus 60 Jahren
Maschinenbau-Erfahrung, bereits als

Standardausstatiung

» Erstklassige Verarbeitung und héchste
Ferfigungsstandards

» Intuitive Anwendungskonzepte

» Modernes, klares Design

» Qualitat und Prazision aus Osferreich

» Leistungsstark & effizient

» Komplettpaket: Umfassende
Servicedienstleistungen
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Die wichtigsten Highlights
auf einen Blick

Perfekte Schleifergebnisse

Kraftvolle Motoren sorgen fir perfekte Schleifergeb-
nisse. Die absolut schwingungsfreie Kraftiibertra-
gung auf die Schleifaggregate ist dabei ein wesent-
licher Faktor fur die Schleifbildqualifét.

Schnell, einfach und bequem

Der Bandwechsel erfolgt schnell und werkzeuglos
und gewdhrleistet eine einfache Umristung ohne
lange Stillstandzeiten.

Schleifbandsteverung

Das Schleifbandsteuerungssystem tastet den Band-
lauf ab und aktiviert die elekiropneumatische
Schleifbandsteuerung, die das Schleifband hin- und
heroszilliert. Die Bandlaufkontrolle Gberwacht den
Schleifbandlauf undw stoppt den Schleifbandmo-

for unverziglich bei einem maéglichen Auslauf des

Schleifbandes.

FELDER.

Details | 7

Details FW 1102 perform

Touch Screen Steuerung fir hochsten Bedienkomfort

Das klar sfrukiurierte Bedienfeld st sich intuifiv stevern und
erméglicht max. Produktivitét. Die Maschinenfunktionen werden
grafisch dargestellt und mit hochwertigen Schaltern gesteuert.
Auf dem digitalen Display wird die Durchlassstérke Gbersichtlich
angezeigt und kann per Tastendruck zehntel-millimetergenau
gesteuert werden.

Segmentierter Schleifschuh

Mit dem elekiropneumatisch segmentierten Schleifschuh kann
sowohl der Rahmenschliff als auch der Lackschliff realisiert
werden. Die entsprechenden Segmente werden einsatzgesteu-
ert akfiviert.

2 Bearbeitungseinheiten
Vor- und Feinschliff in einem
Arbeitsschritt.

Vakuumtisch

Fir glatte und kleine sowie dinne Werkstiicke kann die
Breitbandschleifmaschine mit einem Vakuumtisch ausgeristet
werden. Das Vakuum wird Uber ein mit dem Vorschub gekop-
peltes Hochdruckgeblése erzeugt. Das Vakuum wirkt Gber die
Bohrungen des Vakuumvorschubteppichs auf das Werkstick.
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Vorschubgeschwindigkeit

Die Vorschubgeschwindigkeit lasst sich
stufenlos von 2,5 bis 18 m/min ein-
stellen. Eine Anpassung der Geschwin-
digkeit ist auch wéhrend des Schleifvor-
ganges méglich. Dadurch wird stets die
opfimale Anpassung des Vorschubes an
das Material und die Schleifbandkér

nung ermaglicht.

Ein- und Ausfuhrrollentisch (Option)
Auf Wunsch statten wir lhre Felder Breit-
bandschleifmaschine auf der Einlaufseite
und Auslaufseite mit Rollentischen aus.

Biirsteinrichtung

An der Ausfihrseite der Maschine ist
optional eine Werkstick Birsteinrichtung
moglich. Verschiedenste Birsten kdnnen
eingesetzt werden. Die Birsten kénnen
die Aufgabe der Reinigung, Polieren
oder Strukiurieren Gbemehmen.

FELDER
®

STC T

Abtastvorrichtung fir Werkstiicke am Vorschubteppich (Option)

Héchste Prozesssicherheit bei der Einstellung der Arbeitshéhe garantiert: Die Einstellung der Werksfiickdicke erfolgt durch Druck des
Werkstiickes auf den unteren Taster. Die Abtastvorrichtung stellt die Durchlasshéhe exakt auf die Materialstérke unter Abzug der
gewdinschten Spanabnahme ein.

Dickenmessung mit Funk

Die automatische Dickenmessung erleichtert die Einstellung der Maschine auf die
gewinschte Werkstickstarke. Das VWerkstick kann ohne zusétzliche Messgerate
direkt an der Maschine auf die Dicke vermessen werden. Uber das Stelliad kann die
gewiinschte Spanabnahme in + oder - vorgewdhlt werden. Dies Variante mit Funk
ermoglicht die Vermessung der Werkstiicke vor der Maschine. Die Dicke wird direkt
wireless” an die Maschine iberfragen.
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Details FW 1102 classic

Einstellung der Aggregate

Die Einstellung des Aggregates sowie der Vorschubgeschwin-
digkeit und der Schleifstérke erfolgt einfach, schnell und préizise
direki am Bedienfeld. Ein Highlight ist der digitale Kérmungs-
ausgleich fir den die Maschine nicht gedffnet werden muss.
Per Schalter wird die Maschine vom Bedienfeld aus auf die
richtige Schleifbandkérnung eingerichtet oder auf den Schliff
mit dem Schleifschuh umgestellt.

Elektropneumatischer Schleifschuh

Schleifkissen fir Feinschliff. Der durchgéngige, elektropneumati-

sche Schleifschuh ist einsatzgesteuert. Der Graphitbelag ist die
Grundlage fir ein langlebiges, erstklassiges und homogenes

Schleifbild.

2 Bearbeitungseinheiten
Vor- und Feinschliff in einem
Arbeitsschritt.

FELDER
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Vorschubgeschwindigkeit

Die Vorschubgeschwindigkeit lasst sich
stufenlos von 2,5 bis 10 m/min ein-
stellen. Eine Anpassung der Geschwin-
digkeit ist auch wahrend des Schleifvor
ganges méglich. Dadurch wird stefs die
opfimale Anpassung des Vorschubes an
das Material und die Schleifbandkér

nung ermoglicht.

Biirsteinrichtung

An der Ausfihrseite der Maschine ist optional eine Werksfiick
Birsteinrichtung méglich. Verschiedenste Birsten kénnen einge-
sefzt werden. Die Birsten kénnen die Aufgabe der Reinigung,
Polieren oder Strukturieren ibernehmen.

Ein- und Ausfuhrrollentisch (Option)
Auf Wunsch statten wir Ihre Felder Breitbandschleifmaschine
auf der Einlaufseite und Auslaufseite mit Rollentischen aus.

Abtastvorrichtung fir Werkstiicke

am Vorschubteppich (Option)

Hachste Prozesssicherheit bei der Ein-
stellung der Arbeitshdhe garantiert: Die
Einstellung der Werkstiickdicke erfolgt
durch Druck des Werkstiickes auf den
unteren Taster. Die Abtfastvorrichtung stellt
die Durchlasshéhe exakt auf die Mate-
rialstarke unfer Abzug der gewiinschten
Spanabnahme ein.



Details FW 950 classic

15" smartouch Steuerung fir hochsten Bedienkomfort

FORMAT &

Das klar strukturierte Bedienfeld Isst sich intuitiv steuern und erméglicht max. Produkivitét. Auf dem digitalen Display wird die
Durchlassstérke Ubersichtlich angezeigt und kann zehntel-millimetergenau gesteuert werden.
Ein weiteres Highlight ist der digitale Kérnungsausgleich fir den die Maschine nicht gesffnet werden muss.

Uber den 15" smartouch wird die Maschine auf die richtige Schleifoandkémung eingerichtet oder auf den Schliff mit dem Schleif-

schuh umgestell.

Kombinationsschleifaggregat

Das Kombinationsaggregat mit einem Walzendurchmesser von
125 mm wird in der Massivholzbearbeitung fir Kalibrierarbei-
ten verwendet. Das elektropneumatische Schleifkissen driickt
sanft und gleichmaBig auf die Werkstiickoberflcéiche. Damit
kénnen auch fumierte Werkstiicke geschliffen werden.

[%€\

Vorschubgeschwindigkeit

Die Vorschubgeschwindigkeit Iasst sich stufenlos von 2,5 bis
10 m/min einstellen. Eine Anpassung der Geschwindigkeit ist
auch wéhrend des Schleifvorganges méglich. Dadurch wird
stets die opfimale Anpassung des Vorschubes an das Material
und die Schleifbandkémung erméglicht.

FELDER.

.

Automatische Werkstiick Dickenvermessung (Option) Ein- und Ausfuhrrollentisch (Option)

Hochste Prozesssicherheit bei der Einstellung der Arbeitshche Auf Wunsch statten wir lhre Felder Breitbandschleifmaschine
garantiert: Die Einstellung der Werkstiickdicke erfolgt automa- auf der Einlaufseite und Auslaufseite mit Rollentischen aus.
fisch Uber Lichtwellenleiter und Lasersensoren bei Einfuhr des

Werkstiicks in die Maschine. Die Abtastvorrichtung stellt die

Durchlasshéhe exakt auf die Materialstérke unter Abzug der

gewinschten Spanabnahme ein.

e

80.1
mm
89.9

Belt Consumption Optimizer (BCO) fiir optimale Schleifbandabniitzung (Option)

BCO st eine neue Funktion zur Erkennung des Schleifbandverbrauchs. Der Bediener bekommt einen Hinweis, welche Stelle des
Schleifbandes weniger abgenutzt ist und kann dadurch die Werkstiicke an dieser Stelle zufihren - somit wird eine unregelméBige
Abnutzung des Schleifbandes verhindert.
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Details FW 850 classic

Einfaches Bedienfeld

Das klar strukturierte Bedienfeld Iasst sich intuitiv steuern und
ermaglicht maximale Produktivitat. Uber das Hauptbedienfeld
kann der Arbeitstisch auf die Werkstiickdicke eingestellt, in O, 1
mm Schritten feinjustiert, die gewiinschte Vorschubgeschwin-
digkeit ausgewdhlt und die Maschine gesfartet werden. Der
Einsatz der Kontaktwalze bzw. des Schleifkissens erfolgt tber
das zusatzliche Bedienfeld, das auch der Feinjustierung des
Schleifkissendrucks dient. So kénnen optimale Schleifergebnisse
erreicht werden.

Kombinationsschleifaggregat Elektropneumatischer Schleifschuh

Das Kombinationsaggregat mit einem Walzendurchmesser von ~ Schleifkissen fur Feinschliff. Der durchgdngige, elekiropneumati-
Q0 mm wird in der Massivholzbearbeitung fir Kalibrierarbeiten  sche Schleifschuh ist einsatzgesteuert. Der Graphitbelag ist die
verwendet. Das elekiropneumatische Schleifkissen driickt sanft Grundlage fir ein langlebiges, erstklassiges und homogenes
und gleichméBig auf die Werkstickoberfléche. Damit kénnen Schleifbild.

auch furnierte Werksfiicke geschliffen werden.

FELDER
®

Vorschubgeschwindigkeit
Maschinenbediener:innen kénnen zwischen zwei Vorschubgeschwindigkeiten 4 und 8 m/min wéhlen.
Eine Anpassung der Geschwindigkeit ist auch wahrend des Schleifvorganges méglich.

S ... Standardausstattung | O ... Optional | W ... Wahlméglichkeit | - ... nicht lieferbar
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FELDER. Qualitat und Prazision
auf den Punkt gebracht.

Seit 1956 ein Garant fir perfekte Ergebnisse bei
exzellentem Bedienkomfort und Zuverlassigkeit im
regelmaBigen professionellen Einsatz. Holzbearbeiter
sind immer wieder begeistert von den individuellen
und soliden L&sungen fur Klein- und Mittelstandische

Handwerksbetriebe.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@ Tel. 05223 55306

www.felder.at
Kontakt

@ Tel. 089 383 804-68

www.felder.de
Kontakt

@ Tel. 044 872 51 00

www.feldersuisse.com
Kontakt

o Tel. 0472 832 628

www.felder.it
Kontakt
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