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4.0 Mabelprod U k,l.ion begin n,I. iell.zll. Rund um das Mabelstick wird mit F4®Solutions ein durchgéngiger, effizienter und ertragreicher Produktions-

prozess generiert. Die Software-Werkzeuge fir extreme Produkiivitct begleiten durch die gesamte Produk-
tionskette. Einfachstes Entwerfen individueller Mébelsticke im gewohnten CAD-Umfeld. Photorealistisches
Rendem verkaufsunterstitzender 3D-Visualisierungen. Detaillierte Datenibergabe an alle integrierten Ma-
schinen samt wirtschaftlicher Nesting-Optimierung. Sogar der finale Zusammenbau wird mit Gbersichtlichen

profit H30I Detailzeichnungen und 3D-Daten begleitet — das ist 4.0 fir Handwerk und Industrie.

» Intelligentes SMART ZONING Vakuummanagementsystem fir alle Maschinenbaugréen

» Vollwertige und interpolierende C-Achse

» Aggregateinsatz mit Druckluftschnittstelle fir grenzenlosen Einsatz der Maschine

» Zahlreiche Automatisierungsvarianten beim Beladen, Ausrichten, Entladen & Efikettieren

» Oplimierungsvarianten fir perfekte Absaugergebnisse: Zenfralabsaughaube, hohenverstellbare Absaug-
haube, Untertisch- und Obertischabsaugung sowie eine kleine Spezial-Absaugglocke

» F4®Solutions=

FORMAT 4

Fir gewinnbringende Effizienz.
Fir individuelle Mobelfertigung.

Fur industrielle Beanspruchung. FORMAT4 Premium-Maschinen fir Premium-Anspriche
Das Format4 profit H80I CNC-Bearbeitungszentrum inmitten eines smarfen F4®Solutions Produktionsprozes- ” éonstogTT.Hschsﬂeistung Iy [relisiizlen > gdmli?ftes Ze;if?“, , Ostorrsich
ses ist die einzige Antwort auf die Frage nach der erfragreichen Mabelprodukiion der Zukunft. CUETbENEn . 7 SUONIATENG FIAzision aus L8Ierele
» Kundenspezifisch optimierte » Kompromisslose Produktivitat
Als Plattenzuschnitt-, Bohr- und Frészentrum mit interpolierender C-Achse bringt die profit H80I hocheffi- i/r\oduhkhtonséosung.en -+ PremiumK : g Perfik;es D;<ens;|elsfungspokef vor, wéhrend und
ziente 4.0 Mébelfertigung in zukunftssichere Tischlereien und Schreinereien. Komplette Mamabel mit 7 v O,SSI\;SG 'oEvvise tmtlt remlulint om'F:oHn.eE_en Q\OTC etm av B
allen Bohrungen, Nuten und Verbindungen werden auf Mausklick in nur einem Arbeitsgang produziert. ” TorELn“enrem © nussiaiungsparete mit tig ? Suﬁomo |5|erzn/?/\s osirlwgen - or Hand
Modemste Nesting-Technologien sichern dabei die hochstmégliche Material- und Zeitersparnis. Bis hin zur echrosungen o > SOIWAIE UNG IVIASCInG aus einer Fian
» Vollendete Maschinenbauprézision » MaBgeschneiderte Finanzierungslésungen

Vollautomatisierung kann die Format4 profit H8OI mit unterschiedlichen Be- und Enfladungslésungen erwei-

tert werden und erreicht so maximale Durchlaufraten. » Premium-Bedienkomort
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Die wichtigsten Highlights Details
auf einen Blick

von der Baureihe) und bis zu 24.000 U/min wird
der Frasmotor Uber Inverter gesteuvert und ist direkt
am Tragermodul des Bohrkopfes auf der ZAchse
angebracht. Zwei LinearfGhrungen gewdhrleisten
die hochprézise vertikale Fihrung. Der Frasmotor
wird mittels geschliffener Kugelumlaufspindel posi-
fioniert. Die Werkzeugspannung HSK F63 erfolgt
automatisch. Uber Sensoren wird die Spannung
des Werkzeuges Uberprift und die Sicherheit for
den Befrieb bestdtigt. Die Werkzeugaufnahme wird
pneumatisch gereinigt. Die C-Achse steht als vierte
Achse [360°) mit Druckluftschnitistelle fir Aggregate
zur Verfigung.

8 9

Smart Zoning Individuelle Automatisierungsoptionen

Smart Zoning ermaglicht die schnelle Verarbei- Ob als Einzelmaschine oder vollautomatische
tung von mehreren gangigen Plattenformaten. Der Zelle, die profit H80 bietet unterschiedliche
schnelle Wechsel von einem Plattenformat auf das  Automatisierungsvarianten fir maximale Effizienz
nachste steigert die Produkivitat. und kirzeste Takizeiten.
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Absaugglocke Die C-Achse Individuelle Bohrkopfkonfiguration

Die Absaugglocke optimiert die Absaugergebnisse Die C-Achse steht als vierte Achse interpolierend Egal ob reiner Korpusbauer oder Allrounder, ent-
reduziert durch ihre kompakte Bouweise dos erfor- (360°) mit Druckluftschnitistelle fir Aggregate zur scheiden Sie selbst, welche Bohrkopfkonfiguration
derliche Absaugvolumen. Verfigung. die Richtige ist. Wahlweise nur vertikale Bohrspin-

deln oder Spindeln mit Nutsdgen fur vertikale und

horizontale Bearbeitungen. Motor Gber Inverter
gestevert bis 7.500 U/min.
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Automatisches Messsystem fir
Werkzeugldngen

Parametrisieren lhres Werkzeuges
leicht gemacht: jede Werkzeug-
lange wird hundertstelmillimeter-
genau in der Werkzeugdaten-
bank hinterlegt.

i

Anschlagvarianten

Auf Wunsch kénnen die Anschls-
ge vome oder hinten aufgebaut
werden. Dies garantiert hochsten
Bedienkomfort und zusditzliche
Flexibilitat bei der Abarbeitung
von Werksticken. Bei automati-
sierfen Maschinen gewdhrleisten
die durchgehenden Anschlag-
lineale ein gleichmafiges Ab-
schieben auf das Transportband.

Vakuumsauger

Der Phenolharztisch ermoglicht
auch den Einsatz von Vakuum-
Blocksaugem. Dadurch wird der
Maschine ein vollig never Cha-
rakter verliehen und ihre Variabili-
tat steigt.

Plattenhubtisch

Bei der automatischen Beladung
positioniert der Hubtisch den
Plattenstapel direkt auf die
passende Arbeitsfeldhohe. Die
Ausrichtung der Plaftenmaterialien
erfolgt direkt am Hubtisch und
synchron zur Bearbeitung am
Arbeitsfeld. Das spart Zeit und
steigert die Produktivitat.

5-farbige Statusanzeige

Durch die wechselnden

Farben des innovativen
Beleuchtungkonzeptes werden
verschiedene Statusmeldungen
der Maschine sofort visualisiert.
Uber den akivellen Status lhres
profit CNC-Bearbeitungszentrums
sind sie sofort informiert.

Einsatzgesteverte
Absaugstutzen

Durch die automatische Steue-
rung des Absaugstutzens wech-
selt die volle Absaugleistung
immer zwischen Bohrkopf und
Hauptspindel, je nachdem was
gerade eingesetzt wird. So ist
ein effizientes Absaugergebnis
garantiert.

FORMAT 4.

Hohenverstellbarer Werkzeugwechsler inklusive Abdeckung

Der verstellbare Linearwechsler inklusive Abdeckung am Maschinenstander schitzt die Werkzeugautnahme
optimal vor Spanen und Staub, sichert kirzeste Umristzeiten und bietet Platz fir bis zu 12 Werkzeuge und
3 Aggregate.

A

Perfektes Nesting mit dem Format4 Matrixtisch
Der Matrixfisch mit optimierter Rastergeometrie ermaglicht die vollflachige Auflage von Werkstiicken jeg-
licher Form und GréPe und garantiert héchste Haltekraft wahrend der Bearbeitung.

high flow Tisch: Optional steht ein Raster mit 30 x 30 mm fir bestmdgliche Halteffekte aller Werkstiickfor-
men und -groBen (speziell fir kleinere Werkstiicke) zur Auswahl. Der Vakuumtisch besteht aus Phenolharz
und ist weder korrosiv noch temparaturabhéngig (Expansion und Kontraktion). Gleichbleibende Prézision ist
so garantiert.



10 | profit H801 CNC-Bearbeitungszentrum

SSEMBLY

\ SOLUTIONS.

NOUYSI 46 enuind

F4®Solutions, die durchgdngige Softwarelésung
fir den Mébeltischler
Rund um das Mabelstick wird mit F4®Solutions
ein durchgangiger, effizienter und ertragreicher
Produktionsprozess generiert. Die Software-
Werkzeuge fir extreme Produkiivitat begleiten
durch die gesamte Produktionskette. Einfachstes
Entwerfen individueller Mébelstiicke im gewohnten
CAD-Umfeld. Photorealistische Rendemn
verkaufsunterstitzender 3D-Visualisierungen.
Defaillierte Datenibergabe an alle integrierten
Maschinen samt wirtschaftlicher Nesfing-
Optimierung. Sogar der finale Zusammenbau wird
mit Gbersichtlichen Detailzeichnungen und 3D-Daten
begleitet — das ist 4.0 fir Handwerk und Industrie.
In unseren Videos erfahren Sie alles Gber Handwerk

4.0 und Industrie 4.0.

F4®Integrate - Die richtungsweisende CNC-
Software

Fir hochste Anspriiche, alles inkludiert —
Werkzeugarchiv, Programmierbereich und
Bedienoberflache an der Maschine mit durch-
gehender und intuitiver Benutzeroberflache.
F4®Integrate ist eine Format4® Software-
Eigenentwicklung. Gemeinsam mit unseren CNC-
Kunden aus der Praxis fiir die Praxis entwickelt,
erfillt F4®Integrate die hochsten Anspriiche in der
modemen CNC-Bearbeitung.

Genieben sie den Komfort einer modemen und
aufeinander abgestimmten Benutzeroberflache.
Werkzeugarchiv (F4Toolbox), Programmierbereich
(CAM-Bereich mit integriertem CAD-Bereich,
FACreate) und Bedienoberfléche der Maschine
(F4Operate) verpackt in nur einem Fenster, mit einer
durchgehenden und intuitiven Benutzeroberflache.

F4Integrate basiert auf G-Code, so kénnen externe
Branchenprogramme leicht angeschlossen und die
Ubergabe der Programme reibungslos gestaltet
werden.

FORMAT 4.

Untertischabsaugung
letzte Spane werden durch die
Untertischabsaugung zwischen Transportband und

Arbeitstisch restlos abgesaugt.

Etikettierung
Das Etikettierungssystem erleichtert die Arbeitsschritte

und garantiert absolute Prozesssicherheit.

Details | 11

Obertischabsaugung am Transportband

Die Obertischabsaugung am Transportband reinigt
die Werksticke wahrend dem Abtransport an der
Oberflache. Ein perfekter Halt der Etiketten auf der
staubfreien Oberflache ist somit garantiert.
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Einfach praktisch: Wartungstir fir Bohreinheit
Durch die Wartungsfir auf der Hinterseite der
Haube ist die Bohreinheit einfach, schnell und
ergonomisch erreichbar.

Kurzer Entnahmetisch

Durch seinen geringen Platzbedarf erleichtert

der kurze Entnahmetisch das Abnehmen von
Werkstiicken. Durch die optionale Efikeftiereinheit
kénnen die Werksfiicke dann direkt an der
Entnahmestelle gekennzeichnet und fir die
nachfolgenden Prozesse identifiziert werden.

Zusatzaggregate fir jeden Einsatz

Der standardisierte Aggregateinsatz ermaglicht
nohezu grenzenlose Einsatzmoglichkeiten. Mit der
bereits integrierten Druckluftschnitistelle mit Abblas-
und Kihlfunktion sind selbst speziellste Aggregate
fur Sonderanwendungen kompatibel.
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Lieferprogramm
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Kreis- & Format-

kreissdgen kappa 590 e-motion/xmotion  kappa 550 e-motion/x-motion kappa 550 koppo 450 x-motion kappa 450
-t S
e — ==

Frésmaschinen profil 92 M e-motion profil 45 M/x-motion profil 45 Z/x-motion

Hobel- -ﬁ ‘f ﬁ ﬂ

maschinen dual 51 plan 51L exact 63 exact 51

=" == =

) tempora F1000 tempora FBOO 60.12  tempora FOOO 60.06L  tempora FOGOO 60.06L  tempora F400 45.03/1L
maschinen classic/professional/performance e-motfion glueBox

Kantenanleim-

Breitbandschleif-
m'gschlnen & findustry finish 1352/1353 finebrush finebrush Helzp|oﬂen-
Birstmaschine 1352/1353/1354 modular 1353/1355 953 pressen HVP Typ 1/2/3/4

CNC-
Bearbeitungs-
zentren

CNC-Nesting
Bearbeitungs-

zentren profit HO8

Plattenauf-

Tei|s<’jgen kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edifion

Vakuum-Plattenheber
Returnsysteme
Beschickungseinheiten v-mofion vmofion 20.90 classic

l-motion c-motion dync}m\cs robot-motion

Jom——r1
L T
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FORMAT4. Kompromisslose Kompetenz
fir héchste Anspriiche.

Die Premiummarke der Felder Group erfillt seit 2001
die hdchsten Anspriiche professioneller Anwender.
Die mabgeschneiderten High-Performance Lasungen
sind kompromisslos innovativ, biefen hochsten Bedien-
komfort und absolute Produktivitat.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@ Tel. 05223 55306

www.format-4 . at
Kontakt

@ Tel. 089 383 804-68

www.format-4.de
Kontakt

@ Tel. 044872 51 00

www.format-4-suisse.com
Kontakt

a Tel. 0472 832 628

www.format-4 it

Kontakt




