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CNC-Power auf kleinem Raum
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» Alles inklusive: 4-seitiges Formatieren im Standard

» Gleich loslegen: maximale Produktivitat ohne Ristzeiten
» F4®Solutions="

» Dibel-Aggregat in X-Achse
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Die Creator 1250 von Format4 vereint maximale leistung mit minimalem Platzbedarf, biefet dabei alles,
was moderne Mébel- und Innenausbauer bendtigen: eine bis zu 12 kW Hochleistungsfrasspindel,
vielseitige Bohrképfe und einen automatischen VWerkzeugwechsler fur schnelle Rustzeiten.

Dank der intuitiven F4lntegrate-Steuerung mit 3D-Visualisierung ist die Bedienung einfach und effizient —
ideal fur Serienfertigung und Einzelsticke. Werksticke bis 6 m Lange, 1250 mm Breite und 80 mm Starke
lassen sich prazise und sicher bearbeiten.

Ein Werkstickschonendes sowie ergonomisches Arbeiten wird durch den liegenden Werkstickiransport
sichergestellt.

Mit Optionen wie Rollenerweiterung und Achsverlangerungen ist die Creator 1250 flexibel erweiterbar
und wdchst mit Ihren Anforderungen. Intelligente Spannsysteme, saubere Absaugtechnik und robuste

Bauweise sorgen fur hochste Zuverlassigkeit.

Die Creator 1250 ist die kompakte CNC-Komplettlésung fur Betriebe, die auf Prézision, Effizienz und
Zukunfissicherheit setzen — und das bei minimalem Platzbedarf.

FORMAT4 Premium-Maschinen fur Premium-Anspriche

» Kundenspezifisch optimierte » Kompromisslose Produktivitat
Produktionslésungen » Perfektes Diensfleistungspaket vor, wahrend und
» Massivste Bauweise mit Premium-Komponenten nach dem Kauf
» Variantenreiche Ausstattungspakete mit High- » Automatisierungslésungen
Tech-Lésungen » Vernefzte Werkstaft
» Vollendete Maschinenbauprazision » Software und Maschine aus einer Hand
» Premium-Bedienkomfort » Mabgeschneiderte Finanzierungsldsungen

» Pramiertes Design
» Qualitat und Prézision aus Osterreich
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Details

Die wichtigsten Highlights
auf einen Blick

X-Achse 3600 mm

Verlangerung der X-Achse auf 3600 mm

Die Verléngerung der X-Achse auf 3600 mm ansfelle von 1470 mm reduziert
die Umspannzyklen speziell bei langen und mittellangen VWerksticken
drastisch. Durch diese erhebliche Redukiion der Zykluszeit kénnen mehr Bauteile
pro Schicht gefertigt werden.

Dibel Aggregat (X-Richtung)

Das Dibelaggregat in XRichtung besteht aus zwei Einheiten. Die Dibel
Einfreibeinheit befindet sich am Bohrkopf. Der Ritiler sowie der Wasser- und
leimtank befinden sich innerhalb der Maschinenverkleidung. Das befillen des
Rutteltopfs ist von auBBen méglich. Die Dibel kénnen in X Richtung +/- einge-
bracht werden. Die Dimensionen, die fir die Dilbeleinheit verwendet werden
kénnen, ist 8 mm. Zulassigen Langen der Dibel kénnen 20 mm, 25mm, 30
mm, 35 mm oder 40 mm sein. Die Toleranz bei der Dibellénge befragt dabei
+/-0.2 mm. Zusétzlich zu den klassischen Holzdibeln kénnen auch Quelldi-
bel verwendet werden, die durch die Zugabe von Wasser akfiviert werden.

Zwei Klammern System fir Werkstiickvorschub

Die zwei von einem jeweils unabhdngig Servomotor angefriebenen

Werkstiickklammem erméglichen eine dynamische, ununterbrochene

Werkstickbewegung wahrend der Bearbeitung ausgenommen an den

Eingriffspunkten der Klammem.

Highlights:

» Durch die in der Klammer integrierten Prazisionskugellager als Anschlagpunkie
fur das Werkstiick wird eine opfimale Referenzierung der Bauteile und ein
Kantenschonender Transport sichergestellt

» 4-seifige Werkstickformatierung mit vollautomatischer Spanabnahme an der
Klammerseite.

» Mit einer Positionierungsgeschwindigkeit von bis zu 90 m/min sind
Umspannzyklen sowie Positionierungsfahrten im Handumdrehen
abgeschlossen

» Die pneumatische Klemmkraft der Werkstickklammer Iésst sich mit einem
Regelventil inklusive Druckanzeige auf unterschiedlichste Materialarten einstellen
und verhindert dadurch Abdriicke auf sensiblen Oberfléchen

FA4®Integrate - Die richtungsweisende CNC-Software
Fur hochste Anspriiche, alles inkludiert — Werkzeug-
archiv, Programmierbereich und Bedienoberfléche an der
Maschine mit durchgehender und intuitiver Benutzerober-
fléiche. FA®Integrate ist eine Format4® Software-Figenent-
wicklung. Gemeinsam mit unseren CNC-Kunden aus der
Praxis fur die Praxis entwickelt, erfullt F4®Integrate die
hochsten Anspriiche in der modernen CNC-Bearbeitung.

TR
R

Geniefen sie den Komfort einer modemen und aufeinan-
der abgestimmten Benutzeroberflache. Werkzeugarchiv
(F4Toolbox), Programmierbereich (CAM-Bereich mit
integriertem CAD-Bereich, F4Create) und Bedienoberfléche
der Maschine (F4Operate) verpackt in nur einem Fenster,
mit einer durchgehenden und intuitiven Benutzeroberflache.

FAIntegrate basiert auf G-Code, so kénnen externe Bran-
chenprogramme leicht angeschlossen und die Ubergabe
der Programme reibungslos gesfaltet werden.
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Werksticktransport liegend - 4-seitiges Formatieren

Bearbeitung von oben Das Frasaggregat ermaglicht
Das liegende Bearbeitungskon- die 4-seitige Umfrasung und die
zept der creator 1250 Gber- Anfertigung von Ausschnitten
zeugt auf den ersfen Blick. Auch  im Plattenmaterial sofern die
schwerste VWerksticke kénnen rechtwinklige Kontur des

im Ein-Mann-Betrieb komfortabel ~ Werkstiicks an der AuBenkante
bearbeitet werden. Géngige beibehalten wird.
Transporthilfen wie der hohenver-

stellbare Felder Arbeitstisch FAT

300,/300S,/600S erleichtern

das Materialhandling vor und

nach der Maschine.

Hauptspindel und Bohrkopf
stufenlos angetrieben

Die 12 kW Hauptspindel
bietet echte Hachsfleistung und
ermdglicht die Bearbeitung
verschiedenster Materialien. Der
serienmdaBige DH17 Bohrkopf
sorgt fur eine flachendeckende
Abarbeitung von Werksticken.
Optional kann die Maschine
mit einem DH25 Bohrkopf
ausgestattet werden.
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Spindel

Mit einer Motorleistung von @ und 12 kW und bis zu
24.000 U/min wird der Frésmotor tber Inverter ge-
stevert und ist direkt auf der Z-Achse angebracht. Zwei
Linearfihrungen gewdhrleisten die hochprazise verti-
kale Fuhrung. Der Fréasmotor wird mittels geschliffener
Kugelumlaufspindel positioniert. Die Werkzeugspan-
nung HSK F63 erfolgt automatisch. Uber Sensoren
wird die Spannung des Werkzeuges iberprift und die
Sicherheit fir den Betrieb bestétigt. Die Werkzeugauf-
nahme wird pneumatisch gereinigt. Die C-Achse steht
als vierte Achse interpolierend (360°) mit Druckluft-
schnittstelle fur Aggregate zur Verfigung.

bis zu 17 Werkzeug-Platze

Der 17-fach linearwechsler bietet ausreichend Platz fijr
unterschiedlichste Werkzeuge und bis zu 4 Aggregate
und sichert daher kiirzeste Umristzeiten.

Individuelle Bohrkopfkonfiguration

Egal ob reiner Korpusbauer oder Allrounder,

enischeiden Sie selbst, welche Bohrkopfkonfiguration

die Richtige ist. VWWahlweise D17, DH25 oder Bohrkopf

mit intergrierter Werkzeugaufnehme fir lamello Clamex P
Werkzeug. Motor Gber Inverter gesteuert bis 7.500 U/min.

DH17

1 Vertikalen Spindeln
6 Horizonfalen Spindeln
1 Nutsage in XRichtung

DH25

17 Vertikalen Spindeln
8 Horizontalen Spindeln
1 Nutsage in XRichtung

DH18 mit lamello Clamex P Aufnahmen

14 vertikalen Bohrspindeln

zwei horizontalen Bohrgruppen, jeweils eine in X und Y Ausrichtung
eine Nutsdge in XRichtungzwei

lomello Clamex Nutfraser aufnahmen, jeweils in X und Y Richtung

Vorhub = 70 mm, max. Bohrerlénge = 70 mm mit Schoft D= 10 mm.

Alle Spindeln sind einzeln angefrieben und abrufbar. Die Drehzahl ist stufenlos bis 6000 U/min regelbar.

Nutséige max. Ségeblattdurchmesser 120 mm, max. Zahnbreite 10 mm, max. Drehzahl stufenlos bis 7500 U/min.
Die Bohrgruppe deckt das gesamte Arbeitsfeld sowohl horizontal als auch vertikal ab.
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Lieferprogramm
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Kreis- & Format- N # ]
kreissdgen kappa 590 e-motion/xmotion  kappa 550 e-motion/x-motion kappa 550 kappa 450 x-motion kappa 450
[ 0y
Frasmaschinen profil 92 M e-motion profil 45 M/x-motion profil 45 Z/x-motion
Hobel- ‘r ﬂ r'
maschinen dual 51 plan 51L exact 63 exact 51

.

e,

Kantenanleim- tempora F1000 fempora F800 60.12  tempora F600 60.06L  tempora FE00 60.06L  tempora FA00 45.03/L

maschinen classic/professional /performance e-motfion glueBox

o - . rommare |
e
Breitbandschleif- b= s ey
mOSChmen & ﬁndustry finish 1352/1353 finebrush finebrush Helzp|oﬂen-
Bursfmoschme 1352/1353/1354 modular 1353/1355 953 pressen HVP Typ 1/2/3/4

CNC-
Bearbeitungs-
zentren

CNC-Nesting
Bearbeitungs-

zentren profit HO8

Plattenauf-

Tei|sdgen kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edition
Vakuum-Plattenheber

- e
Returnsysteme & \éo;

Beschickungseinheifen v-motion v-motion 20.90 classic u-motion classic u-motion professional

l-motion c-motion d\/namics robot-motion
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FORMAT4. Kompromisslose Kompetenz
fir héchste Anspriiche.

Die Premiummarke der Felder Group erfillt seit 2001
die hdchsten Anspriiche professioneller Anwender.
Die mabgeschneiderten High-Performance Lasungen
sind kompromisslos innovativ, biefen hochsten Bedien-
komfort und absolute Produktivitat.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@ Tel. 05223 55306

www.format-4 . at
Kontakt

@ Tel. 089 383 804-68

www.format-4.de
Kontakt

@ Tel. 044872 51 00

www.format-4-suisse.com
Kontakt

a Tel. 0472 832 628

www.format-4 it

Kontakt




