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En maskine, fem akser,
uvendelig kreativitet

Individuel bearbejdning of forskellige emner fér sterre og sterre betydning specielt i universelle
héndvaerksvirksomheder. Moderne CNC 5-akse teknologi garanterer graenseles kreativitet og reducerer
samfidig anskaffelses- og felgeomkostninger. Til specielle aggregater og vaerkigi fil et minimum. Individuelt
emnedesign og fuldautomatisk fremstilling ved en lav investeringsstarrelse — med profit H500 giver Format4
dig mulighed for at f& r&d fil komponentfremstilling i fremtiden. Den kraftige fraesespindel ger det muligt af
fremstille fantastiske resuliater i enhver vinkel. Sammen med 18 enkeltvis tilgaengelige borespindler og den
infegrerede nofsavsaggregat har profit HSOOR en graenselas alsidighed i bearbejdningen og de korteste
bearbejdningscyklusser.

Med det nye komplet bearbejdede design udstréler de nye profit CNC bearbejdningscentre fra Format4
fra farste blik dynamik, styrke og topmodeme high end-teknologi.

» Slangelast Formatd 2-kredssystem med konsolhgjde 100 mm
» 2 CNC styrede Zakser for kort produktionscyklus

» s-motion: aufomatisk konsol- og vakuumpositionering
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» 5-akse fraesespindel i tung konstruktion med en vandkelet 15 kW motor

» Tegne = programmere, intuitiv befient software

» Software "F4®Integrate” inkl. 3D-korpussoftware "F4-Design” il praesentationer, styklister og forbindelse fil
maskinen.

» 5-akse muligheder med "F4 Solid” powered by AlphaCam

» Borehovedet rackker over hele arbejdsomrédet

» Veerdifuldt 2-kreds vakuum-spaendsystem med 100 mm sugehgjde

» 4-sidef der- og vinduesbearbejdning med automatisk overdragelse; s-motion konsol

» Emnetykkelse il 250 mm

» F4®Solutions=

FORMAT4 premium-maskiner il premium-krav

» Konstant hgj ydelse il indusfriel vedvarende drift  » Kvalitet og praecision fra Dstrig

» Kundespecifikke optimerede » Kompromisles produkfivitet
produkfionslasninger » Perfekt serviceydelses pakke fer, under og

» Massiv konstruktion med premium-komponenter efter kebet

» Varianter udstyrspakker med hightechdasninger » Mélrettede financieringslasninger

» Fuldendt maskinbygge praecision » Erfaring med maskinkonstrukiion siden 1956

» Premium-betjeningskomfort
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De vigtigste lyspunkter -
kort set

lightPos — LED-vakuumpositionering revolutionerende
enkel & praecis

Mere end 6000 LEDs viser dig sugersterrelsen, -position
og -justering og konsolpositionen millimeferpraecist. Ved

hjzelp of et tilkoblet farvesystem bliver enhver udsugnings-

type og dens justering vist i definerede farver. RGB-LEDs
p& X-aksen informerer om bearbejdningsstatus. LEDs
langs X- og Y-aksen visualiserer emnepositionering og
dimension.

,s-motion”-konsol

Den fuldautomatiske e-motion konsol ger det muligt ot
udfere en heltigennem-komplet-bearbejdning af
vindues- og derrommedele i labet af kort fid og i
forsteklasses kvalitet.

Mekanisk akse-aflasning

Den mekaniske afl&sning of C- og A-aksen forhajer
freesespindlens levetid og forbedrer samfidig
overfladeresultatet p& det feerdige produkt.
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Detaljer

F4®Integrate — Den retningsvisende

CNC-software

Til de hajeste krav, alt inklusive - veerkigjsarkiv,
programomréde og betieningsoverflade p& maskinen
med gennemgd&ende og intuitiv befjeningsoverflade.
FA®Integrate er Format4® egenudviklede software.
Sammen med vores CNC-kunder fra vores daglige
arbejde og udviklet fil det daglige arbejde opfylder
FA®Integrate de hgjeste krav inden for moderne CNC-
bearbejdning.

Nyd komforten ved en moderne og afstemt
brugeroverflade. Vaerkigjsarkiv (F4Toolbox|,
programomrade (CAM-omrade med integreret CAD-
omré&de, F4Create) og maskinens betieningsoverflade
(F4Operate) kun pakket ind i ef vindue med en
gennemgdende og intuitiv brugeroverflade.

FAlntegrate er baseret p& G-Code, s& eksterne
brancheprogrammer nemt kan filsluttes, og overdragelsen
af programmet nemt kan klares.
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Anslagsraekker

Hertil er H500 serien udstyret med en anslagsraekke
bagerst og i midfen. Som tilvalg er der ogs& en forreste
anslagsraekke il rddighed. De solide anslogscylindre
muligger en fleksibel komponent-referering af smg,
mellemsfore og sfore emner p& arbejdsomréadet.

Servicedbning

Haetten kan dbnes helt enkelt fil hurtig adgang i

forbindelse med udskifining af bor, rengarings- eller
servicearbejde.



Intuitiv touchskaerm-styring p& 24” monitoren

Det avancerede og intuitive touchskaerm-styringskoncept
garanterer sfarsfe betieningskomfort. Den klart strukiurerede
og selvforklarende overflade lader dig befiene maskinen
enkelt og muligger hajeste produkfivitet. Maskinfunkfioner-
ne vises grafisk p& en overskuelig mé&de, og forskellige
programmer, sefpoints og indfastninger kan styres hurtigt,
enkelt og preecist med ef enkelt fryk med fingeren.

Hovedspindlen

5 akser - ingen indskraenkninger

Den kraftige 5-akse spindel med 12, eller mulige 15 kW
garanterer enest&ende resuliater ved fraesning, boring og
savning i enhver vinkel. Den specielle flydende keling

og def vaerdifulde keramikleje sikrer langvarig praecision
og let lzb i olle materialer. .En inverter justerer frinlest
omdrejningshastigheden fil 24.000 omdrejninger per
minut.
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Granselos bearbejdningsalsidighed med Format4
boreenhed
Borehoved med 18 borespindler

» 12 vandrette borespindler, 32 mm raster: alt efter valg

» 6 borespindler vandret, 32 mm raster: 4 in Xog 2 i
Y-akse, alt efter eget valg

» Integreret nofsavsaggregat i X-akse

» Motor styref via inverter indfil 7.500 o/min

» Produkifordel: Hele arbejdsomrédet daekkes af bore-
gruppen i den lodrette og horisontale bearbejdning.
Som tilvalg kan maskinen udstyres med et DH28 6H
1S og giver s& 34 spindler og en notsav.
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Leengdemdle-system

Den automatiske leengdemdler udleder emnelaengden
millimeterpraecist direkte il maskinen. Mélingsfejl p&
maskinen er dermed udelukket.

Linearferinger

Faringssystem X-aksen:

lagerfering sker over indkapslede og slebne
linearferingers labende kugleomlabsbjaelker. X-aksen
positioneres over et bomberet tandstangedrev.
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Aggregatholder med to Z-akser

Aggregat holder med to Zakser ger det muligt ot udfere
hurtig afvekslende brug af boreenhed og hovedspindel.
Zaksens kereve| udger 500 mm, s& langt veerkiej kan
anvendes, ogsd ved hgje emner.

Faringssystem Y- og X-aksen:

lagerfering sker over indkapslede, haerdede og
slebne linearfaringers lzbende kugleomlgbsbizelker.
Y- og Zakseme positioneres via en sleben
kugleomlabsspindel.
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Tallerken-veerkigjsveksler medkerende ved
udlzeggeren.

Tallerkenveksler med 18 veerkigjspositioner er monteret
bagerst p& udliggeren og kerer séledes med udliggeren
p& X. Den 18-delte tallerkenveksler reducerer tiden til
vaerkigjsmontering fil et minimum. P& denne made eges
Format4 bearbejdningscentrets ydeevnel

Maksimal aksehastighed frigang uden tolerance
X-akse over tandstangsdrev

X-aksens bearbejdede tandstangsdrev af hgj kvalitet

med en ujsevn og bomberet tandform er garanti

for hajeste praecision ved maksimal aksehastighed
frigang. Reduktionsudstyret sikrer her hajest mulige
gentagelsesngjagtighed. lagring: P& haerdede og slebne
linearferinger karer kugleomlabsskinneme absolut praecist
og med en lang levetid.
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Individuelle vedligeholdelsespakker

Den permanente filgaengelighed for modeme produktionsanlaeg er en betydelig pévirkningsfakior for din produktivitet
og din viksomheds indfeegt og omsaeting. Kontinuerlige og praeventive tiliag for vedligeholdelse sikrer, at dine
maskiner er klar fil brug og er garanti for en konstant praecision. Med vores individuelle vedligeholdelsespakker
profiterer du af en langsigtet og ensartet hgj kvalitet i slutprodukferne. Ud over en omfattende maskinvedligeholdelse
kontrolleres alle elekiriske, pneumatiske og mekaniske komponenter samt samilige sikkerhedsanordninger. Du nyder
desuden godt af en gratis servicehotline og modtager szerlige betingelser for software, kurser og reservedele. laes
mere om dif individuelle vedligeholdelsestilbud og sikr dig perfekt traebearbejdning pd langt sig!

Automatisk centralsmering:

Alle bevaegelige akser smeares kontinuerligt og automatisk
og sikrer p& denne m&de palidelighed og er altid

klar fil brug. Smaremidlet bliver tidsstyret og hjeelpes
pneumatisk og kontrolleret fil smarepunkterne pd X-, Y- og
Z-aksefaringerne. Smarecyklussen er fastlagt via aksernes

styring.

Spanetransportband til affald og restspaner:

profit H500 med spéntransportb&ndet placeret i
arbejdsomradet giver en ren arbejdsplads uden
fidskraevende rengering af maskinen. Transporfen kan
styres manuelt p& venstre side af maskinen.

Fleksibel og ubegraenset anvendelse of tilspeending. Emneopliggernes og vakuumsugernes positionsvisning
Forskellige sugeformer garanterer fikseringen af enhver Emnet, emneudlaeggeme og vakuumsugerne afbilledes
teenkelig emneform. Dertil kan vakuumsugerne og samfidig i standardkonfigurationen p& CNC-bordet.
midler i antallet vindskraenket fleksibelt indszettes pé Derved garanteres det, at emnet er sikkert positioneret
den komplette konsol. og der ikke opstar kollision mellem vaerkigj og suger.
Vakuumsugerens najagtige position pd emneudleeg-
geren vises praecist med laser. Som udvidelse af vores
standard-positioneringshijzelp er lightPos-systemet fil

r&dighed.
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Trinles styret udsugningshzette
Udsugningshaetten tilpasses
fuldautomatisk og trinlast enhver
emnehgjde og reducerer sdledes
stej og stevniveau betydeligt.

Spaneafviser

Spanealviseren pd fraesespindelen,
der er styret of C-aksen, ger det
muligt at bruge alt det eksisterende
vaerkigj. Ved kantbearbejdning af
emnet fgres spaneme i retning af
udsugningskanalen.

DAN
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To sterrelser arbejdsomrade til individuelle krav
profit H500 16.38

X= 3740 mm

Y= 1505 mm

Z = 350 mm (Gennemgangshgide fra konsolhaide|

profit H500 16.56

X= 5540 mm

Y= 1505 mm

Z = 350 mm (Gennemgangshgide fra konsolhaide|

profit H500
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Individuel borehoved-konfiguration

Til korpusfremsfilling eller som allround, veelg selv, hvilken
borehoved konfiguration der vil veere den rigtige. Veelg
kun lodrefte borespindler eller spindler med notfsave fil
lodret og vandret bearbejdning. Motor styret via inverter

indtil 7.500 o/min

Statusvisning Emneanslag til finerede flader Format4 konsolbordet -

Med de skiftende farver i det

innovative belysningskoncept

Foruden emneanslagscylindre f&r du kan tilpasses enhver udfordring
separate anslag til bearbejdning of  Arbejdsbordet kan udstyres med

bliver forskellige statusmeldinger finerede flader med rester af finer 6 eller 8 konsoller athaengigt of

straks visualiseret. Visning af den eller overfladebehandling.

akivelle status p& dit profit CNC-
bearbejdningscenter ger, at du er
informeret hele fiden.

anvendelsen. Vaelg konsolsystemer
med en teknologi, der har vaeret
velkendt i &revis med forskellige
automatiseringsgrader og sikr dig
en perfekt filpasning af forskellige
emnestarrelser og -former.
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3Dsimulator med kollisionskontrol
Med 3D simulatoren vises kereveje,
fremfaringshastigheder, overkarsels-
hejder og filvalgsmuligheder som
5-motion-aggregatet, spénleder, alle
karusselvekslere eller borehoveder
praecist, og de najogtige arbejds-
tider fastsl&s. Kollisionskontrollen
fester, om der evt. kan opst& kollision
og garanterer arbejdssikkerhed

ved maskinen. Ved henvisning of
vaerkiajs-DXF-Profil bliver fraeserens
kontur anbragt p& emnet. Ogsa ved
"indkering” af nyt vaerkigj kan
DXF-profil bruges som hjzelp og ger
derved materialeforbruget mindre.

Ee,
R

Fleksibel bearbejdning of lange byggedele
For at kunne tilbyde vores kunder fordele
(Betieningskomfort, produkiivitet, pladsbeho, .. )
f&s maskinen i flere sikkerhedskoncepter:

» L\/SSkObe

» Traedematter

» Bumper

Komfort-fodbetjeningsliste

langs hele arbejdsfeltets lsengde er der integreret en
fodbetjeningsliste i standeren p& maskinens forside. Def
er dermed udelukket at sage eller flytte fodpedalen,
mens emnet positioneres. Den enkle konstruktion
infegrerer sig i maskinens overbevisende design.

.
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Det kan vi tilbyde
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CNC Maskiner
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Nesting-CNC bearbejdningscentre
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kappa V60 kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edition

Pladeopdelingssave
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Vakuum-pladelafter, Retursystemer & Fadeenheder
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FORMAT 4 Kompromislase kompetencer til
de hgjeste krav

Felder Groups premiummaerke har siden &r 2001
oplyldt de hajeste krav for den professionelle bruger.
De skraeddersyede High-Performance lzsninger

er kompromislase og innovative og giver sterste
betieningskomfort og absolut produkfivitet.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

Tel. +45 70203160

www.format-4.dk
Kontakt




