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4 | profit H350R 5-ckse CNC bearbejdningscenter

Fem akser til universal
handveaerkeren

profit H350

profit H350R

» Sma& opstillingsmal — mindre pladsbehov!

» 5-akse-fraesespindel i kraftig konstrukiion med flydende afkelet 12kW motor

» Tegne = programmere, intuitiv befient software

» CNC-software inkl. 3D-korpussoftware “F4-Design” il praesentation, stykliste
og forbindelse til maskinen

» Portalkonstruktion, synkron’r drev, massiv konstruktion for maksimal yde|se

» Borehovedet rackker over hele arbejdsomrédet

» Veerdifuldt 2-kreds vakuum-spaendsystem med 100 mm sugehgide

» Stort Y-mal il maksimal bearbejdningsdybde

» F4®Solutions®

Individuel bearbejdning af forskellige emner f&r starre og sterre betydning specielt
i universelle héndveerksvirksomheder. Modeme CNC 5-akse teknologi garanterer
greenseles kreativitet og reducerer samtidig anskaffelses- og felgeomkostninger fil
specielle aggregater og veerkigi fil et minimum.
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FORMAT4 premium-maskiner il premium-krav

» Konstant hej ydelse il industriel vedvarende drift

» Kundespecifikke optimerede
produkfionslasninger

» Massiv konstruktion med premium-komponenter

» Varianter udstyrspakker med High-Techlasninger

» Fuldendt maskinbygge praecision

» Premium-betjeningskomfort

» Kvalitet og praecision fra Dsirig
» Kompromislas produkivitet
» Perfekt serviceydelses pakke fer, under
og efter kabet
» Mélrettede financieringslasninger
» Erfaring med maskinkonstrukiion siden 1956
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De vigtigste lyspunkter -
kort set

HWx 115
3 ORIty

lightPos - LED-vakuumpositionering

revolutionerende enkel & pracis

Med lightPos sker emnepositioneringen i penduldrift uden
dyre omstillingstider. Komfort i ekstraklasse! Ved hizelp

af ef tilkoblet farvesystem bliver enhver udsugningstype
og dens justering vist i definerede farver. RGB-LEDs pa
X-aksen informerer om bearbejdningsstatus. LEDs langs X-
og Y-aksen visualiserer emnets position og dimension.

Mekanisk akse-aflasning

Den mekaniske aflésning af C- og A-aksen forhgjer
fraesespindlens levetid og forbedrer samfidig
overfladeresuliatet p& det faerdige produkt.

autoPos automatisk konsol og

vakuumpositionering

autoPos automatisk konsol og vakuumpositionering for
en hurtig og klar positionering af konsol i Xreningen
og vakuumsugere eller rammespaender pd konsollen i
Y-retningen.

Alle konsoller er udstyret med en uafthaengig styret motor
fil positioneringen i X-retningen, som hjaelper konsolleme
palideligt og praecist hen til de enkelte positioner, der er
defineret i FAOperate.

Speendeelementerne bliver haevet p& begge sider til
positionering i Y-retingen ved hijeelp af lafteskinner. Med
den infegrerede afblaesningsanordning p& de remdrevne
medbringere rengares konsollen konstant, hvilket sikrer, ot
der ikke er noget reststev mellem konsollen og spaende-
elementet.

Heidepunket er, at der automatisk kan positioneres op fil

6 vakuumsugere pr. konsol — alfemativt 2 rammespaende-

re. Athaengigt of udstyret er det ogsé& muligt at positione-
re under penduldrift.

Anbefalet softwarefeature: “Modul udvidet vakuumpositi-
onering”.
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FA4®Integrate — Den retningsvisende

CNC-software

Til de hgjeste krav, alt inklusive - vaerkigjsarkiv,
programomréde og betjeningsoverflade p& maskinen
med gennemgdende og intuitiv befjeningsoverflade.
FA®Integrate er Format4® egenudviklede software.
Sammen med vores CNC-kunder fra vores daglige
arbejde og udviklet til def daglige arbejde opfylder
F4®Integrate de hajeste krav inden for moderne CNC-
bearbejdning.

Nyd komforten ved en modemne og afstemt
brugeroverflade. Veerkigjsarkiv (F4Toolbox),
programomrade (CAM-omrade med integreret CAD-
omr&de, F4Create) og maskinens befieningsoverflade
(F4Operate) kun pakket ind i et vindue med en
gennemgdende og intuitiv brugeroverflade.

FAlntegrate er baseret p& G-Code, s& eksterne
brancheprogrammer nemt kan filsluttes, og overdragelsen
af programmet nemt kan klares.

Detalier | 7

Anslagsraekker

Hertil er H300 serien udstyret med en anslagsraskke
bagerst og i midfen. Som filvalg er der ogs& en forreste
anslagsraekke il rddighed. De solide anslagscylindre
muligger en fleksibel komponent-referering af smg,
mellemstore og store emner p& arbejdsomrédet.

Servicedbning

Haetten kan dbnes helt enkelt fil hurtig adgang i
forbindelse med udskifining af bor, rengarings- eller
servicearbejde.
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Individuel borehoved-konfiguration

Til korpus fremstilling eller som allround, vaelg selv,
hvilken borehoved konfiguration der vil vaere den rigtige.
Veelg kun lodrette borespindler eller spindler med

nofsave il lodret og vandret bearbejdning. Motor styret
med inverter til 7500 o/min

Hovedspindlen

5 akser - ingen indskreenkninger

Den kraftige 5-akse spindel med 12, eller mulige

15 kW garanterer enestéende resultater ved fraesning,
boring og savning i enhver vinkel. Den specielle
flydende keling og det vaerdifulde keramikleje sikrer
langvarig praecision og let leb i alle materialer. En
inverter justerer frinlast omdrejningshastigheden fil
24.000 omdrejninger per minut.

Frit valgbare sikkerhedskoncepter

For at kunne filbyde vores kunder fordele (Befieningskomfort,
produkiivitef, pladsbehov, ...) f&s maskinen i flere
sikkerhedskoncepter:

» lysskabe
» Traedemdtter
» Bumper
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Automatisk centralsmering:

Detalier | 9

Fedtet bliver kontrolleret ved faringsvognen i X-, Y- og Zaksen sével som ved kugleomlabsspindlen i Y og Z.
Smaringsprocessen er tidsstyret og udferes fuldautomatisk.

Linearferinger

Feringssystem X-aksen:
lagerfering sker over indkapslede
og slebne linearfaringers Iabende
kugleomlabsbjaelker. X-aksen
positioneres over et bomberet
fandstangedrev.

Fleksibel og ubegraenset
anvendelse of tilspaending.
Forskellige sugeformer

garanterer fikseringen af enhver
tzenkelig emneform. Dertil kan
vakuumsugerne og midler i antallet
uindskraenket fleksibelt indsaettes p&
den komplette konsol.

Feringssystem Y- og X-aksen:
lagerfering sker over indkapslede,
haerdede og slebne linearfaringers
lzbende kugleomlabsbjselker. Y- og
Zakserne positioneres via en sleben
kugleomlabsspindel.

Positioneringsviser for
emneudlegger og vakuumsuger:
Emnef, emneudleeggerne og
vakuumsugerne afbilledes samfidig i
standardkonfigurationen p& CNC-
bordet. Derved garanteres def, of
emnet er sikkert positioneret og der
ikke opstar kollision mellem vaerkigj
og suger. Vokuumsugerens nejagtige
position p& emneudlaeggeren vises
preecist med laser. Som udvidelse af
vores standard-positioneringshjzelp er
lightPos-systemet fil radighed.

& e e DT

2-kreds-vakuum management
Via 2-kreds vakuum managementet
p& vores konsoller fikseres midlet
for emne-positioneringen. Det er
dermed ikke muligt af forskubbe
vakuumsugeren, hvilket forhajer
sikkerheden i processen betydeligt.
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Intuitiv touchskaerm-styring pa 24" monitoren Emneanslag til finerede flader

Det avancerede og intuitive touchskaerm-styringskoncept Foruden emneanslagscylindre fé&r du separate anslag fil
garanterer sterste betieningskomfort. Den Klart strukiurerede  bearbejdning af finerede flader med rester af finer eller
og selvforklarende overflade lader dig befjene overfladebehandling.

maskinen enkelt og muligger hejeste produkiivitet.

Maskinfunktionerne vises grafisk p& en overskuelig made,

og forskellige programmer, sefpoints og indfastninger kan

styres hurtigt, enkelt og praecist med ef enkelt fryk med

fingeren.

Spanetransportband Emne-ilegningshjeelp
Spénetransportband fil affaldsstykker og restspaner: til llzegningshizelpere serger for enkel tilog fraspeending af
remning af reststykker og spéner fra maskinens stander store og tunge emner. En fordel, der ger det muligt for

(hajre side). Ved bandets ende deles de med en dig at befiene bearbejdningscentret med en mand.
separeret sliske, deles og udsuges. Affaldet/resferne

bliver samlet i en container.

DAN
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Leengdemdle-system

Den automatiske leengdemdler udleder emnelaengden
millimeterpraecist direkte il maskinen. Mélingsfejl p&
maskinen er dermed udelukket.

Trinles styret udsugningshaette

Udsugningshaetten tilpasses fuldautomatisk og frinlast
enhver emnehgjde og reducerer sdledes stejog
stevniveau betydeligt.

Defalier | 11

CNC-bearbejdningscenter i Gantry-konstruktion.
Maskinstanderen er fremstillet af kraftige elektrosvejsede
formrer.

Konsol frikobling

Specielt beregnet til anvendelse med trykluftstyret
rammespaendsystem, &bner denne funktion muligheder
og enorm spaendkraft il bearbejdning aof massivirae.

Da konsollerne kan deaktiveres hver for sig kan affaldet
fiernes, uden at emnet lasnes i fikseringen. Emnet forbli-
ver s@ledes i najagtig position il videre bearbejdning
(profilering osv,).
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12-delt linearveksler

linezerveksler med de 12 vaerkigjspladser fil venstre pé
maskinstanderen giver ogsd mulighed for at integrere
op fil 3 aggregater. Derudover kan den forreste

4-delt -lineaerskifter kerer med i X-aksen

aggregatplads bruges som afhentningssted for svaert

tilgeengelige skifteplader for vaerkig.

En valgfri afdaekning beskytter tilmed den meget praecise
HSK vaerkigjsoptagelse mod stev og spéner.

Tallerken-veerkiojsveksler
medkerende ved udlaeggeren.
Tallerkenveksler med 18
vaerkigjspositioner er monferet
bagerst p& udliggeren og kerer
séledes med udliggeren pd X. Den
18-delte tallerkenveksler reducerer
tiden til vaerkigjsmontering fil e
minimum.

P& denne made eges Formatd
bearbejdningscentrets ydeevnel

Rundsavklinge-veksler
Medkerende ved udlaegger for
rundsav vaerkigi fil maks. & 350 mm

Vekselplads fil 4 fraeseveerkigier eller aggregater,
monteret ved kereportalen. Serger for hurtigt skift ogsa
under pendulbearbejdning.

To storrelser arbejdsomrade fil
individuelle krav

profit H350 16.30

X= 3000 mm

Y= 1580 mm

Z= 250 mm (Gennemgangshejde

fra konsolhaide

profit H350 16.50

X= 5000 mm

Y= 1580 mm

Z= 250 mm (Gennemgangshejde

fra konsolhaide
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3Dsimulator med kollisionskontrol
Med 3D simulatoren vises kereveje,
fremfaringshastigheder, overkarsels-
hejder og filvalgsmuligheder som
5-motion-aggregatet, spanleder, alle
karusselvekslere eller borehoveder
preecisf, og de najagtige arbejds-
fider fastsl&s. Kollisionskontrollen
fester, om der evt. kan opstd kollision
og garanterer arbejdssikkerhed

ved maskinen. Ved henvisning af
vaerkigjs-DXF-Profil bliver fraeserens
kontur anbragt p& emnet. Ogsa

ved "indkering” af nyt vaerkigj kan
DXF-profil bruges som hjzelp og ger
derved materialeforbruget mindre.
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Statusvisning

Med de skiffende farver i det innovative
belysningskoncept bliver forskellige statusmeldinger straks
visualiseret. Visning af den aktuelle status p& dit profit
CNC-bearbejdningscenter ger, at du er er informeret
hele tiden.

Frit arbejdsomrade via haette-positionering

Hvis haetten er i stille position, er hele arbejdsomradet frit
filgeengeligt. Den der betiener maskinen har herigennem
ingen indskraenkninger under emnepositioneringen.

Defalier | 13

Fleksibel bearbejdning of lange byggedele
Veerkigjsveksler og elskab er under arbejdsomréadets
nulplan. P& denne méde kan lange byggedele fleksibelt
opspaendes og bearbejdes i to skridt.
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100 millimeter sugehgjde Komfort-fodbetjeningsliste

Vores maskiner udstyres med vakuumsugere med en langs hele arbejdsfeltets leengde er der integreret en
hgide p& 100 mm. Med den forhajede afstand mellem  fodbetieningsliste i standeren p& maskinens forside. Det
konsol og emne er indskraenkningen ved bearbejdelsen  er dermed udelukket af sage eller flytte fodpedalen,

p& undersiden kraftigt minimeret ligesom brugen of mens emnet positioneres. Den enkle konstruktion
aggregater pé sideflademe. infegrerer sig i maskinens overbevisende design.

LED-vakuumpositionering i konsolgrebet

| FAOperate defineres vakuumsugerens type og position p& emnet. Med de i konsolgrebet integrerede LED ere kan
filspaendingens raekkefalge somt tilspaendingens type aflaeses pd alle konsoller. Vakuumsugertypen somt dennes
orientering (O eller 180 ) kan genkendes p& forskellige farver.
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FORMAT 4 Kompromislase kompetencer til
de hgjeste krav

Felder Groups premiummaerke har siden &r 2001
oplyldt de hajeste krav for den professionelle bruger.
De skraeddersyede High-Performance Izsninger

er kompromislase og innovative og giver sterste
betieningskomfort og absolut produkfivitet.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

Tel. +45 70203160

www.format-4.dk
Kontakt




