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Et multitalent med
XL-bearbejdningskapacitet

Den stigende efterspargsel efter specialfremstillinger i mabel, der- og vinduesproduktionen er iszer en
udfordring for mindre h&ndvaerksvirksomheder: Forskellige profiler skal produceres fleksibelt og effektivt i
flere tykkelser for at kunne klare sig mod de store producenter p& markedet. Med et stort arbejdsomréde i
Y giver profit H3OOR naesten uendelige bearbejdningsmuligheder i bearbejdning of plader og massiviree.
Standard- og speciel bearbejdning klares med det brede ydelsesspekter og de talrige udstyrsvarianter. For
at opn& en produkiiv arbejdsproces skal maskine og software passe perfekt sammen, talrige interfaces fra
forskellige udbydere ger dette samspil meget svaert. Med alt p& et sted-lasninger fra Format-4 fé&r kunden
en perfekt afstemt komplet pakke fil af imadegd de sterste krav.

Produkilinjen ctech giver seerligt afstemte udstyrsmuligheder il bearbejdning af kunststoffer og
kompositmaterialer.
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profit H300R

» Smd opstillingsmal = mindre pladsbehov!
» Tegne = programmere, intuitivt befient software
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» CNC-software inkl. 3D-korpussoftware “F4-Design” til praesentation, stykliste og forbindelse til maskinen
» Portalkonstruktion, synkront drev, massiv konsfruktion for maksimal ydelse

» Borehovedet rackker over hele arbejdsomradet

» Veerdifuldt 2-kreds vakuum-spaendsystem med 100 mm sugehgjde

» Stort Y-mal til maksimal bearbejdningsdybde
» F4®Solutions®

FORMAT4 premium-maskiner il premium-krav

» Konstant hej ydelse til industriel
vedvarende drift

» Kundespecifikke optimerede
produkfionslasninger

» Massiv konstruktion med premium-komponenter

» Varianter udstyrspakker med
High-Tech-lasninger

» Fuldendt maskinbygnings-praecision

» Premium-betjeningskomfort
» Kvalitet og praecision fra Dstrig
» Kompromislas produktivitet
» Perfekt serviceydelses pakke fer, under
og effer kabet
» Mdlrettede financieringslasninger
» Erfaring med maskinkonstruktion siden 1956
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De vigtigste lyspunkter -
kort set

autoPos automatisk konsol og vakuumpositionering
autoPos automatisk konsol og vakuumpositionering
autoPos automatisk konsol og vakuumpositionering for
en hurtig og klar positionering af konsollen i X-retningen
og vakuumsugere eller rammespaender pd konsollen i
Y-retningen.

Alle konsoller er udstyret med en uathaengig styret motor
il positioneringen i Xretningen, som hjaelper konsollemne
palideligt og praecist hen il de enkelte positioner, der er
defineret i FAOperate.

Tilspaendingen laftes p& begge sider il positioneringen i
Y-retningen ved hizelp af afstandslister. Med den integre-
rede afblaesningsanordning p& den remdrevne medbrin-
ger rengeres konsollen altid og serger dermed for, af der
ikke er noget reststov mellem konsollen og filspaendingen.
Produkifordellen er at der automatisk kan positioneres op
fil 6 vakuumsugere pr. konsol - alternafivt 2 rammespaen-
der. Udstyrsafhaengigt er det ogs& muligt at positionere
under penduldriften. Den anbefalede softwarefeature
"Advanced pod positioning”

lightPos — LED-vakuumpositionering revolutionerende
enkel & preecis

Suger og konsolpositioneringen sker visuelf, hurtigt og
praecist med lightPos.

Mere end 6000 LED'er viser dig sugersterrelsen, -position
og -jusfering og konsolpositionen millimeferpraecist.

Ved hjgelp of et filkoblef farvesystem bliver enhver
udsugningstype og dens justering vist i definerede farver.
RGB-LEDs p& X-aksen informerer om bearbejdningssiatus.
LEDs langs X- og Y-aksen visualiserer emne-positionering
og dimension.

Konsol frikobling

Specielt beregnet til anvendelse med trykluftstyret
rammespaendsystem, &bner denne funkfion muligheder
og enorm spaendkraft til bearbejdning af massivirae.
Da konsollerne kan deaktiveres hver for sig kan
affaldet fiemes, uden at emnet lzsnes i fikseringen.
Emnet forbliver saledes i ngjagtig position fil videre
bearbejdning (profilering osv, ).
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Detaljer

Anslagsrakker

Hertil er H200 byggeraekken
udstyret med en bagerste og
midterste anslagsraekke. P& H300,
H350 & H500 er der yderligere
en eksira anslogsraskke til radighed.
De solide anslagscylindre muligger
en fleksibel komponent-referering af
smd, mellemstore og store emner pd
arbejdsomradet.
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F4integrate — Den retningsvisende CNC-software

Til de hgjeste krav, alt inklusive - veerkigjsarkiv,
programomréde og befieningsoverflade p& maskinen med
gennemgé&ende og intuitiv betjeningsoverflade. F4Integrate
er Format4 egenudviklede software. Sammen med vores
CNC-kunder fra vores daglige arbejde og udviklet til det
daglige arbejde opfylder F4integrate de hajeste krav inden
for moderne CNC-bearbejdning.

Nyd komforten ved en moderne og afstemt brugeroverflade.
Vaerkigjsarkiv (F4Toolbox|, programomréde (CAM-omréde
med integreret CAD-omréde, F4ACreate] og maskinens
befieningsoverflade (F4Operate) kun pakket ind i et vindue
med en gennemgdende og intuifiv brugeroverflade.

FAlntegrate er baseret p& G-Code, s& eksterne
brancheprogrammer nemt kan filsluttes, og overdragelsen af
programmet nemt kan klares.

Serviceabning

Heetten kan dbnes helt enkelt il
hurtig adgang i forbindelse med
udskiftning af bor, rengerings- eller
servicearbejde.

Vandret freesemotor

Den vandrette fraesemotor har en
ER25-speendtang p& den hajre
side samt en ER32-spaendtang
med infegreret udsugning fil
perfekt udsugningsresultat il
bearbejdning af l&sekasser pd
den venstre side. Det trinlgse
omdrejningstal p& op til 18000
O/min og det pneumatiske

kip fra O =7° (ideel il
fzemingslistebearbejdninger) giver
fleksible anvendelsesmuligheder.
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Intuitiv touchskaerm-styring pa 24" monitoren

Det avancerede og intuitive touchskaerm-styringskoncept
garanterer sterste befieningskomfort. Den klart
strukturerede og selviorklarende overflade lader

dig betjene maskinen enkelt og muligger hajeste
produktivitet. Maskinfunktioneme vises grafisk p& en
overskuelig made, og forskellige programmer, sefpoints
og indfastninger kan styres hurtigt, enkelt og praecist med
et enkelt fryk med fingeren.

Fleksibel og ubegraenset anvendelse of tilspaending.
Forskellige sugeformer garanterer fikseringen af enhver
taenkelig emneform. Desuden kan vakuumsugere frit
og i et uindskraenket antal placeres fleksibelt p& hele
konsollen.

FORMAT 4.

CNC-bearbejdningscenter i Gantry konstruktion
Maskinen stander Profit H300 15.33 er fremstillet of

kraffige, elekirosvejsede formrer.
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Statusvisning

Med de skiffende farver i det innovative
belysningskoncept bliver forskellige statusmeldinger straks
visualiseret. Visning af den akiuelle status p& dit profit
CNC-bearbejdningscenter ger, at du er er informeret
hele fiden.

Emneopliggernes og vakuumsugernes
positionsvisning

Emnet, emneudlaeggeme og vakuumsugerne afbildes
samfidig i standardkonfigurationen p& CNC-bordet.
Derved garanteres det, at emnet er sikkert positioneret
og der ikke opstar kollision mellem vaerkigj og suger.
Vakuumsugerens nejagtige position p&
emneudlaeggeren vises praecist med laser. Som
udvidelse af vores standard-positioneringshiselp er
lightPos-systemet fil radighed.

Rammebearbejdning

Ud over vakuumsugeme kan ogsé rammespaendeme
indsaettes fil bearbejdningen af rammedele. Til forskel fra
vakuumsugere skaber rammespaender deres klemmekraft
via frykluft. Dermed kan der opnés en betydeligt bedre

klemmekraft. Tilslumingeme fil trykluft er begge p& konsol

undersiden.

Skabelon freesearbejde
En separat tilsluining fil skabelon-fraesearbejde. Med

skabeloner kan du suge komplekse dele fil bearbejdning,

der ikke kan fikseres med sugeren.

Emne-ileegningshjzlp

llaegningshiselpere sarger for enkel tilog fraspaending aof
store og tunge emner. En fordel, der gar det muligt for
dig af betiene bearbejdningscentret med en mand.
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Emneanslag til finerede flader

Foruden emneanslagscylindre fér du separate anslag fil
bearbejdning af finerede flader med rester af finer eller
overfladebehandling.

Spaneafviser

Spdnealviseren p& fraesespindelen, der er styret af
C-aksen, ger det muligt at bruge alt det eksisterende
vaerkigj. Ved kantbearbejdning af emnet feres spaneme i
reining af udsugningskanalen.

Spanetransportband

Spénetransportband fil affaldsstykker og restspaner: il
remning of reststykker og spaner fra maskinens stander
(hajre side). Ved bandets ende deles de med en separat
sliske, deles og udsuges. Affaldet/resteme bliver samlet i
en confainer.

To starrelser arbejdsomrade il individuelle krav
profit H300 16.33

X= 3300 mm

Y= 1580 mm

Z = 250 mm (Gennemgangshgide fra konsolhaide)

profit H300 16.53

X= 5300 mm

Y= 1580 mm

Z = 250 mm (Gennemgangshgide fra konsolhajde|
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Spindel
Med motorydelse p& 12 og 15 kW og op til 24.000
o/min styres fraesemotoren via en inverter og er
anbragt direkte p& borehovedets baeremodul pd
Z-aksen. To linezerferinger serger for hajpraecis lodret
faring. Fraesemotoren positioneres med en sleben
kugleomlabsspindel. Vaerkigistilspaending af HSK F&3
sker automatisk. Tilspaending af veerkigj kontrolleres
med en sensor som dermed sikrer at sikkerheden i
virksomheden er i orden. Veerkizjsoptaget bliver rengjort
pneumatisk. C-aksen sfér fil rédighed som fierde akse
inferpolerende (360°) med filslutning fil trykluft.

Styret udsugningshzette Udsugningsstudser
Udsugningshaetten tilpasses fuldautomatisk med Med automatisk styring af udsugningsstudsen skifter
3 trin fil enhver emnehaide og reducerer séledes den fulde udsugningsydelse altid mellem borehoved

stev- og stejniveau betydeligt. og hovedspindel, alt effer hvad der lige anvendes.



12 | profit H300R CNC bearbejdningscenter

Lengdemdle-system

Den automatiske leengdemdler udleder emnelaengden
millimeterpraecist direkte fil maskinen. Malingsfejl pa

maskinen er dermed udelukket.

4-delt -linezerskifter korer med i
X-aksen

Vekselplads fil 4 fraesevaerkizjer
eller aggregater, monteret ved
kereportalen. Sarger for hurtigt skift
ogsd under pendulbearbejdning.

12-delt linezerveksler

lineserveksleren med de 12 veerkigjspladser til venstre
p& maskinstanderen giver ogsd mulighed for at integrere

op fil 3 aggregater. Derudover kan den forreste
aggregatplads bruges som afhentningssted for svaert
filgeengelige skifteplader for veerkig.

En volgfri afdaekning beskytter filmed den meget praecise
HSK vaerkigjsoptagelse mod stev og spéner.

18-delt tallerken-veerktajsveksler,
medkerende ved udlgger
Tollerkenveksleren med 18 vaerk-

tejspositioner er monteret p&
udleeggeren bag og kerer sdledes
med udlaeggeren i X. Den 18-delte
fallerkenveksler reducerer tiden fil
veerkizjsmontering til et minimum.

12-delt linezerveksler monteret pa
maskinens stander
Vaerkigjsveksleren med 12
vaerkigjspositioner ager
produkfivitefen og skaffer mere plads
fil ekstra veerkigjer p& maskinen.

DAN
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Trykluftdyse/sprayanordning Frit valgbare sikkerhedskoncepter

Til opfimering af fraesebearbejdning monteret p& For at kunne filbyde vores kunder fordele (Betieningskomfort,
fraesespindelen. Komfortabel styret med magnetventil produktivitet, pladsbehov,...) f&s maskinen i flere

direkte med styrings-software. sikkerhedskoncepter:

» lysgitter
» Treedematter
» Bumper

Automatisk centralsmering:
Fedtet bliver kontrolleret ved faringsvognen i X-, Y- og Z-aksen sé&vel som ved kugleomlabsspindlen i Y og Z.
Smaringsprocessen er fidsstyret og udfgres fuldautomatisk.

linezerfaringer

Foringssystem X-aksen:
lagerfering sker over indkapslede
og slebne linezerferingers lzbende
kugleomlabsbjeelker. X-aksen
positioneres over et bomberet
fandstangsdrev.

Feringssystem Y- og X-aksen:
lagerfaring sker over indkapslede,
haerdede og slebne linezerferingers
lzbende kugleomlabsbjeelker. Y- og
Zakserne positioneres via en sleben
kugleomlzbsspindel.
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Fleksibel bearbejdning of
lange emner/dele
Veerkigjsveksler og elskab er under

Frit arbejdsomrade via haette-
positionering
Hvis haetten er i stille position, er

hele arbejdsomradet frit tilgaengeligt. : a0 arbejdsomrédets nulplan. P& denne
Den der befiener maskinen har EENLLECREY mé&de kan lange byggedele fleksibelt
herigennem ingen indskraenkninger : coa —— opspaendes og bearbejdes i to skridt.

under emnepositioneringen.

Komfort-fodbetjeningsliste

langs hele arbejdsfeltefs lsengde er der integreret en fodbetieningsliste i
standeren p& maskinens forside. Det er dermed udelukket at sage eller flytte
fodpedalen, mens emnet positioneres. Den enkle konstrukiion integrerer sig i
maskinens overbevisende design.

100 milimeter sugehgjde 2-kreds vakuum-management

Vores maskiner udstyres med vakuumsugere med en Via 2-kreds vakuum managementet pd vores konsoller
hgide p& 100 mm. Med den forhajede afstand mellem  fikseres midlet for emne-positioneringen. Det er dermed
konsol og emne er indskraenkningen ved bearbejdelsen ikke muligt at forskubbe vakuumsugeren, hvilket forhaijer
p& undersiden kraftigh minimeret ligesom brugen af sikkerheden i processen betydeligt.

aggregater pé sideflademe.

.
—
-
e
=
-
=1
-
-
=
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Individuel borehoved-konfiguration

Til korpus fremstilling eller som allround, vaelg selv, hvilken
borehoved konfiguration der vil veere den rigtige. Veelg
kun lodrette borespindler eller spindler med notsave

fil lodret og vandret bearbejdning. Motor styret med
inverter til 7500 o/min

LED-vakuumpositionering i konsolgrebet

| FAOperate defineres vakuumsugerens type og position pd emnet. Med de i konsolgrebet infegrerede LED ere

kan tilspaendingens reekkefelge samt filspaendingens type afleeses pa alle konsoller. Vakuumsugertypen samt dennes
orientering (O eller 180 ) kan genkendes p& forskellige farver.
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FORMAT 4 Kompromislase kompetencer til
de hgjeste krav

Felder Groups premiummaerke har siden &r 2001
oplyldt de hajeste krav for den professionelle bruger.
De skraeddersyede High-Performance Izsninger

er kompromislase og innovative og giver sterste
betieningskomfort og absolut produkfivitet.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

Tel. +45 70203160

www.format-4.dk
Kontakt




