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» Malé instalaéni rozméry — malé prostorovd ndrocnostl

» Pétiosé vieteno frézky s robusini konsfrukei a kapalinou chlazenym 12 kW motorem

» Kresleni = programovani, intuitivné oviédany software

» CNC Software véetné 3D korpusového softwaru F4-Design pro prezentaci,
kusovnik a propojent se strojem -

» Portdélova technologie, synchronni pohon, masivni konstrukce pro maximdlni vykon =

» Rozmezi pohybu vrtaci hlavy pokryvé kompletné celé pracovni pole

» Vysoce wykonny dvouokruhovy podilakovy systém s vyskou prisavek 100 mm

» Velky rozmér v ose Y pro maximdlni hloubku obrabéni

» F4®Solutions®

Stroje fady FORMAT4 Premium pro nejndro¢né|si pozadavky

V malowyrobé s nevyhranénym vyrobnim programem mé individudlni » Konstanini vysoky vykon i pii infenzivnim promy-  » Jedinecny komfort obsluhy
obrabéni nejrizn&jsich materidld stéle véisi vyznam. Nejmoderné&isi p&- slovém zatizenf » Kvalita a pfesnost z Rakouska
fiosé CNC obrdbéci centra garantuji neomezenou kreafivitu a zdrovefi » Optimalizovand technickd feseni na zdklade » Bezkompromisni produktivita
snizuji pofizovaci i nasledné naklady na specidlni pracovni jednotky a pripominek zakaznikd » Perfekini soubor servisnich sluzeb pred, béhem
ndstroje na nejnutn&ji minimum. » Robustni konstrukce s prémiovymi komponenty i po nékupu stroje
» High-tech Teseni v Siroké nabidce vybav » Financovani 3ité na miru

» Nejvyssi presnost vyroby » Zkusenosti s vyrobou strojli od roku 1956
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Hightlights - to nejduilezitéjsi
na prvni pohled

HWx 115
3 ORIty

Polohovani LED prisavek lightPos - revoluéni

a pritom jednoduché a pFesné

Diky lightPos probihd polohovani obrobku ve stfidavém
provozu bez nakladnych pifpravnych casd. To je komfort
mimorédné fiidyl Diky propracovanému barevnému
rozlideni se kazdy typ piisavky a jeji orientace
zobrazuje v definovanych barvéch. RGB LED na ose X
poskytuji informace o stavu obrébéni. LED podél os X a Y
vizualizuji pozici a rozmér obrobku.

Mechanické blokovéani os
Mechanické blokovani os C a A zvyiuje Zivoinost viete-
na a soucasné zlepiuje kvalitu povichu u hotového dilce.

autoPos Automatické polohovéni

trémco a prisavek

autoPos Automatické polohovani frdmed a prisavek

pro rychlé a prehledné polohovant frdmed ve sméru X

a podilakowych pfisavek nebo rdmowych upindkd na
framcich ve sméru Y. Pro polohovéni ve sméru X je
kazdy tramec vybaven samostaing fizenym motorem,
ktery framce spolehlivé a presné presouvé do polohy
definované ve FAOperate. Pro polohovani ve sméru Y
se upinaci prostiedky zvedaji na obou stranéch pomoct
zvedacich list. Integrované ofukovaci zafizenf na unaseci
s femenovym pohonem zajisfuje probézné cisténi

frédmce a tim je zajidténo, Ze mezi trdmcem a upinacim
prostiedkem nezdstane zadny zbytkovy prach.

Velmi uzitecné je to, ze na kazdy tramec |ze automaticky
umisfit az 6 podilakovych prisavek nebo 2 ramové
upindky. V zdvislosti na vybaveni je mozné polohovani i
béhem stiidavého provozu. Doporucend funkee softwaru
,Modul Pokrogilé polohovani prisavek”

FORMAT 4.
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FAIntegrate — CNC-Software pro budoucnost

Pro nejnarocné|si vzivatele je zde viechno — archiv
ndstrojd, programovaci oblast a ovladaci panel

u stroje s komplexnim a intuitivnim uZivatelskym
ovladanim. F4integrate je vlasini software vyvinuty
pro program Format4. F4Integrate, vyvinuty pro praxi
spoleéné s nasimi CNC zdkazniky z praxe, spliivje
nejnaron&si pozadavky na modemi CNC obrébéni.

UZijte si komfort modemiho uZivatelského rozhrant,

kde do sebe vie zapadd. Archiv ndstrojd F4Toolbox,
programovani (oblast CAM s infegrovanou oblasti CAD,
FACreate) a uzivatelské rozhrani stroje (F4Operate)
sbalené v jediném okné s komplexnim a intuitivnim
uzivatelskym ovléddanim.

FAIntegrate je zalozen na G kodu, Ize tak snadno
piipojit programy z jinych obord a bez problémd je
preddvat jinam.

Detaily | 7

Rady dorazo

Konstrukeni fada H300 je pro tento Gcel vybavena
zadni a stfedni fadou dorazd. Navic mozno volitelné
pridat jedté prednf fadu dorazd. Robusini dorazové
vélce umoznijf flexibilni referencovéni malych, stredné
velkych i velkych obrobkd v pracovnim poli.

Otvor pro Gdrzbu

Jednoduché otvirani krytu umozrivje rychly pfistup pri

vyméné vriakd, provédént Cisténi nebo udrzby.
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Individudlni konfigurace vrtaci hlavy

Je jedno, jesti je Vade vyroba Uzce zaméfena, napf.
vyrabite pouze skiffiové korpusy, nebo mate Siroky zabér
vyroby. Rozhodnéte se sami, jakd konfigurace vrtact
hlavy je pro Vas ta prava. Na vybér méte od pouze

jen vertikalnich vrtakd az po variantu s vertikalnimi a
horizontdInimi vrtaky a drazkovacimi pilkami. Motor
fizeny frekvenénim ménicem, max. 7.500 of/min.

Hlavni vieteno:

5 os pro naprostou volnost

Vykonné pétiosé vieteno s pohonem 12 kW, ve volitelné
wbavé 15 kW garantuje vynikajici wsledky pii
frézovani, vrtani a fezani pod libovolnym Ghlem.
Specidlni kapalinové chlazeni a vysoce kvalitni
keramickd lozZiska zaruéuii stabilnf presnost a mimoiddné
klidny chod pfi obrabéni viech materiéld. Frekveneni
méni¢ plynule fidi pocet otacek az do drovné 24.000
otéeek za minutu.

Tfi volitelné bezpeénostni koncepce

Abychom mohli swym zdkaznikim nabidnout rdzné vyhody
(komfort obsluhy, produkiivitu, poffebu mista...), je sfroj
vybaven nékolika bezpecnstnimi koncepcemi:

» svéfelné zévory
» ndslapné rohoze
» bumper

FORMAT 4.

Avutomatické centralni mazani:

Detaily | 9

Mazivo je kontrolované rozvadéno k vozikdm vedeni os X, Y a Z a ke kulickovym vietendm v osach Y o Z.
Mazani probihd v automatickém rezimu s Easovym fizenim.

Linedrni vedeni

Systém vedeni osy X

UloZent je provedeno pres
zapouzdiené kulickové objimky
pojizdé&jici po kalenych a
brousenych linedmich vedenich.
Osa X se polohuje pomoci pievodu
tvofeného bombirovanou ozubenou
ty&i a pastorkem.

Flexibilni a neomezené

nasazeni upinacich prostiedkd
Nejrizn&si formy prisavek Vém
zaruct bezpecné fixovéni viech
myslitelnych tvard obrobkd. Podtlo-
kové prisavky a upinaci prvky Ize
navic neomezené pouZit flexibilng
na celém framei.

Systém vedeni os Y a Z
UloZeni je provedeno pres
zapouzdrené kulickové objimky
pojizdé&jici po kalenych a
brousenych linedrnich vedenich.
Polohovani os Y a Z zajistuje
brousené kulickové vieteno.

Indikace polohy tramci a podila-
kovych prisavek.

Obrobek, trémce a podtilakové pri-
savky jsou ve standardni konfiguraci
soucasné zobrazeny na CNC mo-
dulu. Tim je zaruceno, ze obrobek
bude sprévné umistén a ze nedojde
ke kolizi mezi nastrojem a pfisav-
kou. Presnd poloha podtlakovych
piisavek na framcich je indikovana
laserem. Jako roziifeni naseho stan-
dardniho polohovaciho pipravku je
k dispozici systém lightPos.

& e e DT

Dvouokruhovy systém fizeni
podtlaku

Diky dvouokruhovému systému
fizeni podflaku na nasich tramcich
jsou upinact prosfiedky fixovany
jesté pied polohovéanim obrobku.
Podlakové prisavka se uz proto
nem(ze posunout a tim se vyrazné
zvySuje provozni bezpecnost.
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Intuitivni dotykové ovladani pres 24” monitor Doraz pro dyhované dilce

Moderni koncepce intuitivniho ovladéni pres dotykovy Pro opracovéni dyhovanych ploch s presahujici dyhou
monifor garantuje maximdlni komfort obsluhy. logické a nebo laminoffiskovych desek mate vedle standardnich
diky tomu snadno pochopitelné &lenéni uzivatelského dorazi k dispozici i dalsi, specidini dorazy.

rozhrani umoziuje jednoduché ovlddani stroje a doso-

zeni vysoké produktivity. Funkee stroje jsou prehledné

graficky zobrazeny a rozné programy, nasfaveni a za-

davani instruket Ize rychle, jednoduse a piesné oviddat

pritlacenim prstu.

Podpéra pro vkladéani obrobku

Pés na dopravu tfisek
Pasovy dopravnik fiisek pro odvadeéni zbytkd materidlu o Podpéry obrobkd znaéné usnadiuji upindni a odpindni
fiisek. Pro odvadéni zbytkd materialu a fiisek ze stojanu velkych nebo t&zkych obrobkd. Diky tomu moze Vage

stroje (prava strana). Separacni skluz na konci pésu
zqjisfuje oddéleni hrubého odpadu od prachu a pilin.
Jemny odpad je odsévén, hruby odpad se dopravuje do
kontejneru.

obrabéci centrum obsluhovat pouze jeden pracovnik.

FORMAT 4.

Automaticky systém méreni délky néstroje
Snadné nastaveni parametrd vasich néstroj:

kozdd délka néstroje je v ndstrojové databdzi
zadand s presnosti na sefinu milimetru. Tim jsou
vylouceny chyby mé&fent, kierych by se mohl dopustit
pracovnik obsluhujict zafizent.

CNC obrabéci centrum typu Gantry
Stojan stroje je elekiricky svaren ze
silnosténnych profilG.

Plynule fizeny odsavaci kryt

Odsavaci kryt se automaticky plynule prizpisobuje
akiudlni wice obrobku a tim podstatné redukuje
prachové a hlukové zatizeni v dilng.

Odpojeni traémce od napéijeni

Tato funkee, zaméfend specidlng na pouzivéni s
pneumaticky fizenymi ramovymi upinacimi systémy,
nabizi nové moznosti @ enormn’ upinaci sily pro
obrébéni masivniho dreva. Diky moznosti deakfivace
iednotlivych rdmcd |ze odebrat odpad|é ¢asti, aniz

by bylo nutno zrusit fixaci obrobku. Obrobek tak
zUstane piesné ve stévajici pozici i pro daldi obrébéni
(zhotoven' vnitfntho profilu afd. ).
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Linearni zasobnik s 12 pozicemi

Linedrni zésobnik s 12 misty vlevo na stojanu stroje
rovnéz umoziivje ulozeni az 3 jednotek. Kromé toho lze
predni misto na odkladani jednotek vyuzit jako pickup
odebiraci misto pro obtizné dostupné pozice vymény
ndstrojd.

Volitelny kryt navic optiméIné chrani vysoce presné HSK
upinace nastroj0 pied prachem a fiiskami.

Talifovy zasobnik nastroju, neseny  Odkladaci misto pro pilovy kotou¢

na vylozném rameni

Talffovy zasobnik s 18 misty je
namontovan vzadu na pojezdovém & 350 mm
rameni X, a tedy s nim pojizdi v ose

X. PouzZiti talifového zasobniku s 18

misty umoZzrivje zkrdtit ¢as vymény

ndstroj na nejnutn&jsi minimum.

Diky tomu je obrdbéci centrum

Format4 jesté vykonn&isi.

Umist&no na vylozném rameni,
urceno pro pilové kotouce do max.

4-nésobny linearni zasobnik spolupojizdéjici v ose X
Misto pro vyménu 4 frézovacich nésfroj nebo pracovnich
jednotek, namontovéni na portélu umoziivje velmi rychlou
vymeénu i béhem stfidavého provozu.

Dvé rozné velikosti pracovniho
pole pro individudlni pozadavky
profit H350 16.30

X = 3000 mm

Y = 1580 mm

Z = 250 mm (prochozi vyska

od vysky framee)

profit H350 16.50

X = 5000 mm

Y = 1580 mm

Z = 250 mm (prochozi vyska
od vysky framee)
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3D simuldtor s kontrolou kolize
Pomoci 3D simulatoru jsou presné
zobrazeny pojezdové frasy, pojez-
dové rychlosti, prejezdové vysky a
volitelné vybaveni jako napfiklad
jednotka 5-motion, usmérfiovad fiisek,
véechny zdsobniky ndstroji nebo
vriact hlavy, a umozfiuje také piesny
vypocet pracovni doby. Kolizni kont-
rola provéfuje nebezpedi piipadnych
kolizi a zaru€uje vam bezpecnou prd-
ci se strojem. Prifazenim DXF-profily
Vaseho ndstroje do systému je fento
profil zobrazovan iz na pifsluiném
zobrazeném dilci. Rovnéz pii ,za-
védeéni” nového néstroje do systému
slouzi DXF-profil jako Vase pomiicka.
Diky tomu dochdzi prokazatelné k
Uspore spoffeby materidlu.

profit H350

Stavové indikace

V inovativni koncepci osvétlent jsou riznd hlddent tykajict
se provozniho stavu stroje okamzité vizualizovana
zménou barvy. Diky fomu jste okamzit& informovéni o
aktudlnim provoznim stavu Vaseho CNC obrébéciho
centra fady profit.

Volné pracovni pole diky parkovaci poloze krytu
Pokud se kryt nachézi v parkovaci poloze, je celé
pracovni pole volné piistupné. Obsluha stroje diky tomu
neni omezovana béhem polohovani obrobku.

Defaily | 13

Flexibilni obrabéni nadmérné dlouhych dilct
Zasobnik ndstrojd a rozvadéé jsou umistény pod nulovou
Grovni pracovniho pole. Diky tomu Ize ve dvou krocich
flexibilné upnout a obrabét nadmémé dlouhé dilce.
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Vyska prisavek 100 milimetrd Komfortni nozni spinaé
Nase sfroje jsou vybaveny podtlakovymi piisavkami o Na predni strané stroje je po celé délce pracovniho pole
wyice 100 mm. Diky véfsi vzddlenosti mezi tramecem a infegrovdn ve stojanu nozni spinac. Diky tomu odpadd

obrobkem je omezeni pii obrabéni spodni sirany dilce @ hleddni nebo premistovani peddlu béhem polohovani
také pii pouZiti jednotek v bocnich plochéch snizeno na obrobku. Jednoduchd konstrukee je nedilnou soucdst
absolutni minimum. promysleného designu stroje.

LED zobrazeni orientace a polohy v rukojeti tramce

Typ a pozice podilakovych prisavek na obrobku se definuje v FAOperate. LED diody integrované v rukojeti framce
umoziuji snadno zjistit uspoiéddant a typ upinacich prostiedkd na kazdém trémci. Typ podilakové prisavky a jeji
orienfaci (0° nebo 180°) Ize rozpoznat podle roznych barev.

FORMAT 4 et pogon |15

Prodejni program
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FORMAT4 Nekompromisni kompetence pro nejvyssi naroky

Prémiova fada strojd skupiny Felder Group spliivje od roku 2001
nejndroénéjsi pozadavky profesiondlnich uZivateld.

Na miru 3itd, vykonnd feseni jsou bez jakychkoli kompromist inovativni,
poskytuji maximalni komfort obsluhy a $pickovou produktivitu.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

© Tel. 220517218

www.format-4.cz
Kontaktujte nds

GO Tel. 037 6344 353

www.format-4 sk
Kontaktuite nds




