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Sila CNC na

malém prostoru

creator 1250
» All inclusive: Standardn provedeni zahmuije 4stranné formatovani
» Plnou parou vpied: maximalni produktivita bez piipravnych cast
» FA®Solutionsready

» Kolikovaci jednotka v ose X

FORMAT 4.

Model creator 1250 z programu Format4 spojuje maximélni vykon s minimélnimi prostorovymi néroky a
pritom poskytuje véechno, co potiebuji modemnf vyrobci ndbytku a vybavent interiéru: frézovact hiidel o
vykonu az 12 kW, viestranné vrtaci hlavy a automaticky méni¢ ndstrojo s krdtkou dobou pripravy.

Ovladént je diky intuitivnimu fizeni F4Integrate s 3D vizualizaci jednoduché a efektivni, coz je idedini pro
sériovou i kusovou wyrobu. Obrébéni dilct o délce az & m, Sifce 1250 mm a tlousice 80 mm je piesné o
spolehlivé.

Transport dilcd v poloze nalezato umoziivje Setrmou a ergonomickou praci.

S volitelnym vybavenim, jako je napfiklad roziifeni valeckd a prodlouzeni os, Ize obrabéci centrum creator
1250 flexibilng rozsfit tak, ze bude rist s vasimi naroky. Inteligentni upinact systémy, istd technologie

odsavani a robusini konstrukee jsou zérukou vysoké spolehlivosti.

Creator 1250 je kompakini a kompletnf CNC feseni pro firmy, které sazeji na presnost, efekfivitu a jistou
budoucnost = a to viechno pii minimdlni prostorové ndroénosti.

Stroje prémiové znacky FORMAT4 pro nejvyssi pozadavky

» Konstanini vysoky wkon i pfi intenzivnim promyslo- » Prémiovy komfort obsluhy
vém zatizeni » Design prémiové ffidy
» Opfimalizovand technickd feseni na zakladé pripo- » Kvalita a piesnost z Rakouska
minek z&kazntkd » Bezkompromisni produktivita
» Robustni konstrukce s prémiovymi komponenty » Perfekini soubor servisnich sluzeb pred,
» High-Tech feeni v 3iroké nabidce whbav béhem i po ndkupu stroje

» Nejvyssi presnost vyroby » Financovdnf §ité na miru
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Nejdulezitéjsi body na Detaily
prvni pohled NG s

Pro nejnarocnéjsi vZivatele, je zde viechno — archiv
ndstrojd, programovaci oblast a ovladaci panel u stro-
ie s komplexnim a intuitivnim uZivatelskym ovladanim.

Osa X 3600 mm FA®Integrate je vlasini software vyvinuty pro program
ProdlouZenf osy X na 3600 mm Format4®. FA®Integrate, vyvinuly pro praxi spolecné s
Prodlouzeni osy X na 3600 mm misto 1470 mm znacné zkracuje upinaci nasimi CNC zakazniky z praxe, spliivje nejndrocnéjsi
cykly, zejména u dlouhych a sfiedné dlouhych obrobkd. Toto vyrazné zkracent pozadavky na modemi CNC obrébén.

doby cyklu znamend, ze za sménu Ize vyrobit vice dilc.

UzZijte si komfort modemtho uZivatelského rozhrant,

kde do sebe vie zapadd. Archiv nésfrojd F4Toolbox,
programovani [oblast CAM s infegrovanou oblasti CAD,
FACreate) a uvzivatelské rozhrant stroje (FAOperate) sbo-
lené v jediném okné s komplexnim a intuitivnim uZivatel-
skym ovlédanim.

FAIntegrate je zalozen na G kédu, Ize tak snadno pripo-
jit programy z jinych obord a bez problému je predavat

Kolikovaci jednotka (smér X) inam

Kolikovact jednotka ve sméru X se sklddd z dvou komponentd. Jednotka pro
zardzeni koltkd se nachdzi na vriact hlavé. Micha a také zdsobnik vody a
lepidla jsou ulozeny uvniti krytu stroje. Nddobu michace je mozné plnit zvenku.
Koliky Ize vkl&dat ve sméru X +/-. Rozmér, kiery Ize pouzit pro koltkovact
jednotku, je 8 mm. Pipusing délka koliku moze byt 20 mm, 25 mm, 30 mm,
35 mm nebo 40 mm. Tolerance délky koliku piitom ¢inf +/- 0,2 mm. Kromé
Klasickych dievénych koliki |ze pouzit také bobinajici koliky, kieré se aktivuji
pridanim vody.

Dvousvorkovy systém posuvu obrobku

Dvojice svorek pohdnénd nezévislym servomotorem umozriuje dynamicky,

plynuly pohyb dilce b&hem obrabént, s wjimkou bodd zabéru svorek.
,Highlights”

» Presnd kulickova loZiska infegrovand do svorek, kierd funguif jako body VOdorovf‘x posuhn diled - 4 ?tmnn?.fzrmq;ovam o PIYnUIy' ?\Thon hlavniho vietene
uchycent obrobku, zajifuji optimdlni referencovani dilcd a transport Setrmy vici opracovani ze s ora/ o Fre,zovo’(tl e ,noT d umoznuje a vrtO’CIV avy
hanam Koncepce opracovani dilcd ve ofrézovani dilce z 4 sfran a Hlavni vieteno 12 kW

» Formétovani obrobkd na 4 strandch s plné automatickym tbérem fisky na vodorovné poloze 'mponuje U ZhOtOYIem vyrezuv deskovervn pf)skyTU|e op[ovv§u vysoky o
stran svorky modelu creator 1250 vz na materidlu za predpokladu, Ze vykon a umoziuje zpracovani

» Rychlost polohovéni a2 90 m/min umosfivie dokonéit cykly zmény upnufi @ prvni pohled. | ty nejtézsi dilce obrys dilce zUstane u vngjsi nejrizn&jsich materidlo. Sériové
polohovaci pojezdy bshem okamziku |lze opracovévat pomoci jednoho  hrany pravothly. dodévand vrtaci hlava DH 17

» Pneumatickou upinaci silu svorky |ze pomoct regulacniho ventilu s indikétorem prOC?VEqu. Eezne ir;nsdpotq 3 ST?’ZHU|G p|volsnle| Oproc.ovogl .
flaku nasfavit na nejriznéjst druhy materidly, coz zabréni vzniku oflakd na POMUCKY, AKE NARMKIAT VYSKOVE v Na pidnf ze sfroj vybavit
ciiwjch povsich stavitelny pracovni stdl Felder FAT vriaci hlavou DH 25.

300/300 S/600 S, usnadiuji
manipulaci s materidlem v prosto-
ru pied i za strojem.



Vreteno

Frézovaci motor o vykonu @ a 12 kW a az 24000
of/min je Tizen frekvenenim ménicem a je uchycen
piimo na nosném modulu vrtaci hlavy na ose Z. Dvé
lineam vedent zajisiuji vysoce piesny vertikdIni posuv.
Frézovaci motor je polohovén pomoci brouseného
kulickového tazného 3roubu. Upindni néstroje HSK
FO3 je automatické. Pro zajisténi bezpecnosti provozu
je spravné upnuti ndstroje kontrolovano pomoci senzo-
r0. Upinaci misto se Cisti pneumaticky. Osa C je stan-
dardné provedena jako ¢ivrtd interpolaéni osa (360°)
s pneumatickym rozhranim pro pracovni jednotky.

Az 17 néstrojovych mist

Line&rni vyménik pro 17 ndstrojd je dostatecné velky
pro umisténi nejriznéjsich néstrojl o az 4 pracovnich
jednotek, ¢imz zkracuje dobu pfipravy na minimum.

Individudlni konfigurace vrtaci hlavy

Je jedno, jestli je vase wroba Uzce zaméfena, napr.
vyrabite pouze skiffiové korpusy, nebo mate Siroky zabér
vyroby. Mdte na vybér provedeni D17, DH25 nebo
vrtaci hlavu s infegrovanym upinacem pro néstroj Lamello
Clamex P. Motor fizeny invertorem, max.7.500 of./min

DH1/

11 vertikdalnich vieten

6 horizontélnich vieten

1 drazkovaci pilka v ose X

DH25

17 vertikdalnich vieten

8 horizontdlnich vieten

1 drézkovact pilka v ose X

DH18 s uchycenim Lamello Clamex P

14 vertikalnich vriacich vieten

dvé horizontéIni skupiny vrtakd, po jedné ve sméru X a Y

jedna drézkovact pilka v ose X, dvé

uchyceni drézkovacich fréz lamello Clamex, po jednom v ose X a Y

Vstupni zdvih = 70 mm, max. délka vrtaku = 70 mm s promérem stopky d = 10 mm.
Viechna viefena jsou samostaié pohanéna i akfivovana.
Plynuld regulace oféeek do 6000 of/min.

Drézkovact pilka s max. primérem kotouce 120 mm, max. Sftka zubu 10 mm, max. pocet otaeek plynule do 7500 of/min.

Vrtaci agregdt pokmyva celé pracovni pole v horizontéInim i vertikalnim sméru.
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Prodejni program
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FORMAT 4.

FORMAT4 Nekompromisni kompetence pro nejvyssi naroky

Prémiova fada stroju skupiny Felder Group spliivje od roku 2001 nejndroc-
néjsi pozadavky profesiondlnich uzivateld.

Na miru 3itd, vykonnd feseni jsou bez jakychkoli kompromist inovativni,
poskytuji maximalni komfort obsluhy a $pickovou produktivitu.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

© Tel. 220517218

www.format-4.cz
Kontaktujte nds

GO Tel. 037 6344 353

www.format-4 sk
Kontaktuite nds
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