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VgeStra n ny ta Ient s VYSOkym » Malé instalaéni rozméry — mald prosforovd nérocnost!

» Kreslenf = programovani, intuitivné oviadany software

Y4
vykonem » CNC Software véeiné 3D korpusového softwaru F4-Design pro prezentaci, kusovnik

a propojeni se strojem

» Portélova technologie, synchronni pohon, masivni konstrukce pro maximalni vykon
» Rozmezi pohybu vrtaci hlavy pokryvé kompletné celé pracovni pole

» Vysoce vykonny dvouokruhovy podilakovy systém s vyskou prisavek 100 mm

» Velky rozmér v ose Y pro maximdlni hloubku obrabéni

» F4®Solutions®

Rosfouci poptavka po zakdzkové wrobé ndbytku, dvefi a oken klade zvIdsf vysoké ndroky predevsim na
malovyrobni provozy: aby na trhu obstaly v konkurenci s velkymi wrobci, musi byt schopny flexibilngé a Sh’oie F(]dy FORMAT4 Premium pro nein(']roénéiéf poﬁgdg\/ky
efekiivné vyrabét nejrozngjsi profily v nékolika provedenich. Diky velkoryse dimenzovanému pracovnimu poli
v ose Y md profit H30OR t#émér neomezené moznosti opracovani deskového materidlu a masivniho dreva.

» Konstanini vysoky vykon i pfi intenzivnim » Jedinecny komfort obsluh

Bohaty sorfiment variant vybavy umoziuje rozsifit vyrobni sortiment a pokryt pozadavky na standardni i o s|ovérr:/zot\i/ign' P § JKvo|iTo oy e snost 2 ROI(OTJSI(O
specidlni aplikace. Predpokladem produktivni préce je perfekini soulad stroje a softwaru i presto, Zze velky A . e Ll P -

8 ) L - o I SRR » Optimalizovand technickd feseni na zdklade » Bezkompromisni produkfivita
pocet rozhranf od roznych dodavateli tuto souhru mnohdy zi&Zuje. Koncepce strojli Format-4 prindsi fesent s ominek zakazniki » Perfokini soubor servisnich sluzeb ored
pochdzejici z jednoho zdroje, a zakaznik fak ziskava dokonale sladéné kompleini vybaveni, které vyhovi pripemt AT B : ) . S

A codanks » Robustni konstrukce s prémiovymi komponenty béhem i po ndkupu stroje
nejpiisn&jsim pozadavkim. » High-tech Teseni v Siroké nabidce vybav » Financovani §ité na miru

Produkiovd fada ctech nabizi sladénou volitelnou vybavu pro obrabéni plastt a kompozitnich materiald. » Neivyss! presnost viroby » ZkuSenost s wyrobou strofs od roku 1956
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Hightlights - to nejduilezitéjsi
na prvni pohled

Polohovani LED prisavek lightPos - revoluéni

a pritom jednoduché a presné

Prehledné, rychlé a presné polohovani prisavek a
tramcel s lightPos. Vice nez 6000 LED vém na milimetr
presné ukazuje velikost, orientaci a pozici prisavek

a polohu tramed. Diky propracovanému barevnému
rozlisent se kazdy typ prisavky a jeji orientace zobrazuje
v definovanych barvach. RGB LED na ose X poskytuji
informace o sfavu obrébéni. LED podél os X a Y
vizualizuji polohu a rozmér obrobku.

autoPos Automatické polohovani tramci a prisavek
autoPos Automatické polohovant tramed a prisavek pro
rychlé a prehledné polohovéni trdmed ve sméru X a
podtlakovych piisavek nebo ramovych upinakd na tramei
ve sméru Y. Pro polohovani ve sméru X je kazdy tramec
vybaven samostatné fizenym motorem, ktery tramce
spolehlivé a pesné presouvd do polohy definované

ve F4Operate. Pro polohovéni ve sméru Y se upinaci
prostiedky zvedaji na obou stranach pomoct zvedacich
li3t. Infegrované ofukovaci zafizen! na unadedi s feme-
novym pohonem zajisfuje probézné ¢isténi trimee a tim
je zajisténo, Ze mezi frimecem a upinacim prosfredkem
nezistane zadny zbytkovy prach. Velmi uZitecné je to,
ze na kazdy framec Ize automaticky umistit az & pod-
flakovych piisavek nebo 2 rdmové upindky. V zavislosti
na vybaveni je mozné polohovani i béhem stfidavého
provozu. Doporugend funkce softwaru ,Modul Pokrocilé
polohovant prisavek”

Odpojeni tramce od napéijeni

Tato funkce, zaméfend specidlng na pouzivéni s pneu-
maticky Fizenymi rdmovymi upinacimi systémy, nabizi
nové moznosti a enormni upinact sily pro obrébéni
masivniho dieva. Diky moznosti deaktivace jednotlivych
frdmcd Ize odebrat odpadlé asti, aniz by bylo nuno
zrusit fixaci obrobku. Obrobek tak zistane presné ve
stavajici pozici i pro dalsi obrabéni (zhotoveni vnitiniho
profilu atd.).
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Rady dorazi

Konstrukenf fada H300 je pro
fento Ucel vybavena zadni a
stiedni fadou dorazd. Robustni
dorazové vélce umoziiujf flexibilni
referencovéni malych, stfedné
velkych i velkych obrobkd v

pracovnim poli.

Otvor pro udrzbu

rychly piistup pfi vyméné vriaka,
provadéni cistént nebo Gdrzby.

Detaily | 7

F4Integrate - CNC-Software pro budoucnost

Pro nejnarocnéjsi vzivatele, je zde viechno — archiv
ndstrojd, programovaci oblast a ovlddaci panel

u stroje s komplexnim a intuitivnim uZivatelskym
ovléddanim. Fdlntegrate je viastni software vyvinuty
pro program Format4. F4Integrate, vyvinuty pro praxi
spoleéné s nasimi CNC zdkazniky z proxe, spliivje
nejndroénéjsi pozadavky na moderni CNC obrabeéni.

Uzijte si komfort moderniho uZivatelského rozhran,

kde do sebe vie zapadd. Archiv nastrojd FAToolbox,
programovani (oblast CAM s integrovanou oblasti CAD,
FACreate) a uzivatelské rozhrant stroje (FA4Operate)
sbalené v jediném okné s komplexnim a intuitivnim
uzivatelskym ovladénim.

FAIntegrate je zalozen na G kédu, Ize tak snadno
pripojit programy z jinych obord a bez problémd je
preddvat jinam.

Horizontalni frézovaci motor
Jednoduché otvirani krytu umoziiuie  Horizontdlni frézovaci motor je

vybaven jak upinact klestinou
ER25 na pravé sfrang, tak i
klesfinou ER32 pro frézovact
ndstroj pro zamkové dlaby

na strané levé. leva strana je
doplnéna odsavaci prirubou pro
dokonalé odsévéni odpadu.
Plynulé regulace otacek az do
18000 ot/min a pneumatické
nakladpéni 0°7° (idedIni pro
vrféni otvord pro zéveésy) umoznuji
flexibilni nasazent.
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Intuitivni dotykové ovladani pies 24" monitor
Modemi koncepce intuitivniho ovladani pres dotykovy
monitor garantuje maximdlni komfort obsluhy. Logické a
diky tomu snadno pochopitelné &lenéni uZivatelského
rozhranf umoziuje jednoduché ovladént stroje a
dosazent vysoké produktivity. Funkee sfroje jsou
piehledné graficky zobrazeny a rdzné programy,
nastaveni a zaddvani instrukei |ze rychle, jednoduse a
presné ovlddat priflacenim prstu.

Flexibilni a neomezené nasazeni upinacich prostredku
Neijrozné&jsi formy prisavek Vém zaruci bezpecné fixovd-
ni véech myslitelnych tvard obrobkd. Podflakové prisavky
a upinaci prvky lze navic neomezené pouzit flexibilng
na celém tramei.

FORMAT 4.

CNC obrabéci centrum typu Gantry
Stojan obrébéciho centra profit H300 15.33 je

elekiricky svafen ze silnosténnych profil.
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Stavova indikace

V inovativni koncepci osvétlent jsou riznd hlésent tykaijic
se provozniho stavu stroje okamzité vizualizovana
zménou barvy. Diky tomu jste okamzité informovani o
aktudInim provoznim stavu Vaseho CNC obrdbéciho
centra fady profit.

Indikace polohy podpér obrobku a podtlakovych
prisavek

Obrobek, trdmce a podilakové prisavky jsou ve
standardni konfiguraci sou¢asné zobrazeny na CNC

modulu. Tim je zaruéeno, ze obrobek bude spravné umis-

t&n a ze nedojde ke kolizi mezi nastrojem a piisavkou.
Presna poloha podtlakowych prisavek na trédmcich je
indikovéna laserem. Jako rozsifeni naseho standardniho
polohovaciho pripravku je k dispozici systém lightPos.

Opracovani ramu

Kromé podilakovych prisavek |ze aplikovat také ramové
upindky pro obrabént rdmowych dilct. Na rozdil od
podtlakovych piisavek vyvijeji rdmové upinaky upinaci
silu pusobenim tlakového vzduchu. Lze tak doséhnout
mnohem vétsi upinaci sily. Pripojky tlakového vzduchu se
vzdy nachdzeji na spodni sirané tramee.

Kopirovaci frézovani

Pro kopirovact frézovani je k dispozici samosfaina
piipojka. Se 3ablonami tak miZete pro obrébéni uchytit
komplexni dily, kferé jiz nelze fixovat pomoci prisavek.

Podpéra pro vkladani obrobku

Podpéry obrobkd znaéné usnadiuji upindni a odpindni
velkych nebo t&zkych obrobkd. Diky tomu moZe Vose
obrébéci centrum obsluhovat pouze jeden pracovnik.
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Doraz pro dyhované dilce

Pro opracovéni dyhovanych ploch s presahujici dyhou
nebo laminotiiskovych desek mate vedle standardnich
dorazd k dispozici i dalsi, specidini dorazy.

Usmériovad frisek

Zafizeni na odvadéni fiisek, umisténé na frézovacim
viefeni a fizené osou C, umozniuje pouziti stévajicich
ndstrojt bez jakéhokoli omezeni. Pri opracovéni hran

obrobku je pohyb titsek usmériiovéan k odsavaci prirubé.

Pés na dopravu ffisek

Pasovy dopravnik fiisek pro odvadént zbytkl materiélu o
ffisek. Pro odvédéni zbytkd materidlu a fiisek ze stojanu
stroje (pravé strana). Separacni skluz na konci pésu zajis-
fuje oddéleni hrubého odpadu od prachu a pilin. Hruby
odpad se dopravuje do kontejneru.

Dvé rozné velikosti pracovniho pole pro
individualni pozadavky

profit H300 16.33

X'= 3300 mm

Y = 1580 mm

Z = 250 mm (prochozi vyska od wysky trémce)

profit H300 16.53

X = 5300 mm

Y = 1580 mm

Z =250 mm (prichozi wika od vysky frdmce)

FORMAT 4.

Vreteno

Frézovact motor o vykonu 10 a 12 kW a az 24.000
ot/min je fizen frekvencnim ménicem a je uchycen pfimo
na nosném modulu vrfaci hlavy na ose Z. Dvé linedmi
vedeni zajisfuji vysoce piesny vertikélni posuv. Frézovaci
motor je polohovén pomoci brouseného kulickového taz-
ného Sroubu. Upindani néstroje HSK FO3 je automatické.
Pro zajisféni bezpecnosti provozu je spravné upnuti né-
stroje kontrolovéno pomoci senzord. Upinac ndstrojd se
Cisti pneumaticky. Osa C je sfandardné provedena jako
Etvrtd interpolacni osa (360°) s pneumatickym rozhranim
pro pracovni jednotky.

Rizeny odsavaci kryt Odsévaci priruba

Odsaévact kryt se aufomaticky prenastavi ve 3 Pomoci automatického fizeni polohy odsavaci

stupnich podle vysky obrobku a tim vyrazné priruby je plny odsavaci wkon podle potieby

redukuje Groven prachowych a hlukovych emisi. pripojen bud k vrtaci hlavé, nebo k frézovacimu
vietenu.
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Automaticky systém méreni délky néstroje Linerni zésobnik s 12 pozicemi Ofukovaci tryska/Postfikovaci zafizeni TFi volitelné bezpeénostni koncepce

Snadné nastaveni parametrd vasich néstrojo: Lineami zésobntk s 12 misty vlevo na stojanu stroje Pro optimalizaci frézovani, namontovand u frézovactho  Abychom mohli svym zakaznikdm nabidnout rozné vyhody
kazdd délka néstroje je v nastrojové databdzi rovnéz umozrivje uloZeni az 3 jednotek. Kromé toho Ize vietena. PohodIné piimé Fizeni s elekiromagnetickym (komfort obsluhy, produktivitu, pofiebu mista...), je stroj
zadand s presnosti na sefinu milimetru. Tim jsou predni misto na odkladanti jednotek vyuZit jako pickup ventilem prosfiednictvim Fidictho softwaru. vybaven nékolika bezpecnstnimi koncepcemi:

vylougeny chyby méfeni, kierych by se mohl dopustit odebiraci misto pro obtizné dostupné pozice vymény

pracovnik obsluhujici zafizen'. ndstroj0. » svételné zdvory

» ndlapné rohoze
Volitelny kryt navic optimélné chréni vysoce presné HSK » bumper
upinace néstroj0 pred prachem a fiiskami.

Automatické centrélni mazani:
Mazivo je kontrolované rozvadéno k vozikdm vedeni os X, Y a Z a ke kulickovym vietendm v osach Y a Z.
Mazani probihd v automatickém rezimu s Easovym fizenim.

Linearni vedeni

Systém vedeni osy X:

Ulozen' je provedeno pies zapouz-
drené kulickové objimky pojizdgjici
po kalenych a brousenych linedr-
nich vedenich. Osa X se polohuje
pomoci prevodu tvofeného bom-
birovanou ozubenou ty&i a pasfor-
kem.

Systém vedeni os Y a Z:
UloZent je provedeno pres zapouz-

4-nésobny linearni zasobnik Talifovy zéasobnik s pozicemi pro 12 mistny Fadovy zasobnik drené kullckove ob||vm kY p0|'|zo|fe||c:|
spolupojizdéjici v ose X 18 néstroju, neseny na vyloZném umistény na stojanu stroje Po ko|enycb . brousenyfch lineGr-
Misto pro vyménu 4 frézovacich rameni Zasobniky s 12 pozicemi pro mc'll xedemd} PO,|OhO.\V/0m ,OSVY al
ndstrojd nebo pracovnich jednotek, Talifovy z&sobnik s 18 misty je ndstroje zvy3uji produktivitu a zajistuje brousené kulickové vieteno.
namontovni na portélu umozrivje namontovan vzadu na pojezdovém  poskyluji vice moznosti pro uloZent

velmi rychlou vyménu i béhem rameni X, a tedy s nim pojizdi v ose  ndstroji.

stiidavého provozu. X. Pouzitf falifového zasobniku s 18

misty umozfiuje zkrdtit as vymény
néstrojl na nejnutn&§i minimum.
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Volné pracovni pole diky
parkovaci poloze krytu

Pokud se kryt nachdzi v parkovaci
poloze, je celé pracovni pole volné
pristupné. Obsluha stroje diky tomu
neni omezovana béhem polohovani

obrobku.

aaaannaacs
o o o wme
—

Vyska prisavek 100 milimetrd

Nase sfroje jsou vybaveny podtlakovymi pisavkami o
vyice 100 mm. Diky véfsi vzddlenosti mezi tramecem a
obrobkem je omezeni pii obrabéni spodni strany dilce @
faké pii pouZiti jednotek v bocnich plochéch snizeno na
absolutni minimum.

Dvouokruhovy systém Fizeni podtlaku

Diky dvouokruhovému systému fizeni podflaku na
nasich trédmcich jsou upinact prostiedky fixovény

je3té pied polohovanim obrobku. Podlakové prisavka
se uz proto nem(ze posunout a tim se vyrazné zvysuje
provozni bezpecnost.

FORMAT 4.

Flexibilni obrabéni nadmérné
dlouhych dilco

Zasobnik ndstrojd a rozvadée jsou
umistény pod nulovou Grovni pracov-
niho pole. Diky tomu Ize ve dvou
krocich flexibilng upnout a obrébét
nadmémé dlouhé dilce.

Komfortni nozni spinaé

Na piedni strané stroje je po celé délce pracovniho pole integrovan ve
sfojanu nozni spinac. Diky tomu odpadd hledant nebo premistovant pedalu
béhem polohovéni obrobku. Jednoduchd konstrukee je nedilnou soucasti
promyslengho designu stroje.

.
—
-
e
=
-
=1
-
-
=
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Individudlni konfigurace vrtaci hlavy

Je jedno, jestli je Vase vyroba Uzce zaméfena, napf.
vyrabite pouze skiffiové korpusy, nebo mate Siroky zabér
vyroby. Rozhodnéte se sami, jakd konfigurace vrtact
hlavy je pro vas ta prava. Na vybér méte od pouze

jen vertikalnich vrtako az po variantu s vertikalnimi o
horizontaInimi vrtaky a drézkovacimi pilkami. Motor
fizeny inverforem, max. 7.500 ot/min.

0000000

LED zobrazeni orientace a polohy v rukojeti tramce

Typ a pozice podilakovych prisavek na obrobku se definuje v F4Operate. LED diody integrované v rukojeti trédmce
umozriuji snadno zjistit uspoiddani a typ upinacich prosffedkd na kazdém tramei. Typ podilakové piisavky a jeji
orienfaci (0° nebo 180°) Ize rozpoznat podle rznych barev.
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Prodejni program
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formdtovact plly kappa 590 e-motion/xmotion  kappa 550 e- moﬂon/x motion kappa 550 kappa 450 x-motion kappa 450
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SpOdﬂI' ]cl'éZky profil 92 M e-motion profil 45 M/x-motion profil 45 Z/x-motion
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frézky dual 51 plan 511 exact 63 exact 51

Olepovacky tempora F1000 fempora F800 60.12  tempora F600 60.06L  tempora F600 60.06L  tempora FA00 45.03/L

hran classic/professional /performance e-motion glueBox

T
=
S , , - = - , ,
SIFOkOpOSOVG findustry finish 1352/1353 finebrush finebrush DyhOVOCI
brusky 1352/1353/1354 modular 1353/1355 053 lisy HVP Typ 1/2/3/4
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obrdbéci centra

CNC nestin- —
gové obrébéci &,
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Velkoplo3né

pl|y kappa V60/V80 kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edition

Podtlakovy deskovy | $ ‘_&f 1{.ﬁ-
manipuldtor ! & w == pd < =
Systémy zpéné & ‘ —E_ja-‘ — ___"/ gl [E? i

doprovy v-motion v-motion 20.90 classic u-motion classic u-motion professional
Skladové hospoddrstvi

l-motion c-motion dynamics robot-motion
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FORMAT4 Nekompromisni kompetence pro nejvyssi naroky

Prémiova fada strojd skupiny Felder Group spliivje od roku 2001
nejndroénéjsi pozadavky profesiondlnich uZivateld.

Na miru 3itd, vykonnd feseni jsou bez jakychkoli kompromist inovativni,
poskytuji maximalni komfort obsluhy a $pickovou produktivitu.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

© Tel. 220517218

www.format-4.cz
Kontaktujte nds

GO Tel. 037 6344 353

www.format-4 sk
Kontaktuite nds




