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Vyspéla CNC technologie s
minimalnimi investicnimi naroky

profit H20(

profit H200R

» Malé insfalaéni rozméry - mald prostorové néroénost!
» Kresleni = programovani, intuitivné ovlédany software
» CNC Software véetné 3D korpusového softwaru F4-Design pro
prezentaci, kusovnik a propojeni se sfrojem
» Portélova technologie, masivni konstrukce pro maximdlni vykon
» Rozmezi pohybu vrtaci hlavy pokryvé kompletné celé pracovni pole
» Vysoce wykonny dvookruhovy podilakovy systém s wskou
prisavek 100 mm
» F4®Solutionsed

Cenove piistupnd CNC technologie je obzvlésté pro malovyrobni provozy s
univerzalnim charakferem vyroby stéle dilezitgjsi. Univerzalni CNC obrabéci
centra profit H200R a profit H30OR z programu Format4 zviddnou s maximdlni
efekiivitou jak vyrobu béznych produktd ve velkych sériich, tak i kusovou vyrobu
podle individudintho névrhu a diky tomu se vyplati uz od prvotniho uvedeni do
provozu.
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Stroje fady FORMAT4 Premium pro nejndro¢né|si pozadavky

» Konstantni vysoky vykon i pii intenzivnim promy-
slovém zatizeni

» Optimalizovand technickd feseni na zdklade
pripominek zakaznikd

» Robustni konstrukce s prémiovymi komponenty

» High-tech Teseni v Siroké nabidce vybav

» Nejvyssi presnost vyroby

» Jedinecny komfort obsluhy

» Kvalita a presnost z Rakouska

» Bezkompromisni produktivita

» Perfekini soubor servisnich sluzeb pred, behem
i po nékupu stroje

» Financovani §ité na miru

» Zkusenosti s vyrobou stroji od roku 1956
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Hightlights - to nejduilezitéjsi
na prvni pohled

Polohovéni LED prisavek lightPos - revoluéni

a pritom jednoduché a presné

Diky lightPos probihd polohovani obrobku ve stfida-
vém provozu bez nékladnych pripravnych ¢ast. To
ie komfort mimoré&dné fiidy! Diky propracovanému
barevnému rozliseni se kazdy typ pisavky a jejf
orienface zobrazuje v definovanych barvéch. RGB
LED na ose X poskytuji informace o stavu obrabé-
ni. LED podél os X a Y vizualizuji pozici a rozmér

obrobku.

Rizeny odsavaci kryt

Odsavaci kryt se automaticky prenastavi ve 3
stupnich podle vysky obrobku a tim vyrazné
redukuje Uroven prachovych a hlukowych emisi.

Dvouokruhovy systém fizeni podtlaku

Diky dvouokruhovému systému fizeni podilaku na
nasich trémcich jsou upinaci prostredky fixovény
jesté pred polohovénim obrobku. Podtlakovd
piisavka se uz profo nemdze posunout a tim se
vyrazné zvysuje provozni bezpecnost.
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FAIntegrate — CNC-Software pro budoucnost

Pro nejnarocnéjsi vzivatele, je zde viechno — archiv
ndstrojd, programovaci oblast a ovladaci panel

u stroje s komplexnim a intuitivnim uZivatelskym
ovladanim. F4integrate je viasini software vyvinuty
pro program Format4. F4Integrate, vyvinuty pro praxi
spolecné s nasimi CNC zdkazniky z praxe, spliuje
nejnaron&si pozadavky na modemi CNC obrébéni.

UzZijte si komfort modemiho uZivatelského rozhrant,

kde do sebe vie zapadd. Archiv ndstrojd F4Toolbox,
programovani (oblast CAM s infegrovanou oblasti CAD,
F4ACreate) a uzivatelské rozhrani stroje (F4Operate)
sbalené v jediném okné s komplexnim a intuitivnim
uZivatelskym ovladénim.

FAIntegrate je zalozen na G kodu, Ize tak snadno
pripojit programy z jinych obord a bez problému je
preddvat jinam.
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Rady dorazo

Konstrukeni fada H200R je pro fento Ucel vybavena
zadni a stiedni fadou dorazd. Robustni dorazové vélce
umoziuji flexibilni referencovani malych, stfedné velkych
i velkych obrobkd v pracovnim poli.

Otvor pro Gdrzbu
Jednoduché otvirani krytu umozrivje rychly pfistup pri
vyméné vriakd, provédént Cisténi nebo udrzby.
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Flexibilni a neomezené nasazeni upinacich prostredku
Nejrozngjsi formy piisavek Vém zaru¢i bezpecné
fixovant viech myslitelnych tvard obrobkd. Podilakové
prisavky a upinaci prvky Ize navic neomezen& pouzit
flexibilng na celém tramei.

Opracovani ramu

Kromé podtlakovych piisavek |ze aplikovat také rdmové
upinaky pro obrabéni dmovych dilct. Na rozdil od
podtlakovych pifsavek vyvijejl ramové upindky upinaci
silu pUsobenim tlakového vzduchu. Lze tak dosahnout
mnohem vétsi upinaci sily. Pripojky tflakového vzduchu
se vzdy nachdzeji na spodni strané trémce.

Indikace polohy podpér obrobku

a vakuvych prisavek

Obrobek, trémece a podilakové prisavky jsou ve sfan-
dardni konfiguraci sou¢asné zobrazeny na CNC modu-
lu. Tim je zaruéeno, Ze obrobek bude spravné umistén a
ze nedojde ke kolizi mezi ndstrojem a piisavkou. Presna
poloha podilakovych prisavek na tramcich je indikovana
laserem. Jako rozsifeni naseho standardniho polohovact-
ho pifpravku je k dispozici systém lightPos.

Intuitivni dotykové ovladani pres 24" monitor
Modemni koncepce intuitivniho ovladani pres dotykovy
monitor garantuje maximdlni komfort obsluhy. Logické a
diky tomu snadno pochopitelné &lenéni uZivatelského
rozhranf umoziuje jednoduché ovladéni stroje a
dosazeni vysoké produktivity. Funkce sfroje jsou pre-
hledné& graficky zobrazeny a rizné programy, nastavent
a zadévani instruke [ze rychle, jednoduse a presné
ovlédat pritlacenim prstu.

Stavové indikace

V inovativni koncepci osvétlent jsou
roznd hlésent tykajici se provozniho
stavu stroje okamzité vizualizové-

na zménou barvy. Diky tomu ste
okamzité informovani o aktudlnim
provoznim stavu Vaseho CNC obra-
béciho centra fady profit.

Odpoijeni tramce od napdjeni

Tato funkce, zaméfend specidlné na pouzivani s pneu-
maticky Fizenymi rémovymi upinacimi systémy, nabizi
nové moznosti a enormni upinaci sily pro obrabéni

Podpéra pro vkladani obrobku
Podpéry obrobkd znaéné usnadriuji
upindni a odpindni velkych nebo
t&zkych obrobkd. Diky tomu mize
Vase obrébéci centrum obsluhovat
pouze jeden pracovnik.

Kopirovaci frézovani

Pro kopirovact frézovani je k
dispozici samosfaind pipojka. Se
Sablonami tok miZete pro obrébént
uchytit komplexni dily, které iz nelze
fixovat pomoci piisavek.

Doraz pro dyhované dilce

masivniho dfeva. Diky moznosti deaktivace jednotlivych
frdmcd |ze odebrat odpad|é &asti, aniz by bylo nutno
zrusit fixaci obrobku. Obrobek tak zistane piesné ve
stvaiict pozici i pro dalif obrabéni (zhotovent vnitintho

profilu atd.).

Pro opracovéni dyhovanych ploch s presahujici dyhou
nebo laminoffiskovych desek mate vedle standardnich
dorazd k dispozici i dalsi, specidini dorazy.



Velikost pracovni plochy
Pracovni pole: X = 3300 mm Y = 1280 mm
Z = 250 mm (prichozi wika od vysky trdmce)

Vreteno

Frézovact motor o vykonu 10 a 12 kW a oz 24.000
of/min je fizen frekvenénim méni¢em a je uchycen
piimo na nosném modulu vrtaci hlavy na ose Z. Dvé
linedmi vedeni zqjisfuji vysoce presny vertikalni posuv.
Frézovaci motor je polohovan pomoci brouseného
kulickového tazného roubu. Upinani nastroje HSK F63
je automatické. Pro zajisténi bezpecnosti provozu

je spravné upnuti ndstroje kontrolovano pomoct
senzor¥. Upinac ndstrojd se Cisti pneumaticky. Osa C
je standardné provedena jako ¢tvrtd inferpolaéni osa

(360°) s pneumatickym rozhranim pro pracovni jednotky.

Usmérnovac trisek

Zafizeni na odvadéni fisek, umisténé na frézovacim
viefeni a fizené osou C, umoZriuje pouZitl stévajicich
ndstrojd bez jakéhokoli omezeni. Pfi opracovéni hran
obrobku je pohyb fisek usmérfiovéan k odsavaci prirubé.
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Pas na dopravu trisek

Pasovy dopravnik fiisek pro odvadeéni zbytkd materidlu a
fiisek. Pro odvédéni zbytkd materidlu a ffisek ze stojanu
stroje (pravd strana). Separacni skluz na konci pésu
zqjisfuje oddéleni hrubého odpadu od prachu a pilin.
Hruby odpad se dopravuje do kontejneru.

Odsavaci priruba

Pomoci automatického Fizent polohy odsdvact piiruby
ie plny odsévaci vykon podle potieby pripojen bud k
vriaci hlavé, nebo k frézovacimu vietenu.

Ofukovaci tryska/

postiikovaci zaFizeni

Pro optimalizaci frézovani, namontovéno u frézovaciho
vietena. Pohodiné piimé fizeni s elekiromagnetickym venti-
lem prostfednictvim fidictho softwaru.
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Automaticky systém méreni délky nastroje
Snadné nastaveni parametr vasich néstrojo:

kazdd délka néstroje je v nastrojové databdzi
zadand s presnosti na sefinu milimetru. Tim jsou
vylouceny chyby mé&fent, kierych by se mohl dopustit

pracovnik obsluhujici zafizen'.

4-nésobny linearni zasobnik
spolupojizdéjici v ose X

Misto pro vyménu 4 frézovacich
ndstroj0 nebo pracovnich jednotek,
naomontované na portalu umoziuje
velmi rychlou vyménu i béhem
stiidavého provozu.

Linedrni zésobnik s 12 misty, namontovany

na stojanu stroje vlevo

Linedmni zasobnik s 12 misty vlevo na stojanu stroje
rovnéz umozrivje ulozeni az 3 jednotek. Kromé toho Ize
predni misto na odkladani jednotek vyuZit jako pickup

odebiraci misto pro obtizné dostupné pozice vymény

n&strojd.

Volitelny kryt navic optiméIné chréni vysoce presné HSK
upinace néstroj0 pred prachem a fiiskami.

Talifovy zasobnik s pozicemi pro
18 néstrojU, neseny na vyloiném
rameni

Talifovy zasobnik s 18 misty je
namontovan vzadu na pojezdovém
rameni X, a tedy s nim pojizdi v ose
X. Pouziti talifového zasobniku s 18
misty umoZzrivje zkrdtit ¢as vymény
ndstrojd na nejnuiné&jsi minimum.

Linearni zasobnik s 12 misty,
namontovany na stojanu stroje
vpravo

Zasobniky néstroji s 24 pozicemi
pro ndstroje zvy3uji produkiivitu a
poskytuji vice moznosti pro uloZeni
néstrojd.
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3D simuldtor s kontrolou kolize
Pomoci 3D simuldtoru jsou presné
zobrazeny pojezdové frasy, pojez-
dové rychlosti, prejezdové vysky a
volitend vybaveni jako napfiklad
jednotka 5-motion, usmériovac
fiisek, viechny zdsobniky nebo vrtaci
hlavy, a umoziiuje také presny wpo-
et pracovni doby. Kolizni kontrola
provéiuje nebezpedi pripadnych koli-
zi a zaruéuje Vém bezpeénou praci
se sfrojem. Prifazenim DXF-profilu
vaseho ndstroje do systému je tento
profil zobrazovén jiz na pislusném
zobrazeném dilci. Rovnéz pri ,za-
védéni” nového ndstroje do systému
slouzi DXF-profil jako Vase pomiicka.
Diky tomu dochézi prokazatelng k
Uspore spoffeby materidlu.

Automatické centralni mazani:

Mazivo je kontrolované rozvadeéno k vozikim vedeni os X, Y a Z a ke kulickovym vietenim v osach Y a Z.

Mazéani probihé v automatickém rezimu s Easovym fizenim.

Linedrni vedeni

Systém vedeni osy X:

UloZeni je provedeno pres zapouz-
drené kulickové objimky pojizdgjici
po kalenych a brousenych linedr-
nich vedenich. Osa X se polohuje
pomoci prevodu tvofeného bombi-
rovanou ozubenou ty&i a pastorkem.

Volné pracovni pole diky
parkovaci poloze krytu

Pokud se kryt nachdzi v parkovaci
poloze, je celé pracovni pole volné
piistupné. Obsluha stroje diky tomu
neni omezovana béhem polohovani

obrobku.

Systém vedeni os Y a Z:

UloZent je provedeno pres zapouz-
dené kulickové objimky pojizdéjici
po kalenych a brousenych linedr-
nich vedenich. Polohovéni os Y a Z
zajistuje brousené kulickové vieteno.
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TFi volitelné bezpecnostni koncepce

Abychom mohli swym zakaznikim nabidnout rozné vyhody
(komfort obsluhy, produkiivitu, poffebu mista...), je sfroj
vybaven nékolika bezpecnstnimi koncepcemi:

» svételné z&vory
» n&slapné rohoze
» bumper

Vyska prisavek 100 milimetrd
Nase stroje jsou vybaveny podtlako-
vymi piisavkami o wice 100 mm.
Diky v&tsi vzddlenosti mezi frdmcem
a obrobkem je omezeni pfi obrd-
béni spodni strany dilce a také pri
pouziti jednotek v bocnich plochach
snizeno na absolutni minimum.

Flexibilni obrabéni nadmérné dlouhych dilco

R TR

Komfortni nozni spina¢

Na predni strané sfroje je po celé
délce pracovniho pole integrovén

ve stojanu nozni spinac. Diky fomu
odpadd hledant nebo piemistovént
peddlu béhem polohovani obrobku.
Jednoduché konstrukee je nedilnou
soucdsti promysleného designu stroje.

Zasobnik ndstrojd a rozvadée jsou umistény pod nulovou
Grovn pracovniho pole. Diky tomu Ize ve dvou krocich
flexibilné upnout a obrabét nadmémé dlouhé dilce.

Individudlni konfigurace

vriaci hlavy

Je jedno, jesti je Vase wyroba Uzce
zamé&fena, napf. vyrébite pouze
skifriové korpusy, nebo mate Siroky
zdbér wroby. Wherte si z rozsahlého
sorfimentu vriaci hlavy, kferd je vhod-
nd pro danou operacil Motor fizeny
invertorem, max. /.500 ot/min.
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Prodejni program
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FORMAT4 Nekompromisni kompetence pro nejvyssi naroky

Prémiova fada strojd skupiny Felder Group spliivje od roku 2001
nejndroénéjsi pozadavky profesiondlnich uZivateld.

Na miru 3itd, vykonnd feseni jsou bez jakychkoli kompromist inovativni,
poskytuji maximalni komfort obsluhy a $pickovou produktivitu.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

© Tel. 220517218

www.format-4.cz
Kontaktujte nds

GO Tel. 037 6344 353

www.format-4 sk
Kontaktuite nds




