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Dokonala presnost v kazdém rozmeéru Nei|ep§i technickd Feseni v
jednom

Bezpecnostni systém Bumper s 360°
pristupem ke stroji

Bezpecnosini fechnologie s
bumperem umoziuje trvaly piimy
piistup k CNC obrabécimu centru
bez jokéhokoli omezeni bezpecnosti
préce. Uvniff odilumenych bumperd

profit 60N

se nachdzi mnoho senzord, keré
snimaif kazdy dotyk a v pfipadé
hroziciho vzniku nebezpecné
situace okamzité zastavi provédeént
programu.

PFi jeho vyvoji byla prioritou univerzalnost — a fenfo viestranny falent mezi stroji CNC v programu Format4
vas opravdu presvédei maximdlni presnosti a impozantni produktivitou pfi obrabéni nejroznéjsich materidlo.
Jednotlivé podilakové zény Ize diky inteligentnimu Fizeni podilaku ,smart zoning” ovlddat a aktivovat v
z&vislosti na velikosti obrobkd bud manudlng nebo také plné automaticky. U mensich dilcd o rdznych
rozmérech tak |ze pro upindni a opracovani vyuzit zény 1 - 6. Bezpecnosini technologie s bumperem
umoznuje trvaly piimy piistup k CNC obrébécimu centru bez jokéhokoli omezeni bezpecnosti prace. Uvnit
odtlumenych bumperd se nachazi mnoho senzorl, které snimaji kazdy dotyk a v piipadé hroziciho vzniku
nebezpecné situace okamzité zastavi provédéni programu.

Portdlové konstrukce s pohonem
Gantry

Portélovd konstrukee vedend po

obou stranéch stojanu stroje (Gantry)
zaru&uje maximalni presnost véeiné
piesného opakovani operaci.

Pohon v ose X a Y pomoci ozu-
benych hiebend zajisfuje maximdlni
pojezdovou rychlost a nejkratsi

» Smart zoning — flexibilni obsazeni vakuovych poli

» Software F4Integrate

» Portélova technologie, synchronni pohon, masivni konstrukce pro maximalni vykon
» Automaticky systém méfeni délky nastroje

» 19 mist v zasobniku ndstrojd HSK63F

» FA4Solutions®edy

mozné Casy opracovdni i vymény
n&strojl.

Smart Zoning

Smart Zoning ve sfroji nabizi
... stroje prémiové znacky FORMAT4 pro nejvyssi pozadavky rychlé zpracovnt riznych forméts
deskového materiaglu 3090 mm x

» Financovdni §ité na miru » Design prémiové ffidy 2100 mm 7x10" /3090 mm x

» Konstantnf vysoky vykon i pii intenzivnim » Kvalita a presnost z Rakouska 1530 mm 5°%10"/ 2500 mm x
promyslovém zatizeni » Bezkompromisni produktivita 1250 mm 4'x8". Rychly prechod

» Optimalizovand technickd feseni na zakladé » Perfekini soubor servisnich sluzeb pred, b&hem i po mezi riznymi formaty desek.
pripominek zakazniko ndkupu stroje

» Robusini konsirukce s prémiovymi komponenty » Dokonald feseni automatizace

» High-Tech feeni v Siroké nabidce vwhav » Sifové propojent celé dilny

» Nejvyssi presnost vyroby » Software a stroj od jednoho dodavatele

» Prémiovy komfort obsluhy
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FAintegrate - CNC software pro budoucnost

Pro nejnarocnéjsi uzivatele, je zde viechno — archiv
ndstrojl, programovaci oblast a ovlddaci panel

u stroje s komplexnim a intuitivnim uZivatelskym
ovladanim. F4integrate je vlasini software vyvinuty
pro fadu Format4. F4lntegrate vyvinuty pro praxi
spole¢né s nasimi CNC zdkazniky z praxe splivje
nejnarocnéjsi pozadavky na moderni CNC obrabént.

UZijte si komfort moderniho uzivatelského rozhrant,
kde do sebe vie zapadd. Archiv nastrojo (F4Toolbox),
programovani (oblast CAM s integrovanou oblasti
CAD, FACreate) a vzivatelské rozhrani stroje
(FAOperate) sbalené v jediném okné s komplexnim a
intuitivnim uZivatelskym ovladénim.

F4dIntegrate je zalozen na G kédu, Ize tak snadno
pripojit programy z jinych obord a bez problémd je
predavat jinam.

F4Nest

Software FANest pro optimalizaci piffezu na CNC
Setif misto, materidl a cas pfi opracovani ndbytkovych
a jinych frézovanych dilct. Vysledek je prezentovan

v 3D zobrazeni. Technologie nestingu v pfitezu
deskovych materiald je efektivni, zvysuje zisk a
redukuje profez.
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Frézovaci hridel

Frézovaci motor o vykonu @ kW
a az 24 000 of/min je fizen
frekvencnim ménicem a uchycen
piimo na ose Z. Dvé& lineami
vedeni zajisfuji vysoce presny
vertikaIni posuv. Frézovaci motor
ie polohovén pomoci brouseného
kulickového tazného Sroubu. Upinani
néstroje HSK FO3 je automatické.
Pro zvyeni bezpecnosti je upnuti
néstroje je kontrolovano pomoci
senzord. Upinac néstrojl se Cisti
pneumaticky.

Automaticky systém méfeni délky
nastroje

Presnd délka néstroje se na sfroji
mé&f plné& aufomaticky. Zjisténa
hodnota se automaticky ulozi @
prenese do databdze ndstrojd
FAToolbox. Lze méfit valcové frézy

az do @ 80 mm.
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Vrtaci hlavice DH8

8 vertikalnich vieten.

Zdvih = 70 mm, max. délka vrtéku =

70 mm s primérem sfopky 10 mm.

V3echna vietena jsou samostainé pohdnéna a
aktivovéna. Otacky |ze plynule regulovat do
6000 ot/min.

Vrtaci jednotka pokryva celé pracovni pole.

Vrtaci hlavice DH16

12 vertikalnich vieten, 4 horizontdlni vietena

2 drazkovact pily pro smér X a Y

Predzdvih = 70 mm, max. délka vridku = 70 mm

s primé&rem stopky 10 mm.

Viechna vietena jsou samostainé pohdnéna i
aktivovana. Pocet otaeek Ize plynule regulovat az do
7500 ot/min.

Vrtaci jednotka pokryva celé pracovni pole.

—

Linearni zasobnik néstroji na levé

strané stojanu stroje

Linearni zasobnik pro 19 nastrojd zkracuje dobu
piipravy na minimum, minimalizuje spolffebu
tlakového vzduchu a je dostatecné velky pro umisténi
frézovacich nastrojo.

Maximalni stabilita pro presné nestingové obrabéni
Nestingové obrabéci cenfrum s masivnim

stojanem stroje s minimalizovanymi vibracemi.
Flektrosvafovand ocelova konstrukee se specidlné
navrzenym Zzebrovanim zajisfuje mimoiddnou stability
a minimalizuje vibrace i pfi vysokych rychlostech
obrébeéni. Diky tomu vzniké trvale presné frézovant,
vysoké procesni spolehlivost a reprodukovatelny
vysledek — zaklad pro wkonné a odolné nestingové
obrabéni v promyslovém nasazent.

Automatické centrélni mazaci jednotka

Tuk je pneumaticky rozvadén k mazacim mistim os

X, Y a Z, mazéni je kontrolované v intervalu, kfery je
ulozen v fidicim systému stroje. Integrovany progresivni
rozdélovac zajisfuje konstantni mnozstvi maziva a
zabranuje premazani lozisek.
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Prodejni program
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FORMAT4 Nekompromisni kompetence pro nejvyssi naroky

Prémiova fada strojd skupiny Felder Group spliivje od roku 2001
nejndroénéjsi pozadavky profesiondlnich uZivateld.

Na miru 3itd, vykonnd feseni jsou bez jakychkoli kompromist inovativni,
poskytuji maximalni komfort obsluhy a $pickovou produktivitu.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafe 1
A-6060 HALL in Tirol

© Tel. 220517218

www.format-4.cz
Kontaktujte nds

GO Tel. 037 6344 353

www.format-4 sk
Kontaktuite nds




