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tempora F1000

Masivni - Rychla - Presna

Listovy materidl

jempora 1000

£ am femooraf1000
fg.am,/temporat1000

Novinka Format4 tempora F1000 definuje standardy v kompletnim zpracovani hran a kombinuje vyji-
mecnou stabilitu, pfesnost a efektivitu pro maximalni vykon.

Masivni, pevny, dlouhy a velkoryse dimenzovany
stojan stroje zajisfuje wyjimecné hladky chod viech
jednotek a zarucuje nejvyssi presnost nastaveni a
maximaln{ Zivonost — zejména ve vicesmé&nném pro-
vozu.

Pro Setrny posuv povichové citlivych obrobkd je tem-
pora F1000 vybavena pdsovym posuvem v hor-
nim pfitlaéném trédmcei. Rovnomémé rozlozeni tlaku
po celé délce obrobku zarucuje presngjsi vysledek
opracovéni a minimalizuje poffebu &isteni prachu
&i jinych necistot ve srovndni s posuvem pritlacnymi
rolnami.

Predfrézovaci jednotka zaujme vykonnymi motory
a aufomatickym, centrickym nastavenim dle vysky
obrobku, coz zabrafivje jednostrannému opotiebent
a vyrazné prodluzuje Zivotnost fréz. Nadoba na lepi-
dlo nahote nad nandsecim valeckem zaijistuje krafsi
dobu ohfevu a usnadnuje ciseni diky integrované
funkei vypusteni zbytku lepidla.

Nové vyvinutd, zcela prepracovand  rozkovaci
jednotka s CNC fizenymi pojezdovymi osami pfi-
ndsi presngjsi vysledky, minimalizuje pozadavky
no Gdrzbu a zvysuje efekiivitu. Patentované vice-
rédiusové frézy zajisfuji rovnomémé opracovani ina
tenkych hranéch.

Balicky wybavy F1000 classic, professional a per-
formance umozrivji cilené prizptsobeni vasim indivi-
dudlnim provoznim pozadavkim. Rozhodnéte se jiz
ted pro Format4 — budete ohromenil

FORMAT 4.

Varianty

Modely & Vase vwhody

Varianty | 8

tempora F1000
classic

» Zéstavbovd délka: 8000 mm

» Tloustka hrany: 0,4-12 mm

» Wska obrobku: 8-60 mm

» Rychlost posuvu: 12 & 20 m/min

» Ndédoba na lepidlo s fizenym dév-

kovanim umisténd nad véleckem
» Automatizace: e-motion
» Rozkovaci jednotka (CNC Fizend)
» Komplemi opracovani hran
» Homi pritlak pasu
» Predfrézovact jednotka ,classic”
» Multifunkéni frézovact jednotka
classic”
» Jednotka radiusovych cidlin

classic”

tempora F1000
professional

» Zéstavbovd délka: 8000 mm

» Tloustka hrany: 0,4-12 mm

» Wska obrobku: 8-60 mm

» Rychlost posuvu: 12 & 20 m/min

» Ndadoba na lepidlo s fizenym dév-

kovanim umisténd nad véleckem

» Automatizace: e-motion

» Rozkovaci jednotka (CNC Fizend)

» Komplemi opracovani hran

» Homi pritlak pasu

» Kapovaci jednotka 45°

» Predfrézovaci jednotka , professi-
onal” (pro hruby dbér presahu
hranovaciho materidlu)

» Multifunkéni frézovac jednotka
,professional”

» Jednotka radiusovych cidlin
,professional”

tempora F1000
performance

» Zéstavbovd délka: 8000 mm

» Tloustka hrany: 0,4-12 mm

» Wska obrobku: 8-60 mm

» Rychlost posuvu: 12-25 m/min

» Ndadoba na lepidlo s fizenym dév-
kovanim umisténd nad véleckem

» Automatizace: e-motion

» Rozkovaci jednotka (CNC Fizend)

» Komplemi opracovani hran

» Homi pritlak pasu

» Predfrézovact jednotka
,professional” (pro hruby tbér
presahu hranovaciho materidlu)

» Multifunkeni frézovact jednotka
,professional”

» Jednotka radiusovych cidlin
,professional”

» Dvoumotorovd lineami kapovaci
jednotka

Stroje prémiové znacky FORMAT4 pro nejvyssi pozadavky

» Konstanini vysoky wkon i pfi intenzivnim promyslo-

vém zatizeni

» Optimalizovand technickd feseni na zakladé pripo-

minek zakaznikd

» Robustni konstrukce s prémiovymi komponenty
» High-Tech feeni v 3iroké nabidce whbav

» Nejvyssi presnost vyroby

» Prémiovy komfort obsluhy

» Design prémiové fidy

» Kvalita a presnost z Rakouska

» Bezkompromisni produkivita

» Perfekini soubor servisnich sluzeb pred,
béhem i po ndkupu stroje

» Financovdni §ité na miru
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Nejdulezitéjsi body na
prvni pohled

18 Fidici jednotka smartouch e-motion

18" fidici jednotka smarfouch se sifovym pripojenim

redukuje manudlni nastaveni na minimum a umozfiuje
rychly, snadny a intuitivni vybér a oviédéni jednotek i
kompleini sledovani vsech funkef stroje pfimo z obra-

zovky.

Mezi funkce smarfouch pafff mj:

» neomezené Ulozisté pro viasii hranovaci programy

» plan 0drzby, pocitadlo béznych metrd

» nejjednodussi, intuitivni zobrazenf agregatt a funkcf

» volba jednotek a presné jemné elekiromotorické nasto-
veni polohové fizenych jednotek (presnost nastaveni
1/100 mm) pfimo z ovlddaciho panelu

» nastaveni feploty lepidla a automatické snizenf teploty
lepidla v pohotovostnim rezimu

v

Masivnost a stabilita

F1000, kierd je o 3 m delsi a je éméf
dvakrat 18231 ve srovnani s temporou
F800, zaujme pevnou a stabilni konsfruket
stojanu. Tento masivni stojan je zaklodem
pro presné a dokonalé vysledky. V&isi
pracovni prostor (pro del3f pohyb
pracovnich jednotek) navic zajisfuje klidny
a fichy chod stroje. Toto piindsi jesté

vy3§i opakovatelnost presnosti a dlouhou
Zivotnost vlastnich jednotek.

Horni pfitlaény tramec véetné pasového posuvu e-mo-
tion

Horni piftlacny tramec tempory F1000 je vyroben z
forzné odolného hlinfkového tazeného profilu a zajisiuje
fak rovnomémé rozlozeni flaku na obrobek. Elekiromoto-
ricky vyskové nastavitelné  poloha piitlaku (8-60 mm) je
presné fizena pomoci ovladdni e-motion. Horni dopravni
p&s chrani materidl Setm&jim fransporfem obrobku
strojem a z&roven minimalizuje poffebu ¢igténi hotového
dilce, profoze nedochdzi k otéru od piitlacnych rolen
montovanych v sfardich modelech. Monitorovani vzda-
lenosti obrobkd  signdlnim svétlem zaruéuje spolehlivou
kontrolu.

Centrovand predfrézovaci jednotka
Predfrézovact frézovaci jednotka tempora F1000 je vybavena dvéma vykonnymi motory (kazdy 3,7 kWY,

12 000 ot/min) a pouziva dvé diamantové frézy (D=100 mm, v=49 mm) pro pfesné a rovnomé&mé opracovani.
Jednotka se centréIng prizpisobuje vyice obrobku, coz zabrariuje jednostrannému opotfebent a frézy vydrzi wrazné
déle. Frézy Ize pouzivat jak v sousledném, tak protibézném otaeeni, coz zjednodusuje spravu néhradnich dild. Ruéni
nasfaveni wiky a hloubky fréz se provadi pomoci digitélntho odectu, lineami vedeni zaru&uji maximélni presnost

a zivotnost.
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Nadoba na lepidlo s fizenym déavkovanim umisténa
nad véleckem Vé. istici funkce

Nahote umisténd nadoba na lepidlo tempora F1000
je vybavena teflonovym povlakem a nabizi kapacitu
0,6 kg pro zpracovani tavnych lepidel EVA, PO a PUR.
Presné nandsenti lepidla se provadi jemné nasfavitelnym
strukiurovanym nandsecim valeckem, pracujicim ve
fizeném rezimu. Funkce sousledného oféceni a profismér-
ného ofédceni Cistf nanddect valecek v pribehu viast-
ntho nanddent tak, aby se zabranilo nerovnomémému
ndnosu. Rychloupinaci systém s komforini elekirickou
zésirckou a integrovanou funkei ofukovani a &istént,

veemé silikonové sbémé nédoby, zaijistuje snadnou mani-

pulaci a 4drzbu. Prob&zna kontrola topné patrony rovnéz
zajisfuje staly vykon a kvalitu.

Dvoumotorova rozkovaci jednotka

Rozkovact jednotka tempory F1000 nabizi vynika-

jict presnost a flexibilitu i pro soft- a postformingové
dilce. Je vybavena dvéma nezdvislymi motory, kazdy

s 12 000 of/min, umoziiuje opracovani elnich

a podélnych hran pfi tlousfce hranovaciho materidaly
0,4-3,0 mm a pii vy3ce obrobku 10-60 mm.

Diky patentované vicerddiusové fréze na bézi r=2 mm

a &tyfem servoosdm pro jemné elekiromotorické nasto-
veni a jemné nasfaveni v krocich po 0,01 mm zarucuje
perfekini vysledky. Funkce pneumatického pritazovéni

a odiazovéni plus presnd linedmf vedeni zajisfuji odol-
nost a maximalni presnost. Rozkovaci jednotka se ovidda
z ovlddaciho panelu - samoziejmé s volbou, které rohy je
fieba zaoblit (pouze na predni sfrané obrobku, pouze na
zadnf strané nebo vpredu a vzadu obrobku).

FORMAT 4.
Detaily

Retézovy posuv rychlosti 12 + 20 m/min,

nebo 12-25 m/min

Retézovy posuv tempory F1000 nabizi rychlosfi posuvu
12 + 20 m/min (pro vybavu classic/professional) nebo
12-25 m/min (pro vybavu performance) a zqjisfuje
optiméIni drzeni obrobku diky pogumovanym opér

nym patkédm. Rychloupinaci systém umoziuje snadnou
vyménu ¢&lankd. Automatické mazani vodicich drah
zajisfuje hladky provoz F1000. Vedeni ¢lankd doprav-
niku po kruhovém a plochém profilu zajisfuje, Ze obrobky
jsou vedeny strojem bez vychylek v bo&nim i podélném
smeru.

Details | 9

Navadéni obrobku do stroje a podélné navadéci
pravitko s ovladanim e-motion

Navadéni obrobkd u tempory F1000 je vybaveno
poddvacim pravitkem e-motion, které umozrivje plynule
stavitelny Obér ffisky O-3 mm. Diky elekiromotorickému
ovlédant polohy se velikost Gbéru fiisky pohodIné no-
stavuje a hodnota se zobrazuje na smartouch displeji.
Pro vétsi pohodli miZe byt stanovent velikosti Ubéru
automaticky spojeno s tloustkou hrany, aby bylo zqjiséno
bezproblémové prizpisobeni roznym pozadavkim na
obrabeéni.

Stul se vzduchovym polstarem pro snadnou a $etrnou
manipulaci s materidlem

Jednoduchd a getmd manipulace s velkoformétovymi

a povichové citlivymi obrobky. Stil je umistény piimo

v prostoru navadéciho pravitka a je vybaven vykonnym
dmychadlem. Konstantni vzduchovy pol3tar mezi stolem
stroje a obrobkem tedy zajisfuje snadné a Setrné podd-
vani obrobku. Pevnd konstrukee sfolu s op&mou plochou
1050 x 400 mm (rozsiFitelnou na 2000 x 400 mm
pomoci piidavného stolu rovnéz se vzduchovym polsté-
fem) a flexibilnf vysuvny rdm zarueuji maximalni stabilitu
pii podévéni obrobko.
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Predtavna jednotka EVA pro granulované lepidlo s
kapacitou 3,5 kg

Predtavnd jednotka tempory F1000 je specidlné
navrzena pro granulovand lepidla EVA a PO a nabizi
kapacitu 3,5 kg. Granuldt je pistnici piitlacovén na top-
nou desku a poté privédén do nddoby na iz rozfavené
lepidlo o kapacité 0,6 kg. Snimae hladiny v nédobé
na lepidlo automaticky probézné tidi pritok lepidla a
zajisfuje jeho konzistentnf tok. Vyhfivany nandsect vale-
ek zarucuje presny ndnos lepidla. Z hlediska snadné
4drzby lze predtavnou jednotku vyprazdriovat pomoci
infervalové akfivovaného stlageného vzduchu.

Pfitlaénd jednotka e-motion se 4 pneumaticky ovlada-
nymi pritlaénymi vélci

Pritlacnd jednotka e-motion tempora F1000 nabizi
motorizované polohové fizené pneumatické polohovan.
Obsahuje celkem étyfi valce: hlavni pohéanény pritlagny
valec, dva kénické pritlacné vélce a piimy pritlacny
vélec. Pritlak |ze pohodiné nastavit ve dvou stupnich
pomoci ovléddani e-motion, pficemz presné polohovani
zajisfuje optimalni vysledky. Pneumatické predpéti zaru-
Cuje spolehlivé vedeni materidlu a rovnomémé lepent.

Pneumaticky ovladané plo3né cidliny

Jednotka plo3nych cidlin tempora F1000 zgjisiuje
bezchybnou povichovou Upravu obrobku odstranénim
pripadnych piebytkd lepidla z lepené spary. Dvé pneu-
maticky oviddané jednotky s presnymi cidlinami zajisfuji
maximdalni pfesnost a Zivotnost, podporenou lineamimi
vedenimi. Snimani polohy se provadi pomoct velké
kopirovact rolny, zatimco odsdvaci priruba s oddélenym
sbémym boxem fiisek zajisfuje Cisté pracovni podminky.
Tato jednotka predstavuje dal3i krok k dokonalému po-
vichu obrobku.

FORMAT 4.

Lestici jednotka se 2 motory

lestict jednotka zajisfuje vynikajict
vysledky na ABS a PVC hranéch.
Vybavena dvéma nezévislymi
elekiromotory (1 400 ot/min)

a bavinénymi kotouci precizné ¢isti
a ledti povrchy hornich a spodnich
hran. Primér kotoucd 120 mm, plus
moznost ruénitho jemného nasfaveni
na jednolce zajisfuji maximalni
flexibilitu. Voliteln& Ize také nainstalo-
vat postiikovaci jednotku pro Fizeny
ndnos lestictho prosfredku pro dal3f
oplimalizaci povrchu.

edgeControl: Méfeni hran a obrobku pomoci Bluetooth (volitelné vybava)
Format4 edgeControl nyni jesté vice usnadrivie a zpresriuje obsluhu a seff-
zeni olepovacky hran tempora.

Hodnoty tloustky hrany a tloustky obrobku, zaznamenané pomoci bezdrato-
vého posuvného méfitka jsou piendseny do fidici jednotky smartouch stroje
prosfiednictvim rozhrani Bluetooth a 1o s piesnosti na setiny milimetru. Rizeni
rozpozné naméfené hodnoty a automaticky je sefadi podle tfloustky obrobku
nebo tloustky hrany. UZivatel pak vybere pozadované hodnoty nastaveni

z paméti poslednich péti naméfenych hodnot. Smartouch pak automaticky
zkalibruje vsechny pozadované jednotky do presné polohy.

S edgeControl jsou eliminovany vyrobni ztrdty zpisobené chybami pfi psani
nebo méfeni a také toleranéni odchylky rozmérd hran.

Bezdratova ¢tecka éarovych kédu (volitelna vybaval)

Bezdratovd ctecka carowych kodd tempory F1000 nabizi intuitivni fesent pro rychly pfenos generovanych pracov-
nich programd do Fizenf stroje. Své prednosti vykazuje zejména v propojenych dilndch efekfivnim zpracovanim dat
a plynulym podporovanim pracovnich procesd. Tento systém kombinuje snadné pouZit a technologii pro optimalni
produkfivitu.

Pfidavné podpéra obrobku pro
montéaZ na podlahu, véetné otoé-
ného ramene (volitelnd vybava)
Podpéra obrobku pro montdz na
podlahu nabizi dodatecné flexi-
bilnf fedenf pro stabilni podeprent
obrobk{. Soucésti je op&my stojan s
véleckovou drahou véetné ofocného
ramene, které umozrivje individudlini
polohovani. Polohu mize uvzivatel
libovolné nastavit podle poffeby —
idedIni pro pizpdsobeni obrobkim
roznych velikosti a délek.
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Uhlovy doraz pro zké obrobky (volitelné vybava)
Uhlovy 90° doraz usnadrivje manipulaci s Gzkymi
obrobky a zajisfuje presné a spolehlivé navadéni
obrobkd. Je specialng navizen pro délky obrobkd
120-700 mm a umoziuje presné navedeni obrobkd pri
zpracovani.

Automatické podavéni hranovaciho materiélu véetné
motorizovaného pridriného zafizeni (volitelna vyba-
va)

Automatické podévéni hranovaciho materidlu tempory
F1000 umoziuje rychlou a snadnou vyménu hranovo-
ctho materidlu pifmo z prednf Easti stroje bez nutnosti
ofevirat ochranny kryt. Hrana se umisti do zafizeni a sfisk-
nutim tlacitka se automaticky vidhne do stroje. Posuv se
zastavi, jakmile hrana dosahne pocatecniho bodu a stroj
ie piipraven k zahdjeni olepovani. Vysku materialu hrany
automaticky prevezme fidici jednotka stroje a piitlak je
polohovan pomoci elekiromotoru.

Zasobnik naklizkd s kapacitou 144 mm

(volitelné vybava)

Zasobnik naklizkd mé kapacitu 144 mm a umozriivje
iejich automatické podavant prostiednictvim integrovo-
ného jehlového valecku. Zafizenf je vhodné pro tloustky
hran 1-12 mm, nabizi spolehlivé a efektivni feseni pro
presnou praci s naklizky. Idedlni pro pouziti, kde je
vyzadovan nepretrzity piisun materidlu.

Ill

Zasobnik hran v navinech ,storEdge professiona
6 civek (volitelné vybava)

Zasobnik hran ,storEdge professional” umoziuje plné
automatické poddvani az ze Sesti civek hranovaciho
materidlu prostiednictvim samostatnych kandld. Diky
motorizovanému nastavent wsky piitlaku hran je zajis-
f&no presné nastaveni polohy hrany. V pripadé poffeby
standardniho navadeéni hranovaciho materidlu |ze stroj
rovnéz prestavit manudiné. S tloustkou hrany O,4-2 mm
a vyskou hrany 12-45 mm je zasobnik hran idedlni
pro rizné pozadavky a zajisfuje efeklivni a viestranné
poddévani materidlu.

pro

FORMAT 4.

Format4 advantEdge

pro opticky nulovou spéru (volitelné vybava)
Patentovand jednotka advanttdge od Format4 umozrivje
provedent opticky nulové spary pii zpracovdni koexirudo-
vanych materiéli hran a laserovych hran. Jednotka pro-
cuje na zakladé 0daji o obrobku a lze ji aktivovat nebo
deakiivovat piimo z Fidici jednotky. advantEdge nabizi
homogennf vzhled obrobkd (identita vzhledu deskového
a hranovactho materidlu), zejména v oblasti vysokého
lesku. Hrany, kieré jsou barevné sladény s deskovym
materidlem, zajisiuji vizudIné nulovou sparu a uzivatel
t&Z{ z vyrazné zkrdcenych asl na piipravu bez nutnosti
Casové ndrocné vymeny lepidla u hran roznych barev.

Defaily | 13

Predtavnd jednotka PUR, EVA a PO pro 2 kg kartuse
nebo granulét (volitelng vybava)

Predtovnd jednotka pro lepidla PUR, EVA a PO nabizi
flexibilnf feseni pro zpracovant lepidel ve formé granu-
latu nebo kartuse. Uzavieny systém kombinuje maximalni
snadnost pouZiti s nejdel3i moznou trvanlivosti reakfivnich
tavnych lepidel. S kapacitou 2 kg systém podporuje jak
tavnd lepidla EVA, tak lepidla PUR. Maximalni promér
kartuse je 128 mm a zpracovéni probihd bez hlintko-
vého sacku. Trvanlivost rozfavenych PUR lepidel zavisi
na faktorech, jako je vihkost, teplota v dilng a podminky
skladovani. Systém zajisfuje presné nastaveni a maxi-
malni efektivitu pfi zpracovani roznych typd lepidel.

Jednotka drazkovaci pilky pro horizontélni nebo verti-
kélni opracovani (volitelnd vybava)

Jednotka drazkovaci pilky fempory F1000 je idedlni

pro horizontéIni a vertikalni obrabéni. Disponuje vykon-
nym motorem o vykonu 3,7 kW a 12 000 ot/min

a diky dvéma servoosém pro nastaveni elekiromotoru

Ize polohu pilky piesné upravit v krocich po 0,01 mm

z ovlddaciho panelu. Jednotka drézkovact pilky pracuje
protismémé a osy X a Y umoziuf flexibilni polohovant

a maximalni presnost.



14 | tempora F1000 Olepovacka hran

Horkovzdu3na ofukovaci jednotka na vystupu ze
stroje (volitelna vybava)

Horkovzdusnd ofukovact jednotka na wystupu stroje vyu-
Ziva cilené sméfované feplo k osvézeni barvy nanesené
hrany. Skléda se ze dvou jednotek pro horni a spodni
Cast obrobku. Teplo zesiluje zakladni barvu materidlu
hrany a tim kompenzuje pfipadné vybélen.

SET postiikovacich jednotek (volitelna vybava)

SET postiikovacich jednotek optimalizuje cely pracovni
proces prostfednictvim postfikovacich systémd pro sepo-
racni, antistatické, kluzné a Cisfici prostredky.

Jemné nasfavitelné presné trysky pro minimdélIni spotiebu
a ochranu proti zpéiému toku zajisfuji maximalni spole-
hlivost procesu. Sada také obsahuje 2 plnici néddoby,
kazdd o objemu 2 | a skladé se z:

» Posfrikovact jednotky separacniho rozfoku
» Postiikovact jednotky €istictho roztoku
» Postiikovact jednotky antistatického roztoku
» Posfikovact jednotky kluzného roztoku

Variabilni rychlost posuvu v krocich po 1 m/min pro
12-20 m/min (volitelné vybava)

Variabilni rychlost posuvu umozfivje presné nastavent
rychlosti mezi 12 a 20 m/min (u verze classic a pro-
fessional) a to plynule v krocich po 1 m/min pfimo z
ovléddaciho panelu. Jednotliva nastavent Ize také poho-
dIné ulozit do pracovnich programd.

FORMAT 4.

Detaily tempora F1000
classic

Predfrézovaci jednotka ,classic”

pro 45° Gkos a rovinné frézovani

Predfrézovaci jednotka ,classic” je urcena pro hruby
Ubér presahu hranovactho materialu pfi 45° Gkosovém
i rovinném frézovani. Je vybavena dvéma nezdvislymi
motory kazdy 0,75 kW a 12 000 ot/min a frézami s
vymé&nnymi brity zaru€ujicimi nejvy3si vwkon.

Je vybavena 4 servoosami, které umozniuji elekiromoto-
rické sefizeni a jemné donastaveni v kiocich po 0,01
mm piimo z oviddaciho panelu. Funkece pneumatického
piifazovéni a odfazovani a lineami vedeni zajisfuji maxi-
malni presnost a dlouhou Zivotnost.

AV
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Dvoumotorové kapovaci jednotka, ovladani e-motion,
45° Ghel pojezdu

Kapovaci jednotka e-motion tempory F1000 kombinuje
presnost a flexibilitu. Je vybavena dvéma vysokofrekvenc-
nimi motory (kazdy 0,5 kW & 12 000 ot/min) a HW
pilovymi kotouci a umozriuje pneumaticky oviadany roz-
sah naté&eni v rozsahu 0-15°. Wbér, jok mé byt hrana
zafezana, |ze snadno upravit z oviédaciho panelu. Uhel
pojezdu jednotky 45° a linedmi vedent s centrélnim
mazacim bodem zaru€uji maximalni presnost a snadnou
udrzbu, vysokou Zivoinost a perfekini fezné vysledky.

Multifunkéni frézovaci jednotka ,classic” e-motion
Multifunkenf frézovaci jednotka ,classic” e-motion kombi-
nuje wkon a piesnost pro profesiondlni pozadavky.

Je vybavena dvéma nezavislymi motory, kazdy o vykonu
0,75 kW a 12 000 of/min, osazenymi frézami s
vyménnymi brity pro radius 1 + 2 mm a pro rovinné
frézovani v 0°. Chyfi servoosy umoziiuji elektromotorické
nastaveni a presné jemné donastavent v krocich po

0,01 mm piimo z ovlédaciho panelu. Funkce pneumatic
kého zpiifazovani a odiazovani a presnd linedmi vedeni
zqjisfuji presnost a dlouhou Zivotnost.
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Automatické centralni mazani
jednotek (volitelna vybava)

Radiusova cidlinova jednotka ,classic” e-motion
Radiusova cidlinova jednotka ,classic” e-motion nabizi dvé nezdvislé

cidlinové jednotky pro radius 1 + 2 mm. Je vybavena 4 servoosami, které Automatické centréIni mazant zajis-
umozriuji elekiromotorické sefizeni a jemné donastavent v krocich po fuje presné a kontrolované mazani
0,01 mm piimo z ovladdaciho panelu. Sniméni hrany a obrobku se provédi  vodicich vozikd jednotek (lineamich
pomoci velké snimaci rolny, resp. kopirovact patky. Jednotka ma také funkci lozisek). Mazivo je automaticky
pneumatického prifazovani a odiazovani. Vysoce kvaliini linedmf vedent dodavano v predem sfanovenych
zaruéuji dlouhou Zivotnost a piesnost. Integrovany odsdvact kryt s hadicovym —infervalech, coz zaijisfuje konzistentni
vedenim umoznuje Cislty odvod fiisek do samostatné sbémé nadoby na fiisky.  dodévku a bezproblémovy provoz
jednotek.

SET nestingovych jednotek tempory F1000 classic (volitelnd vybava)

SET nestingovych jednotek tempory F1000 classic umozriuje efektivni opraco-
véni obrobkd s otvory pro miskové zavésy a dilch s ostrymi Ghly.

Zahmuje vybaveni celého stroje nékolikandsobnymi snimacimi rolnami

a zohmuje nésledujict funkce:

» nestingové funkce pro jednotku plo3nych cidlin s pneumatickym oviddanim
» nestingové funkce pro multifunkenf frézovact jednotku ,classic”
» nesfingové funkce pro radiusovou cidlinovou jednotku ,classic”

FORMAT 4.
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Detaily tempora F1000

professional

Dvoumotorova kapovaci jednotka, ovladani e-motion,
45° Ghel pojezdu

Kapovact jednotka e-motion tempory F1000 kombinuje
piesnost a flexibilitu. Je vybavena dvéma vysokofrekvenc-
nimi motory (kazdy 0,5 kW a 12 000 ot/min) a HW
pilovymi kotouci a umoziuje pneumaticky oviddany roz-
sah natééeni v rozsahu 0-15°. Whbér, jok mé byt hrana
zafezana, |ze snadno upravit z oviddaciho panelu. Uhel
pojezdu jednotky 45° a linedmni vedeni s centralnim
mazacim bodem zaru¢uji maximdlni piesnost a snadnou
4drzbu, vysokou Zivotnost a perfekini fezné vysledky.

Predfrézovaci jednotka ,professional”

Predfrézovaci jednotka ,professional” je uréena pro
hruby Ubér presahu hranovaciho materidlu. Nabizi
presné rovinné frézovani se dvéma nezdvislymi motory
(kazdy 1,1 kW a 12 000 ot/min). Je vybavena
frézami s vyménitelnymi biity s maximalnim presahem
bfitu 5 mm na homf strané obrobku zaruéujicimi nejvy3si
Uroveri presnosti. Elekiromotorické nastaveni a rovnéz
jemné nastaveni vysky v kiocich po 0,01 mm se provédi
pohodIng z ovlddaciho panelu. Vysoce kvalitni lineami
veden’ navic zaru€uji maximdlni presnost a dlouhou
zivotnost.

Multifunkéni frézovaci jednotka

~professional” e-motion

Multifunkenf frézovact jednotka , professional” e-mo-

tion kombinuje moznosti piesného vytvareni radiusu
1/1,5/ 2 mm a tkosu 45°. Frézy s pevnymi biity
isou pohdanény dvéma nezavislymi motory, kazdy o
wkonu 0,75 kW a 12 000 ot/min. Jednotka se 3esfi
servoosami umozriuje jemné elekiromotorické polohovani
v krocich po 0,01 mm s ovldddanim piimo z ovlddaciho
panelu. Vysoce kvalitni linedmi vedeni také zarueuji
maximalni presnost a dlouhou Zivotnost.
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Automatické centrélni mazani
jednotek (volitelna vybava)
Automatické centrélni mazani zajis-

Multirédiusova cidlinové jednotka ,professional” e-motion
Multirddiusové cidlinové jednotka , professional” nabizi presné ndsledné
opracovéni s radiusem 1 /1,5 / 2 a také tkosem 45°. Dv& nezdvislé

jednotky vybavené vysoce kvalinimi cidlinami umozfiui flexibilni nasfaveni fuje presné a konfrolované mazani
prostiednictvim 3esti servoos. Jemné elekiromotorické polohovani a nasfaveni  vodicich vozikd jednotek (linedrnich
v krocich po 0,01 mm s ovlédanim piimo z fidictho panelu. Vysoce kvalitni lozisek). Mazivo je automaticky
linedrni vedeni také zaijisiuji presné vysledky a dlouhou Zivotnost. Snimani dodavano v predem stanovenych
hrany i obrobku se provadi pomoct velké snimaci rolny a integrovand odsa- intervalech, coZ zajisfuje konzistentni
vaci priruba s hadicovym pripojenim umozrivje isty odvod fiisek do samo- dodavku a bezproblémovy provoz
stainé sbémé nddoby na frisky. jednotek.

SET nestingovych jednotek tempory F1000 professional

(volitelné vybava)

SET nestingovych jednotek tempory F1000 performance umozrivje efekfivni
opracovéni obrobkd s otvory pro miskové zévesy a dilcd s ostrymi Ghly.
Zahmuje vybaveni celého stroje nékolikandsobnymi snimacimi rolnami

a zohmuje nésledujict funkce:

» nestingové funkce pro jednotku plo3nych cidlin s pneumatickym oviddanim
» nestingovd funkce pro predfrézovact jednotku , professional”

» nestingova funkee pro multifunkent frézovaci jednotku , professional”

» nesfingové funkce pro multirddiusovou cidlinovou jednotku ,professional”
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performance
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Dvoumotorova kapovaci linearni

jednotka e-motion linear

lineami kapovaci jednotka e-motion je vybavena dvéma
nezavislymi vysokofrekvenénimi motory (kazdy 0,35 kW
a 12 000 ot/min] a umoziuje presné zpracovani

diky pneumatickému rozsahu natéeeni O-15°. Linedrni
draha pojezdu zajisiuje obzvlse Setmé snimani polohy
obrobku a dvé snimaci patky na jednotku kompenzuij
Ghlové chyby a zaijisfuji piesné zpracovani tkosovych
fez0. Ovladaci panel umoziivje libovolnou volbu feznych
hran, zatimco centréIni mazaci mista zajisfuji nejsnazsi

udrzbu.

III

Predfrézovaci jednotka , professiona
Predfrézovaci jednotka ,professional” je uréena pro
hruby Ubér presahu hranovaciho materidlu. Nabizi
presné rovinné frézovani se dvéma nezdvislymi motory
(kazdy 1,1 kW a 12 000 ot/min). Je vybavena
frézami s vyménitelnymi brity s maximdélnim presahem
bfitu 5 mm na homf strané obrobku zaruéujicimi nejvy3si
Uroveri presnosti. Elekiromotorické nastaveni a rovnéz
jemné nastaveni vysky v krocich po 0,01 mm se provadi
pohodIng z ovlddaciho panelu. Vysoce kvalitni lineami
vedenf navic zaru€uji maximdlni presnost a dlouhou
zivotnost.

Multifunkéni frézovaci jednotka

~professional” e-motion

Multifunkenf frézovact jednotka , professional” e-mo-

tion kombinuje moznosti piesného vytvareni radiusu
1/1,5/ 2 mm a tkosu 45°. Frézy s pevnymi biity
isou pohdanény dvéma nezavislymi motory, kazdy o
wkonu 0,75 kW a 12 000 ot/min. Jednotka se 3esfi
servoosami umozriuje jemné elekiromotorické polohovani
v krocich po 0,01 mm s ovldddanim piimo z ovlddaciho
panelu. Vysoce kvalitni linedmi vedeni také zarueuji
maximalni presnost a dlouhou Zivotnost.
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Multirddiusova cidlinové jednotka ,professional” e-motion Automatické centralni mazani

Multiradiusové cidlinova jednotka ,professional” nabizi presné nésledné pracovnich jednotek

opracovéni s radiusem 1 /1,5 / 2 a také Okosem 45°. Dvé nezdvislé Automatické centrélni mazani zajis-
jednotky vybavené vysoce kvalinimi cidlinami umozfiui flexibilni nasfaveni fuje presné a konfrolované mazani
prostiednictvim 3esti servoos. Jemné elekiromotorické polohovani a nasfaveni  vodicich vozikd jednotek (linedrnich
v krocich po 0,01 mm s ovlddanim pfimo z fidiciho panelu. Vysoce kvalini lozisek). Mazivo je automaticky
linedrni vedent také zaijisiuji presné vysledky a dlouhou Zivotnost. Snimani dodévan po piedem stanovené
hrany i obrobku se provadi pomoct velké snimaci rolny a integrovand odsa- dobg, coz zajisuje konzistentni
vaci priruba s hadicovym pripojenim umozrivje ¢isty odvod fiisek do samo- dodavku a bezproblémovy provoz
statné sbémé nddoby na fisky. jednotek.

Variabilni rychlost posuvu v krocich po 1 m/min pro 12-25 m/min
Variabilni rychlost posuvu umoziuje piesné nasfaveni rychlosti mezi

12 a 25 m/min a fo plynule v kiocich po 1 m/min pfimo z ovlddaciho
panelu. Jednotlivé nastavent |ze také pohodIné ulozit do pracovnich pro-
gramd.

SET nestingovych jednotek tempory F1000 performance

(volitelné vybava)

SET nestingovych jednotek tempory F1000 performance umoziiuje efekfivni
opracovéni obrobkd s otvory pro miskové zavésy a dilcd s ostrymi Ghly. Zahr-
nuje vybaveni celého stroje nékolikanasobnymi  snimacimi rolnami a zohr-
nuje nésleduici funkce:

v

» Nestingovd funkee pro jednotku plosnych cidlin s pneumatickym ovladanim
» Nestingova funkee pro predfrézovaci jednotku , professional”

» Nestingova funkee pro multifunkeni frézovaci jednotku , professional”

» Nestingovd funkce pro multiradiusovou cidlinovou jednotku , professional”
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Prémiova fada stroju skupiny Felder Group spliiuje
od roku 2001 nejndrocnéisi pozadavky profesiondl-
nich vZivateld. Na miru 3itd, vykonnd feseni jsou bez
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komfort obsluhy a $pickovou produktivitu.
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