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1 | Objasnienie symboli

)

@‘D;’J Nosi¢ ochrone oczu

Szkody lub zagrozenie dla osob, . .
. . . Wazna wskazéwka
maszyny, materiatu lub srodowiska

Nie wyrzucac razem z
Substancje zagrazajgce srodowisku odpadami z gospodarstw
=mm domowych

Nosi¢ ochronniki stuchu

. . Bezposrednie zagrozenia dla zdrowia i
Nosi¢ obuwie ochronne . L
powazne obrazenia

Wskazowki dotyczace korzystania z

Stosowac ochrone drog oddechowych instrukcji obstugi

@R@e®
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2 | Wprowadzenie

Niniejszy podrecznik zawiera wskazowki dotyczace bezpieczenstwa, instrukcje instalacji, obstugi i konserwacji, a
takze wykaz czesci zamiennych.

Jesdli zalecenia zawarte w niniejszej instrukcji bedg przestrzegane, urzadzenie NOVA VIKING DVR bedzie
bezawaryjnie prawowac przez wiele lat.

3 | Prawa autorskie

Niniejsza instrukcja musi by¢ traktowana poufnie. Jest ona przeznaczona wytgcznie dla personelu pracujacego przy
maszynie. Wszystkie tresci, teksty, rysunki, zdjecia i inne ilustracje sa chronione na mocy ustawy o prawie autorskim,
a takze podlegajg innym prawom ochrony witasnosci przemystowej.

Kazde naduzycie jest karalne. Zabrania sie takze wszelkiego rodzaju rozpowszechniania w jakiejkolwiek formie —
réowniez fragmentéw tekstu — oraz przekazywania tresci instrukcji bez pisemnej zgody producenta. Naruszenie
powyzszego zakazu jest podstawg do dochodzenia roszczen odszkodowawczych. Zastrzega sie réwniez prawo do
dalej idgcych roszczen. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ skorzystania z wszelkich praw ochrony wiasnosci
przemystowe;.

4 | Gwarancja

Niniejszy produkt podlega ustawowej gwarancji zgodnie z prawem austriackim od momentu dostawy.
Nie istnieje podstawowe prawo do wymiany lub zmiany.
W przypadku reklamaciji nalezy skontaktowac sie ze swoim sprzedawca. Uzgodni on z uzytkownikiem dalsze dziatania.

5 | Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna opisana w niniejszej instrukcji obstugi nadaje sie wytacznie do wiercenia i frezowania materiatow takich jak
drewno, tworzywa sztuczne, metale i podobne materiaty nadajgce sie do obrdbki skrawaniem, pod warunkiem, ze
podczas obrobki nie wystepujg zagrozenia zwigzane z pytem, widérami lub produktami rozktadu termicznego.
Informacji tych nalezy zasiegng¢ z odpowiedniej karty charakterystyki. Nie wolno obrabia¢ materiatéw wybuchowych
i wysoce tatwopalnych, takich jak magnez.

Uzytkowanie maszyny w sposOb wykraczajgcy poza jej przeznaczenie lub odmienny od oryginalnego uzycia jest
niedozwolone i bedzie uwazane za niezgodne z przeznaczeniem. Wyklucza sie wszelkie roszczenia przeciwko
producentowi lub jego petnomocnikom z tytutu szkdd wynikajacych z niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
maszyny. Za wszelkie szkody wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania maszyny odpowiada wytgcznie uzytkownik.
Maszyne mozna uzytkowac¢ tylko wtedy, gdy jej stan techniczny nie budzi zastrzezen i zapewnia bezpieczng prace.
Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie takze zachowanie warunkéw eksploatacji i przestrzeganie
zalecen podanych w instrukcji obstugi. Maszyna moze by¢ uzytkowana jedynie z czesciami i akcesoriami zalecanymi
przez producenta.

6 | Zmiany i przebudowa maszyny

Aby wyeliminowaé niebezpieczenstwa oraz zapewni¢ optymalng wydajnos¢ maszyny, nie wolno dokonywaé w niej
zadnych zmian, rozbudywac jej ani przebudowywa¢ bez wyraznej zgody producenta.

Znajdujace sie na maszynie piktogramy, tabliczki i napisy nalezy utrzymywac¢ w nalezytym stanie (czytelnym) i nie
wolno ich usuwad.

Uszkodzone lub nieczytelne piktogramy, tabliczki i napisy nalezy niezwtocznie wymienic.

4 oryginalna instrukcja obstugi



7 | Podstawowe wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy z

elektronarzedziami

Uwaga:
Niezapoznanie sie z niniejszg instrukcja obstugi i nieprzestrzeganie jej moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.
Podobnie jak w przypadku wszystkich maszyn, podczas korzystania z wiertarki kolumnowej moze dojs¢ do
niebezpiecznych sytuacji. Przy ostroznym uzytkowaniu i prawidtowej obstudze ryzyko obrazen mozna znacznie
zmniejszy¢. Z drugiej strony, nieprzestrzeganie podstawowych srodkéw ostroznosci moze spowodowac
obrazenia u uzytkownika. Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do zalecanego uzytku. W zwigzku z tym nie
nalezy wykonywac z uzyciem maszyny zadnych prac, ktore nie zostaty przewidziane przez producenta, ani
wprowadza¢ zadnych modyfikacji. Instrukcja obstugi jest czescia maszyny. Powinna by¢ przechowywana
w poblizu maszyny, tak aby byta w kazdej chwili dostepna.
W przypadku jakichkolwiek pytan zwigzanych z uzytkowaniem maszyny, na ktére nie mozna znalez¢
odpowiedzi w niniejszej instrukcji, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a.

Obszar roboczy musi byé czysty i dobrze oswietlony. Nieporzadek lub nieoswietlone obszary robocze moga
prowadzi¢ do wypadkow. Zapewni¢ wystarczajgcg iloS¢ miejsca do obstugi i prowadzenia elementéw
obrabianych.

W celu zapewnienia bezpiecznej pracy zaleca sie przykrecenie maszyny do stabilnego podtoza.
Zabezpieczy¢ maszyne przed przewroceniem.

Nie wolno pracowaé¢ z elektronarzedziami w atmosferze potencjalnie wybuchowej zawierajacej
tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia moga wytwarza¢ iskry, ktére mogg spowodowac zapton
pytu lub opardw.

Trzymacé dzieci i inne osoby postronne z dala podczas uzytkowania elektronarzedzia. Rozproszenie uwagi
moze spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

f)

Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel
przestrzegajacy zasad bezpieczenstwa. Przed rozpoczeciem prac na wyposazeniu elektrycznym odigczyé
maszyne od sieci elektrycznej i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé¢ do gniazda. Wtyczki mozna w zaden sposéb modyfikowaé. Nie
uzywaé¢ wtyczek adapterowych w potaczeniu z elektronarzedziami z uziemieniem ochronnym.
Niezmodyfikowane wtyczki i pasujgce gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia pradem.

Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki.
W przypadku uziemienia ciata wystepuje zwiekszone ryzyko porazenia pradem.

Elektronarzedzia nalezy chroni¢ przed deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Nie uzywaé przewodu przylaczeniowego do celow innych niz przenoszenie lub zawieszanie
elektronarzedzia lub wycigganie wtyczki z gniazdka. Przewéd przylaczeniowy trzymacé z dala od zrédet
ciepta, oleju, ostrych krawedzi oraz ruchomych czesci. Uszkodzone lub splgtane przewody przytgczeniowe
zwigkszajg ryzyko porazenia pradem.

Jesli praca elektronarzedzia w wilgotnym srodowisku jest nieunikniona, nalezy zastosowa¢ wytacznik
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika réoznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osob

a.

Nalezy zachowac czujnos¢, zwraca¢ uwage wykonywane czynnosci i kierowac sie zdrowym rozsadkiem
podczas pracy z elektronarzedziem. Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzi, gdy uzytkownik jest zmeczony
lub znajduje sie pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas korzystania z
elektronarzedzia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko wtedy, gdy jest w nienagannym stanie technicznym. Wszelkie usterki
wykryte w maszynie lub urzadzeniach zabezpieczajgcych nalezy niezwtocznie usuwac.

Nalezy stosowac¢ srodki ochrony indywidualnej i zawsze nosi¢ okulary ochronne. Noszenie srodkow
ochrony indywidualnej, takich jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie ochronne, kask ochronny lub
ochrona stuchu, w zaleznosci od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia, zmniejsza ryzyko obrazen.

Unikaé niezamierzonego uruchomienia. Przed podiaczeniem elektronarzedzia do zasilania i/lub
akumulatora, podnoszeniem go lub przenoszeniem nalezy upewni¢ sie, ze jest ono wylaczane.
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Trzymanie palca na wigczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia lub podigczanie witgczonego
elektronarzedzia do zasilania moze prowadzi¢ do wypadkow.

Przed wilaczeniem elektronarzedzia usunagé wyjaé przyrzady nastawcze i klucze. Przyrzad lub klucz
znajdujgcy sie w obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia.

Zwraca¢ uwage na ergonomicznag postawe. Stac stabilnie i tak, by zawsze zachowywaé¢ rownowage.
Pozwala to lepiej kontrolowaé elektronarzedzie w nieoczekiwanych sytuacjach.

Jesli istnieje mozliwo$¢ zamontowania urzadzen odsysajacych i zbierajacych pyt, nalezy je prawidtowo
podiaczaé iz nich korzystaé. Zastosowanie systemu odpylania moze zmniejszy¢ zagrozenie zwigzane z
pytem.

Nie nalezy dawaé sie zwies¢ falszywemu poczuciu bezpieczenstwa ani ignorowaé zasad
bezpieczenstwa dotyczacych elektronarzedzi, nawet jesli dobrze zna sie elektronarzedzie po jego
wielokrotnym uzyciu. Nieostrozne zachowanie moze w ciggu utamkéw sekund doprowadzi¢ do powaznych
obrazen. Nigdy nie pracowa¢ bez prawidiowo ustawionego zabezpieczenia uchwytu wiertarskiego. Wiory
i czesci obrabianego elementu usuwac tylko wtedy, gdy maszyna jest unieruchomiona.

Uzytkowanie i obstuga elektronarzedzia

a.

Nie przecigzac¢ elektronarzedzia. Uzywac¢ elektronarzedzia odpowiedniego do wykonywanej pracy.
Dzieki odpowiedniemu elektronarzedziu mozna pracowac lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie wydajnosci.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia, ktérego przetacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie, ktérego nie
mozna witagczy¢ lub wytgczyc, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Przed dokonaniem ustawien urzadzenia, wymiang czesci lub odtozeniem elektronarzedzia wyciggnaé
wtyczke zgniazdka i/lub wyja¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci zapobiega przypadkowemu
uruchomieniu elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie zezwalaé
na uzytkowanie elektronarzedzia osobom, ktére nie sa z nim zaznajomione lub ktére nie przeczytaty
niniejszej instrukcji. Elektronarzedzia sg niebezpieczne, gdy korzystajg z nich osoby niedoswiadczone.

Przeprowadza¢ konserwacje elektronarzedzi inarzedzia roboczego z nalezyta starannoscia.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci dziatajg prawidtowo i nie sa zablokowane, czy czesci nie sa pekniete lub
uszkodzone w taki sposéb, ze funkcja elektronarzedzia jest zaklécona. Przed uzyciem elektronarzedzia
nalezy zleci¢ naprawe uszkodzonych czesci. Wiele wypadkéw powodowanych jest przez Zle konserwowane
elektronarzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywaé ostre i czyste. Starannie konserwowane narzedzia tngce z ostrymi
krawedziami rzadziej sie zacinajg i sg tatwiejsze w prowadzeniu.

Sprawdzi¢ elementy obrabiane pod katem obecnosci ciat obcych (gwozdzi, Srub), ktére mogtyby mieé
wptyw na obrébke.

Prace zwigzane z regulacja i przezbrajaniem wykonywa¢ jedynie przy unieruchomionej maszynie.

Prace konserwacyjne inaprawcze nalezy wykonywaé¢ tylko wtedy, gdy maszyna jest wylaczona
i zabezpieczona przed ponownym wiaczeniem. Przed rozpoczeciem prac nalezy wyciagna¢ wtyczke
sieciowa.

Elektronarzedzi i narzedzi roboczych nalezy uzywaé zgodnie z niniejszymi instrukcjami. Nalezy wzia¢
pod uwage warunki pracy i wykonywane czynnosci. Uzywanie elektronarzedzi do zastosowan innych niz
te, do ktérych sg przeznaczone, moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

Uchwyty i powierzchnie chwytne powinny byé suche, czyste i wolne od oleju oraz smaru. Sliskie uchwyty
i powierzchnie chwytne nie pozwalajg na bezpieczng obstuge i kontrole elektronarzedzia w nieprzewidzianych
sytuacjach.

Podtaczaé wtyczke styku uziemiajgcego maszyny wytacznie do uziemionego gniazda. Nie wiaczaé
maszyny, jesli nie jest uziemiona.

Serwis

a.

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacznie wykwalifikowanemu personelowi i uzywaé do niej
wylacznie oryginalnych czesci zamiennych. Zapewnia to utrzymanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

oryginalna instrukcja obstugi



8 | Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy z wiertarkami kolumnowymi

a.

®

Stosowac srodki ochrony indywidualnej.

Ochrona stuchu: Podczas dtugotrwatej pracy nalezy nosi¢ ochronniki stuchu. Niektére materiaty
mogg generowac zwiekszony poziom hatasu podczas wiercenia.

Okulary ochronne / ochrona twarzy: Podczas pracy przy maszynie nalezy nosi¢ okulary ochronne.
W razie potrzeby uzytkownik powinien stosowaé petng ochrone oczu lub twarzy, poniewaz zwykte
okulary sg zazwyczaj odporne tylko na uderzenia, a okulary ochronne chronig tylko oczy. Ochrona
twarzy chroni oczy i twarz.

Maska przeciwpytowa: Obrébka niektorych rodzajéw drewna, egzotycznych materiatow
drewnopochodnych i innych materiatéw, a takze niektére prace, takie jak szlifowanie, pitowanie

i wiercenie, powodujg powstawanie szkodliwego dla zdrowia pytu. Z tego wzgledu nalezy
eksploatowaé¢ maszyny wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach i stosowac srodki
ochrony drég oddechowych. Nalezy rowniez stosowa¢ odpowiedni system odpylania i/lub filtrowac
powietrze obiegowe.

Przed pierwszym uruchomieniem systemu nalezy sie z nim zapoznaé. Jesli uzytkownik nie zna funkcji
wiertarki kolumnowej, powinien skorzysta¢ z pomocy ekspertow. Zaleca sie instruktaz przeprowadzony przez
osobe kompetentng w zakresie obstugi wiertarek kolumnowych.

Minimalny wiek. Minimalny wiek uzytkownika maszyny wynosi 16 lat.

Ryzyka resztkowe. Nawet jesli uzytkownik korzysta z maszyny zgodnie z instrukcjami, istnieje ryzyko
obrazen spowodowanych wyrzucanymi elementami obrabianymi lub wiérami, ryzyko obrazen
spowodowanych obracajgcymi sie narzedziami i uchwytami wiertarskimi, zagrozenie powodowane przez pyt
i hatas oraz ryzyko porazenia pradem, jesli okablowanie jest nieodpowiednie.

Nosi¢ odpowiednia odziez.
Niebezpieczenstwo zwigzane z obracajgcymi sie czesciami. Ubrania, bizuteria i dtugie wiosy mogg
zaplata¢ sie w obracajace sie czesci. W zwigzku z tym nie nalezy nosi¢ luznych ubran ani bizuterii,
ponadto nalezy nosi¢ nakrycie glowy lub siatke na wiosy. Podczas pracy przy maszynie nie nalezy
nosi¢ rekawic, poniewaz mogg one zosta¢ pochwycone podczas wiercenia. Nalezy nosi¢ solidne
obuwie ochronne i upewni¢ sie, ze podioze jest antyposlizgowe.

Nie pracowa¢ w wilgotnym, ciemnym iniebezpiecznym otoczeniu. Wiertarka kolumnowa jest
przeznaczona wytgcznie do uzytku wewnatrz pomieszczen. Chroni¢é maszyne przed zaparowanym lub
wilgotnym otoczeniem i nie wystawiac jej na dziatanie wilgoci. Zapewni¢ odpowiednie oswietlenie i wentylacje
w miejscu pracy. Unikac¢ obszaréw o atmosferze potencjalnie wybuchowej. Nieprzestrzeganie tych zasad moze
skutkowac utratg gwarancji i rekojmi.

Zawsze utrzymywaé stanowisko robocze w czystosci. Nieuporzgdkowane miejsca pracy i stoty robocze
prowadzg do wypadkéw. Wiertarke nalezy witaczaé dopiero po usunieciu z niej wszystkich przedmiotow
(narzedzi, kawatkow drewna itp.). Bezposredni obszar roboczy i podioze nalezy utrzymywaé w czystosci
i wolne od przeszkdd. Nagromadzone widry drzewne stwarzaja ryzyko pozaru i wypadku.

W przypadku awarii zasilania element obrabiany nie jest juz hamowany. Zatrzymanie sie narzedzia moze zajgé
pewien czas.

Unikaé niezamierzonego uruchomienia. Przy podtgczaniu wiertarki do uziemionego gniazda nalezy sie
upewni¢, ze wytgcznik gtdwny znajduje sie na pozycji "OFF".

Nigdy nie pozostawia¢ pracujacej maszyny bez nadzoru. Maszyne nalezy pozostawiaC¢ wylgcznie po jej
wytgczaniu i zatrzymaniu.

Uzywaé¢ odpowiednich narzedzi. Nalezy uzywaé wytgcznie odpowiednich narzedzi i akcesoriow. Unikac
niepotrzebnego obcigzania narzedzi. Wiertta nalezy utrzymywac¢ w dobrym stanie. Ostre i czyste narzedzia
gwarantuja najlepsze wyniki i minimalizujg ryzyko obrazen. Ustawi¢ element obrabiany w prawidtowej pozycji
wzgledem narzedzia.

Przyjaé¢ stabilng postawe (pozycja stop, rownowaga). Nigdy nie wchodzi¢ na maszyne.
Upewni¢ sie, ze wokotl maszyny jest wystarczajagca ilos¢ miejsca do pracy. Nieuporzgdkowane
powierzchnie robocze i podtogi mogg prowadzi¢ do obrazen.
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Nalezy uzywaé¢ wylacznie oryginalnych akcesoriéw ipostepowaé zgodnie zinstrukcjami obstugi.
Korzystanie z akcesoriéw innych producentéw moze prowadzi¢ do obrazen.

Nie uzywa¢ wiertarki kolumnowej, dopdki nie zostanie ona w petni zmontowana.

Jesli konieczna jest wymiana bezpiecznika, maszyna musi by¢ odtaczona od zasilania. W tym celu nalezy
wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

Ustawienia sprawdzaé przy wylaczonym urzadzeniu. W razie potrzeby przed wtgczeniem maszyny obrécié
recznie element obrabiany, aby sprawdzi¢ luz. Przed wigczeniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy ustawiona
jest prawidiowa predkosc¢.

Nie otwiera¢ zadnych pokryw ani przetagcznikéw na maszynie.
Nie nalezy zmienia¢ zadnych ustawien podczas pracy maszyny.
Przed uruchomieniem maszyny nalezy zamocowac¢ wszystkie zaciski.

Wiertarke kolumnowa nalezy obstugiwaé wytacznie z zalecanymi predkosciami obrotowymi. Uzyc tabeli
referencyjnej zawartej w niniejszej instrukciji.

Nigdy nie uzywa¢ wiertarki kolumnowej, jesli brakuje czesci obstugowych lub montowanych lub jesli sg one
uszkodzone.

Nie usuwaé zadnych instalacji bezpieczenstwa.

Zabezpieczy¢ element obrabiany (np. zaciskami srubowymi). Luzny element obrabiany moze zostaé
wyrzucony z duzg sitg i spowodowaé powazne obrazenia. Nigdy nie pracowac ,,z wolnej reki”.

oryginalna instrukcja obstugi



9 | Urzadzenia ochronne

Urzadzenia ochronne stuzg do ochrony oséb i mienia. Bez nienaruszonych urzadzen ochronnych moze dojs¢ do
powaznych obrazen.

Niebezpieczenstwo!

Wiertarka kolumnowa moze by¢ eksploatowana wylgcznie ze sprawnymi urzadzeniami
ochronnymi. Natychmiast wylaczy¢ maszyne, jesli zauwazy sie, ze urzgdzenie ochronne
jest uszkodzone lub zostato zdemontowane. Wszystkie systemy pomocnicze po stronie
operatora muszg by¢ wyposazone w zalecane urzadzenia ochronne.

Ostona uchwytu wiertarskiego

Wiertarka kolumnowa VIKING jest wyposazona w
ostone uchwytu wiertarskiego.

Po otwarciu ostony uruchamiane jest urzadzenie
ochronne i praca nie jest juz mozliwa.

Ustawi¢ ostone uchwytu wiertarskiego na co
najmniej taka gtebokos¢, aby zakrywata caty
uchwyt wiertarski.

Funkcja zatrzymania awaryjnego

Whytacznik zatrzymania awaryjnego (EMERGENCY) znajduje sie z przodu
wiertarki kolumnowe;.

Aby odblokowa¢ wytgcznik zatrzymania awaryjnego, nalezy obréci¢ go
w kierunku wskazywanym przez strzatke.

Ponadto zabezpieczenie niedopieciowe zapobiega ponownemu witgczeniu sie
wiertarki po awarii zasilania.

10| Cechy NOVA DVR Viking

Silnik DVR Smart Digital o mocy 1 KM W przypadku napedu
zapewnia odpowiednig predkos¢ i moc pasowego straty mocy
Naped bezposredni dla optymalnego momentu obrotowego wynosza zazwyczaj okoto
ze statym momentem | gtowicy wiertarskiej. 20%.
obrotowym * Bez pasow Naped DVR zapewnia
* Bez wibracji staly moment obrotowy,
* Bez utraty mocy niezaleznie od materiatu.

Inteligentne czujniki wspotpracujg na wiele sposobdéw. Dzieki temu
powstaje inteligentny asystent, ktory zapewnia najwieksze mozliwe
bezpieczenstwo i najlepszg wydajnosc.

Inteligentny silnik
cyfrowy

Wbudowane

oswietlenie LED Dwie mocne diody LED zapewniajg najlepsze mozliwe oswietlenie

obrabianego elementu.
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Stabilny zeliwny stot
roboczy

Maksymalna elastycznos¢ z wieloma
opcjami dla uzytkownika.

Solidny odlew zapewniajacy maksymalng
stabilnos¢.

Dostepne sa rézne opcje mocowania do
obrobki drewna, a opcjonalne akcesoria
mozna fatwo podtgczyc.

320 x 320 mm
odchylany i obracany

,"‘; Elektroniczna Wszechstronne zastosowanie — od duzych, gtebokich otworéow

{ ./ * regulacja predkosci i wpustow po szlifowanie z duzg predkoscia.

v ¢ obrotowej 150 — 3000 obr./min (z mozliwoscig dostosowania do 5000 obr./min)
Wyswietlacz Duzy, czytelny wyswietlacz. Mozliwos¢ przetgczania miedzy calami

i milimetrami. Prosta zmiana trybu.

<« rp

Jazda do przodu i do
tytu

Nadaje sie do wiertarek lewoobrotowych.
Zapewnia najwiekszg mozliwg elastycznosc.

Elektroniczny

Zatrzymuje sie automatycznie na doktadnie zaprogramowanej

T ogranicznik o .
gtebokosci gtebokosci wiercenia.
Self Start Autostart Umozliwia obstuge jedna reka dzieki automatycznemu witaczaniu

i wytgczaniu.

Silnik zewnetrzny

tatwy dostep do silnika.
tatwa konserwacja dla uzytkownikéw i personelu serwisowego.

Opédznienie

Zatrzymanie awaryjne

10
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11 | Dane techniczne wiertarki kolumnowej

Dane techniczne wiertarki kolumnowej Wersja stotowa | Wersja stojaca

Wymiary 1150 x 525 x 365 mm

Wysieg ok. 203 mm

Skok wiercenia ok. 114 mm

Odlegtos¢ wrzeciono — stot roboczy ok. 345 mm ok. 770 mm

Odlegtos¢ wrzeciono-podstawa ok. 600 mm ok. 1.290 mm

Uchwyt wiertarski 1-16 mm

Uchwyt wiertarski na stozek MK2

Srednica pinoli ok. 60 mm

Wymiary stotu 320 x 320 mm

Wymiary ptyty podstawowej ok. 468 x 270 x 55 mm

Masa 63 kg 73 kg

Waga wraz z opakowaniem 70 kg 91 kg

Parametry silnika

Typ silnika Bezposredni naped DVR

Moc 1 KM (750 W)

Min. predkos¢ obrotowa 150 obr./min

Maks. predkos¢ obrotowa 3000 obr./min (maks. 5000 obr./min, jesli opcja ta jest
odblokowana)

Napiecie wejsciowe (V) 110V ~240V

Czestotliwos¢ wejsciowa (Hz) 50/60 Hz

Prad wejsciowy (A) 10 A (maks.)

Temperatura robocza/w pomieszczeniu +5 do +40°C

Temperatura przechowywania/transportu -25 do +55°C

Wilgotnos¢ powietrza (bez zwilzania) 30 - 90%

13 | Emisje hatasu

Pomiar wedtug EN ISO 19085-1:2021 zatacznik F:

Warunki pomiaru / dodatkowe informacje zgodnie z normg EN ISO 19085-1:2021, zatgcznik F
z 1SO 11202 dla emitowanego cisnienia akustycznego z klasg doktadnosci 3
i ISO 3744 dla mocy akustycznej z klasg doktadnosci 3

Bieg jatowy Eksploatacja

Skorygowany charakterystykg A poziom emitowanego cisnienia 54 80

akustycznego Lpa w dB na stanowisku pracy

Niepewno$¢ Kwa / Kpa w dB 4

Jezeli okreslone wartosci emisji majg by¢ zweryfikowane, pomiary nalezy przeprowadzi¢ z zastosowaniem tej same;j
procedury oraz w takich samych warunkach eksploataciji i instalacji, jak podane.

OSTRZEZENIE: Podane wartosci emisji hatasu obowigzujg wytgcznie w przypadku takich samych warunkéw
eksploatacji i ustawienia. Inne warunki eksploatacji i ustawienia, np. inny proces roboczy, moga prowadzi¢ do
zwigkszonych wartosci emisji hatasu, z ryzykiem niedoszacowania.

OSTRZEZENIE: Podane wartosci emisji hatasu nie sg wartosciami ekspozyciji. Chociaz istnieje korelacja miedzy
poziomami emisji i ekspozycji, nie mozna uzywac¢ wartosci emisji do niezawodnego stwierdzenia, czy niezbedne sg
dodatkowe srodki ostroznosci. Czynnikami wptywajgcymi na faktyczny poziom ekspozycji sg konkretny proces
obrobki, wlasciwosci przestrzeni roboczej i inne graniczne zrédta hatasu w miejscu eksploataciji.
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14 | Piktogramy, tabliczki i napisy

Objasnienie

) Naklejka
pulpitu

zabezpieczaj

| ‘
|
|
|
|
|
I

|
[ HIE i
rova [
Tabliczka

Tabliczka

12 oryginalna instrukcja obstugi



15| Zawartos¢ opakowania transportowego

Numer Opis Numer zaméwienia
1 Korpus wiertarki kolumnowej Viking 8379001 ~ 8379008
2 Cokot 8379025
3 Stoét roboczy 8379022
4 Wktadka do stotu roboczego 8379024
5 Klin do wybijania 8379067
7 Uchwyt wiertarski 8379068S
8 Trzpien stozkowy (MK2 / B16) 8379078S
9 Uchwyt napedu pinoli (3x) 8379044
10 Dzwignia zaciskowa do ramienia stotu roboczego (2x) 8379064
11 Korba do regulacji stotu roboczego 8379028
12 Klucze ptaskie 8379066
13 Kabel USB A-A (do ewentualnej aktualizacji oprogramowania 8379059

sprzetowego)
14 Ostona uchwytu wiertarskiego (podzespot) 8379010
16 Zestaw kluczy imbusowych szesciokatnych AK2,5, AK3, AK5

Version 2026_02
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16 | Montaz wiertarki kolumnowej

Wiertarka kolumnowa NOVA Viking jest dostarczana w znacznym stopniu wstepnie zmontowana.

4 R
& UWAGA!

Gtowica jest ciezka i ma tendencje do
przewracania sie.
Zalecamy montaz przez dwie osoby.

)

na podstawie

/ Montaz wiertarki kolumnowe;j

2. Przykreci¢ uchwyt kolumny do
podstawy za pomoca

srub

i podktadek M10.

1. Wyréwnac otwory w uchwycie kolumny tak,

~

aby zn3lHd

Uchwyt wiertarski z wiencem zebatym i trzpien stozkowy

/ Przed montazem \

Upewnic sie, ze wszystkie powierzchnie
stykajace sie z innymi elementami
konstrukcyjnymi sg wolne od oleju

i brudu

(stozek MK2 i B16 trzpienia stozkowego

oraz otwor stozkowy na uchwycie

K wiertarskim). / A

Kabel zasilajgcy

Czes$é gtowicy

Uchwyt kolumny

Cokét

Trzpien do wybijania

/W’foiyc' krotki stozek (B16) trzpienia \
stozkowego do uchwytu
wiertarskiego.

Zabezpieczy¢ trzpien stozkowy, lekko
uderzajac w trzpien do wybijania

gumowym mtotkiem.
- /

14
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Uchwyty

54C i1l

] Wkreci¢ uchwyty napedu pinoli w
przewidziane na nie otwory na kole
zebatym.

Montaz uchwytu wiertarskiego z wiencem zebatym wraz

~

Wiozy¢ trzpien stozkowy do tulei wiertarki
kolumnowej.

Uwaga:
Upewnic sie, ze trzpien do wybijania znajduje
\sie w prawidtowym potozeniu. /

/Jeéli trzpien stozkowy zostat

w wiertarce kolumnowej.

W razie potrzeby zabezpieczyc trzpien
stozkowy, lekko uderzajac go
gumowym mifotkiem.

~

prawidtowo zamontowany, pozostanie

)

A NOWa

L)
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Montaz stotu roboczego

Wyja¢ stot roboczy wiertarki kolumnowej z opakowania i sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie pod kgtem uszkodzen
(np. plam, rdzy, peknie¢, zadrapan).

Wiozy¢ stét roboczy do ramienia mocujgcego.
W razie potrzeby zwolni¢ dZzwignie zaciskowa.

Dzwignia ta zaciska stot roboczy.
Zwolni¢ dzwignie, jesli stot roboczy nie daje sie tatwo
wsungcé.

Przechylanie stotu roboczego

4 N =

1. Poluzowaé
gtéwng Srube za
pomoca klucza
widlastego 24 mm.

\_ )

2. Poluzowa¢ wkret
dociskowy za
pomocag klucza
sze$ciokatnego.

16 oryginalna instrukcja obstugi



Najpierw dokreci¢ gtdéwng srube, a nastepnie wkret dociskowy, aby ustali¢ pozycje.

Po ustawieniu nachylenia
stotu najpierw dokrecic¢
gtéwna Srube.

Nastepnie dokreci¢ wkret
dociskowv.

Montaz ostony uchwytu wiertarskiego
Wyja¢ ostone uchwytu wiertarskiego z opakowania, zdjg¢ folie ochronng i sprawdzi¢ element konstrukcyjny pod
katem uszkodzen.

Nasungé ostone na tuleje i zabezpieczyc¢ jg,
dokrecajac srube mocujaca za pomoca klucza
imbusowego 5 mm.

Poluzowa¢ $rube mocujaca recznie
lub za pomoca klucza imbusowego
5mm.

Wysokos¢ ostony mozna regulowad,
luzujac i dokrecajac Srube uchwytu.

W goére i w dot

Upewnic sig, ze ostona uchwytu wiertarskiego zakrywa caty uchwyt wiertarski.
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17 | Podiaczenie do zasilania elektrycznego

Uwaga!

e Nieprawidtowe podtgczenie do zasilania elektrycznego moze doprowadzi¢ do porazenia
pragdem.

e Maszyna moze pracowac tylko w sieci TN (z uziemionym przewodem zerowym).

e W celu ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym maszyna musi by¢
zabezpieczona przez operatora za pomocg urzadzenia ochronnego (wytgcznik
réznicowopradowy).

e Kontrola impedanciji petli zwarcia oraz przydatnosci zabezpieczenia nadmiarowo-
pradowego musi sie odby¢ w miejscu ustawienia obrabiarki.

e Wahania napiecia w sieci elektrycznej mogg wynosi¢ maks. 10%.

o Wtyczke sieciowg mozna wtozy¢ do gniazda (gniazda CEE) dopiero po ustawieniu
maszyny w miejscu jego przeznaczenia.

e Przed podtgczaniem wiertarki kolumnowej do zasilania nalezy sie upewnic, ze gtéwny
wytgcznik jest wytgczony (pozycja "0").

e Przewdd zasilajacy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

\, J

Maszyna moze by¢
uzywana wytgcznie w
uziemionych instalacjach.

Ustawic przetacznik
przechylny w pozycji
"0",

=)0

Zainstalowany kabel zasilajagcy zawiera przewdd uziemiajgcy.
Wiertarke kolumnowg nalezy podtacza¢ wytgcznie do odpowiednich,
uziemionych gniazd.

Przewdd zasilajgcy regularnie kontrolowac pod katem oznak
uszkodzen i zuzycia. Maszyny nie wolno uzywac, jesli stan przewodu
zasilajgcego budzi jakiekolwiek zastrzezenia.

Wskazdéwka:

Jesli potrzebny jest przedituzacz, zalecamy zastosowanie kabla o przekroju 3 x 1,5 mm?. Ze
wzgledu na spodziewane wptywy zewnetrzne (oleje, opitki itp.) najlepiej nadaje sie kabel

w izolacji gumowej.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub pytar dotyczgcych instalacji elektrycznej
nalezy skontaktowac sie z wykwalifikowanym elektrykiem w swojej okolicy.

Zabezpieczenie:

Instalacja na miejscu powinna by¢ zabezpieczona bezpiecznikiem zwtocznym 10 A lub 16 A. Obowigzkowy jest
wytgcznik ochronny réznicowopradowy zgodny ze stanem techniki. Naped DVR musi by¢ zabezpieczony przez prog
btedu 30 mA.

18 oryginalna instrukcja obstugi



18 | Ustawienie wiertarki kolumnowej

Przy wyborze miejsca ustawienia wiertarki kolumnowej nalezy zwrdoci¢ uwage na ponizsze kwestie, aby
maksymalnie wykorzystac jej mozliwosci:

1. Ustawi¢ wiertarke kolumnowg w poblizu zrédta zasilania i zapewni¢ dobre oswietlenie. Pozostawi¢
wystarczajgco duzo miejsca wokot urzgdzenia, aby moc przesuwac stot obrotowy we wszystkich
kierunkach. Inne przedmioty/maszyny nie mogg wptywac na prace wiertarki kolumnowe;j.

2. Upewni¢ sig, ze dostepne jest wystarczajgce oswietlenie. Upewnic sie, ze na element obrabiany nie pada
cien. Jesli to mozliwe, ustawi¢ maszyne w poblizu okna.

3. W poblizu silnika powinno znajdowac sie gniazdo z uziemieniem. W razie watpliwosci dotyczacych instalaciji
elektrycznej nalezy skontaktowac sie z wykwalifikowanym elektrykiem.

4. Zapewni¢ odpowiednig wentylacje w warsztacie. Wymagana wentylacja zalezy od wielkosci warsztatu
i zakresu wykonywanych prac. Zastosowanie systemow odciggowych i filtréw zmniejsza obecnosc
substanciji, ktére mogg by¢ szkodliwe dla zdrowia.
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19 | Panel sterowniczy

Elementy sterowania

(utrzymywanie)

i I I
Ustawianie Autostart ] f Do tytu ] Oswietlenie
Szybkie ustawianie Automatyczny start Przetaczanie jazdy do
Ogranicznik wigczanie/wytaczani przodu/do tytu Oswietlenie
gtebokosci e wiaczanie/wytgczanie

o !

Uruchamianie silnika K

Resetowanie
wartosci
w wybranym menu

Zatrzymanie silnika

Powrét do menu
gtownego

[ Reset By
Potwierdzenie

Ustawianie nowe;j
pozycje 0

Potwierdz wybrane

\_l._JHFIFf'\."

Pokretto regulacji

Obraca

Naci

nie: Zmiana wyswietlanej
wartosci

$niecie: Potwierdzenie
wybranej wartosci

Symbole na wyswietlaczu

A @) 2 pow

-0088:

REV)

y '
Wskazanie/anulow

Zmiana trybu widoku

—®rzerwanie operacji

1y

R
- -

L
l_l
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Symbol

Opis

Rzeczywista liczba obrotéw wrzeciona wiertarskiego

Rzeczywista wydajnosé w procentach

Oswietlenie wigczone

Wskazanie ustawionej gtebokosci wiercenia

Automatyczny start wiercenia

Wrzeciono wiertarskie obraca sie do tytu

Wydajnos¢ w %

Liczba obrotéw na minute

Wskazanie w milimetrach

Wskazanie w calach — liczba catkowita

Wskazanie w calach — utamek

Wskazanie postepu wiercenia po aktywacji ogranicznika gtebokosci (wizualne
i dzwiekowe)

Ostrzezenie o btedzie

Version 2026_02

21



20| Obstuga wiertarki kolumnowej

Wiaczanie

Po wiaczeniu
przetacznik ten jest
podswietlony.

N
Wtozy¢ wtyczke do gniazda,

a nastepnie wigczy¢

wiertarke kolumnowa,
przestawiajgc przetgcznik
przechylny w potozenie "I". )

Po wiaczeniu wskazanie to jest
podswietlone.

21| Podstawowe funkcje

Uruchamianie

Nacisng¢ przycisk <ON>, aby uruchomié
wiertarke kolumnowa.

Display
Gancel

Wskazowka:

Wiertarka kolumnowa zaczyna prace z ostatnig ustawiong predkoscig obrotowa. Przed kazdym
uruchomieniem nalezy sie upewnié, ze ustawiona jest odpowiednia predkos¢ obrotowa dla
aktualnie obrabianego elementu.
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Zatrzymanie /

Nacisna¢ przycisk <OFF>, aby zatrzymac Set
wiertarke kolumnowa. Depth
o

3

Zatrzymanie awaryjne

Nacisna¢ / uderzy¢ wytacznik zatrzymania awaryjnego na
panelu sterowniczym, aby natychmiast catkowicie zatrzymac
wiertarke kolumnowa.

Wylacznik
zatrzymania
awaryjnego

Wskazéwka:

Dopdki wytacznik zatrzymania awaryjnego jest
wcisniety, nie mozna ponownie uruchomié
wiertarki kolumnowe;j.

Odblokowac¢ wytgcznik zatrzymania
awaryjnego, obracajgc go zgodnie z ruchem
wskazowek zegara. Nastepnie mozna wykonac
ponowne uruchomienie.
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Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowg wiertarki kolumnowej
mozna zmienia¢ w dowolnym momencie,
obracajgc pokretto regulacyjne.

Obrdci¢ pokretto regulacyjne zgodnie z ruchem

wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ predkosc.

Obrdci¢ pokretto regulacyjne przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢
predkosc.

Predkos¢ mozna zmieni¢ w dowolnym
momencie. Po obrdéceniu pokretta na
wyswietlaczu pojawi sie aktualna predkos¢
obrotowa.

Zmiana trybu widoku

NOVA Viking oferuje trzy tryby wyswietlania:
1. Giebokos¢
2. Predkos¢
3. Moc

Nacisna¢ przycisk <Display / Cancel>, aby
wybra¢ tryb wyswietlania.

Aktualnie wybrany tryb jest wskazywany
przez podswietlony symbol na wyswietlaczu.

[
Set

NS
=3

Wyswietlanie gtebokosci w wybranej jednostce miary

ON
QFF
Sst
S,
ON
OFF

POW

wyswietlanie biezgcej mocy w %

24
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Zmiana jednostki

Na wyswietlaczu NOVA Viking moga by¢ wyswietlane trzy rézne jednostki miary:
1. Wartos¢ dziesietna w calach — zaokraglona do 0,005" (ustawienie domysine)

2. Wartos¢ utamkowa w calach — kroki 1/16
3. Wskazanie metryczne — w milimetrach

Nacisna¢ i przytrzymac przez 3 sekundy przycisk <Display / Cancel>, az rozlegnie sie sygnat dzwiekowy.

Jednostka miary zostanie zmieniona po sygnale dzwiekowym.

Podswietlony symbol na wyswietlaczu wskazuje wybrang jednostke miary.

!.l.'.l.d.L

)

D
=
O
.-‘

Pomiar gtebokosci w milimetrach
utamkowe)

Przetaczanie miedzy ruchem do przodu i do tytu

Nacisng¢ przycisk <Rev>, aby przefgczac
miedzy ruchem do przodu
i do tytu. (l

Pomiar gtebokosci w calach (wskazanie dziesietne)

Pomiar gtebokosci w calach (wskazanie

7

-

7 / - -
AN e Display
OIFF . @&;fumﬁ '

Jesli wiertarka kolumnowa pracuje w ruchu wstecznym, swieci sie
odpowiedni symbol.

Jesli wiertarka kolumnowa pracuje w ruchu do przodu, nie swieci
sie zaden symbol.

o0
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Wskazéwka:

Nie jest mozliwe bezposrednie przetgczanie miedzy pracg do przodu i do tytu, gdy silnik wiertarki
kolumnowej pracuje. Przed przetgczeniem na przeciwny kierunek maszyna musi znalez¢ sie w
stanie spoczynku.

Zerowanie/referencjonowanie ogranicznika gtebokosci

Dzieki tej funkcji maszyna wie, od ktérego /

punktu nalezy mierzyé gteboko$é. Sef Selff
Depfh
.

Start
Nacisngé przycisk <Zero / Confirm>, aby
wyzerowacé wskazanie gtebokosci. ——\

ON

— ocommmm ~—r—

Wskaznik gtebokosci zostaje ustawiony na zero w punkcie, w
ktérym aktualnie znajduje sie pinola.

zerowania gtebokosci, podczas kolejnych operacji wiercenia
gtebokos¢ jest mierzona od tych 20 mm w kierunku dodatnim.

Na przyktad jesli pinola jest wysunieta o 20 mm podczas '

Zalety zintegrowanego oswietlenia

Aby witagczy¢ zintegrowane oswietlenie,
nacisna¢ przycisk <Light>. Seft

o ) Display
Po wiaczeniu swiatta na wyswietlaczu FF S e Cancel
pojawi sie symbol zaréwki. \ =
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'
-
'
L
'
L
'
'

3

3
-‘
4 G

Oswietlenie WL.. Oswietlenie WYt.

Funkcje pomocnicze

Ogranicznik gftebokosci

Nacisng¢ przycisk <Set Depth>, aby aktywowac Light |
funkcje ogranicznika gtebokosci. _);,/
Symbol ogranicznika gtebokosci ("Depth Stop") (f 7 M)
zacznie migac. Bl
Comntfirm
\\://
/?‘:_\‘\\
HINININ Cancal
- Cancel
AL e
4’ "4’ "4’ "4y
Depth
\Stop I

N———”

Obracic pokretto regulacyjne, aby ustawi¢
zamierzong gtebokos¢ wiercenia (w aktualnie
wybranej jednostce miary).

Obrdci¢ pokretto regulacyjne zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, aby ustawi¢ wiekszg

gtebokosc. Obrdéci¢ pokretto regulacyjne N ZEro
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby J B ' \ _ Confirm

ustawi¢ mniejszg gtebokosc¢.

Nacisnag¢ pokretto regulacyjne, aby potwierdzi¢
ustawienie.

Obracié pokretto regulacyjne,
aby ustawic¢ gtebokosé.

& Wartos¢ jest wyswietlana na

ekranie.
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Wskazowka:

Depth
Stop T

Mozna dokonywac precyzyjnych ustawien, obracajgc pokretto regulacyjne.
Mozna dokonywac regulacji zgrubnej, jednoczesnie obracajgc i naciskajac pokretto regulacyjne.

Potwierdzenie ustawienia gtebokosci wiercenia

() (=) (=) ()
|\ Dapth ) ” |( Start | | Rev ]J |:| Light
\\C ’3// N ’\4/ \\r‘—'\//" \\:;:/yj

e \.

ﬂ W\ LJ

Ca rmarﬂ

[\ — CONFIRM

Po ustawieniu zgdanej gtebokosci wiercenia nacisngc
przycisk <Zero / Confirm>, aby zaakceptowac
ustawiong gtebokos¢ wiercenia.

Symbol ogranicznika gtebokosci zaswieci sie na state, gdy tylko ustawienie gtebokosci zostanie pomysinie zapisane.

Anulowanie i powrét

g — >R
f(///é(;t?\\\\ \\ f‘\\\‘\
\\ Daptih /| ?«mmt R@% | Light ))
\=% \C“"‘ \’:3/ \=/

o
ZBIo
Gonfirm

e

S

|
Display
Cancel

- 2/

7

Nacisna¢ przycisk <Display / Cancel>, aby anulowaé
proces i powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

28
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Szybkie ustawienie ogranicznika gftebokosci

Funkcja ta umozliwia szybkie i precyzyjne ustawienie
wartosci ogranicznika gtebokosci.

W tym celu nalezy doprowadzi¢ pinole do punktu, w ktérym
osiggnieto zadang gtebokos¢ wiercenia.

Nastepnie nacisngc¢ i przytrzymac przycisk <Set Depth>
przez trzy sekundy, przytrzymujgc pinole w odpowiedniej
pozycji. Rozlegnie sie sygnat dzwigkowy, a wyswietlana
wartos¢ zostanie automatycznie zapisana jako wartos¢
ogranicznika gtebokosci.

l 100mm H

O

/ \ Wysuna¢ do
zadanej
Light - pozycji
~ i przytrzymac.
—
2 - Z@ro
Nacisna€ i ( ._ Confirm

przytrzymac
przycisk przez
3 sekundy.

Camncel

4

CONFIRM

Wskazéwka:
Doktadna wyswietlana wartos¢ jest zapisywana po szybkim ustawieniu ogranicznika gtebokosci.
Wartosé nie jest zaokraglana, dzieki czemu mozna szybko dokona¢ precyzyjnego ustawienia.

Jesli szybkie ustawienie zostanie aktywowane na pierwszych 5 mm od gory, funkcja ustawiania gtebokosci zostanie
wytaczona.
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Funkcja elektronicznego ogranicznika gftebokosci

Po ustawieniu i zapisaniu wartosci ogranicznika gtebokosci funkcja ogranicznika gtebokosci jest aktywna.

Jest to réwniez sygnalizowane na wyswietlaczu poprzez zaswiecenie symbolu ogranicznika gtebokosci.

Gdy wiertta zblizg sie do ustawionej wartosci, wyswietlacz zacznie emitowac sygnat dzwiekowy i migac.

Im bardziej wiertto zbliza sie¢ do punktu koricowego, tym szybciej wyswietlacz emituje sygnaty dzwiekowe i miga.
Po osiagnieciu punktu koncowego wiertarka kolumnowa zatrzymuje sie i zaczyna powoli przesuwac sie do tytu

(ustawienie domysine). Aby zmieni¢ zachowanie po osiggnieciu ogranicznika gtebokosci, patrz strona 28.

Korzystanie z funkcji autostartu

Nacisng¢ przycisk <Self Start>, aby aktywowac funkcje autostartu.

Nacisng¢ ponownie przycisk <Self Start>, aby wytaczy¢ funkcje autostartu.

Nacisnac ten przycisk, aby
aktywowac/dezaktywowac
funkcie autostartu.

e \
Set Self R
Depth Start &Y
Aktywowana funkcja autostartu jest > ar =
wskazywana na wyswietlaczu przez

zaswiecenie sie odpowiedniego symbolu.

ON

Cancel

N
-
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Wskazéwka:

Autostart rozpoczyna sie ok. 7 mm od géry. Wartosc¢ ta jest uwarunkowana przez konstrukcje
czujnika, dlatego uzytkownik nie moze w zaden sposéb zmienic tego progu.

Po wtgczeniu funkcji autostartu wiertarka kolumnowa zatrzymuje sie automatycznie, jesli
wysuniecie pinoli jest mniejsze niz 6 mm.

#’ "-} ; Il
o = |
) — |
S =
= \
i =
| L L v }_ \
== 1
[ Droga pinoli _i [ Droga pinoli I i
S
Silnik uruchamia sie automatycznie po wtgczeniu Silnik zatrzymuje sie automatycznie po wtgczeniu

funkcji autostartu.funkcji autostartu.

Blokada wrzeciona napedowego

Nacisnac¢ i przytrzymac przez 3 sekundy przycisk
<ON>, aby aktywowac te funkcje.

Wiertarka kolumnowa aktywuje hamulec silnika, aby
utrzymaé wrzeciono napedowe w pozyciji przez
30 sekund.

Przytrzymac
wcisniety przez
ok. 3 sekundy.

\)
W _Display_
LJ confimm ~—o)

Wskazowka:
Funkcja ta umozliwia proste, beznarzedziowe mocowanie lub wymiane szybkozaciskowego
uchwytu wiertarskiego.
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Funkcje rozszerzone

Przywracanie ustawien fabrycznych

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk <Self Start>, a nastepnie krétko nacisng¢ przycisk <OFF>.

Wskazoéwka:

Nie zwalnia¢ przycisku <Self Start>.

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk <Self Start> przez kolejne 1-2 sekundy, a nastepnie zwolni¢ go.

1.

2,

Nacisngc
i przytrzymac.

Nacisngc
i przytrzymad.

/
SN ZBIFO
\‘ Gonfirm

ZEro
Confirm
— Krotko
Display
Cancal

E

Display
Cancel

nacisngé

\
Nacisng¢
. . Zelo
i przytrzymac ol
przez kolejne 1-2

sekundy.

Display

k O Caneel

i

CONFIRM

Podczas przywracania ustawien fabrycznych resetowany jest rowniez prog gtebokosci dla autostartu.

Witaczanie/wytaczanie sygnatow dZzwiekowych
Nacisna¢ i przytrzymac przycisk <Rev>, a nastepnie krétko nacisna¢ przycisk <OFF>.

Wskazowka:

Nie zwalnia¢ przycisku <Rev>.

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk <Rev> przez kolejne 1-2 sekundy, a nastepnie zwolni¢ go.

T~ , — f
L (@ e e e 2 (e s
=z = i przytrzymac. =
7 e | _zam ) N [ zero |
ON NaCISnaC Gonfirm ON Conifirm
i przytrzymaé. |—~ s Krétko ——
2 Display nacisngé. [play |
( OFF U w k@am@@ﬂ OFF N ? Ancal ‘
NS Z CONEIRM — CONFRM
3. (& )
| | Dﬁpji)'y

Nacisngc i przytrzymac

@/ przez kolejne 1-2 sekundy.
( Dleplay |
Display
( OFF L@am@ﬂ U
 — CONFIRM —
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Jesli przefgczenie sie powiodto, wyswietlacz raz krotko mignie, a komunikat "Sound On" (dZzwiek wigczony) lub
"Sound Off" (dzwiek wytaczony) przewinie sie od lewej do prawej strony ekranu. Wyswietlany tekst zawiera
informacje o biezacym stanie.
Zmiana ustawienia paska wskazania

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk <Light>, a nastepnie krétko nacisna¢ przycisk <OFF>.

Wskazowka:
Nie zwalnia¢ przycisku <Light>.

Przytrzymac przycisk <Light> przez kolejne 1-2 sekundy, po czym go zwolnié.

1.

Nacisng¢

) , Nacisngc
i przytrzymac.

i przytrzymac.

Co MFI]E(W!

3.

Nacisngc i przytrzymac
przez kolejne 1-2 sekundy.

CONFRM

W zaleznosci od ustawionego trybu na ekranie wyswietlany jest jeden z ponizszych tekstow:
1. Depth bar (pasek po lewej stronie wyswietlacza pokazuje gtebokos¢)

2. Load bar (pasek po lewej stronie wyswietlacza pokazuje moc)

3. Bar off (brak paska)

Kalibracja czujnika wysokosci
Nacisna¢ i przytrzymac przycisk <Zero / Confirm>, a nastepnie krétko nacisna¢ przycisk <OFF>.

Wskazéwka:
Nie zwalnia¢ przycisku <Zero / Confirm>.

Przytrzymac przycisk < Zero / Confirm > przez dalsze 1-2 sekundy, a nastepnle go zwolnié. Nacisnac
(Ve (o o [ \\ 7\ ) (s 7 | iprzytrzymac.
1. t\@wﬁn) ) | gt )) |~ 2_ [ Ly (g
= \“f/ \““/ e Nacisngé Krétko
N N T o i przytrzymac. fenad
N {/ TR o T\ przytrzy nacisngé
Display
QFF | \#L}:ﬁ__ggj) ‘ Jmﬁ:
NS < CONFIRRM Se—/ 3 CONRR = 2/
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Cegtn ) [ swrt ) ([ Rew ight )} Nacisngc
\\C?ﬁ/ &/ = ) a,
- . ’//}j\ﬁe i prz‘ytrzymac przez
ON = e kolejne 1-2 sekundy.
2 \
A - Dieplay
OFF l%ﬁ L Cancel

Ne—  CONARM
Na ekranie wyswietlane jest "C", a nastepnie okreslona gtebokosé¢.

Ustawi¢ pinole na wyswietlang wartos¢. Nacisnaé przycisk <Set Depth>, aby skalibrowa¢ dang gtebokosc.

Aktywacja maksymalnej predkosci obrotowej 5000 obrotow na minute

Dla wiertarki kolumnowej NOVA Viking mozna wigczy¢ maksymalng predkosc¢ obrotowa wynoszgcg 5000 obr./min
(ustawienie podstawowe to 3000 obr./min). Predkosc ta jest idealna do zastosowan zwigzanych z obrobkg metali,
gdzie wymagana jest bardzo duza predkos¢ obrotowa.

Nacisnac¢ i przytrzymac przycisk <Display / Cancel>, a nastepnie krétko nacisna¢ przycisk <OFF>.

Wskazéwka:
Nie zwalnia¢ przycisku <Display / Cancel>.

Przytrzymac przycisk < Display / Cancel> przez kolejne 1-2 sekundy, po czym go zwolnic.

T ;"“-x y ://',-—;-.‘_\\ _.-_4:;- --':\\\.\. 4 \.{). A )\\‘ ’ //D\\ ///,k\‘
1 . Est ) ([ B ( T 2. Salf ) fiaa |
Nacisngc Nacisngc
ON i przytrzymad. i przytrzymac.

\\k ; W 2}

Y — — — —
3. | I/D%m;\]) @5@» ”QJ *//u@m\‘\
& &g)/ K@;J N\’

B oy \
@ Zero ‘ 4
\ N [ confimn I Nacisnaé i przytrzymaé przez
: ) — kolejne 1-2 sekundy.
E Display
Cancel
N — CONFIRM 24

Zmiana zachowania po osiagnieciu ogranicznika gftebokosci

Gdy funkcja ogranicznika gtebokosci jest aktywna, mozna wybraé sposob zachowania wiertarki kolumnowej Nova
Viking po osiggnieciu ustawionej wartosci ogranicznika gtebokosci. Dostepne sg trzy opcje:

1. Zatrzymanie po osiggnieciu ustawionej gtebokosci.

2. Zatrzymanie i cofanie przez 3 sekundy (ustawienie podstawowe).

3. Zatrzymani i cofanie, az pinola ponownie osiggnie gorng pozycije.
Aby zmieni¢ zachowanie, nalezy nacisngc i przytrzymac przycisk <ON>, a nastepnie krotko nacisng¢ przycisk
<OFF>.

Opcje sg uruchamiane jedna po drugiej.
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& % )

N

=

— Nacisngc
Nacisngc . 2 .
oravtrayma i brzvtrzvmac. )
| e
} L
Display i Krétko nacisnad.
Camnecel

J

4 CONFIRM =/

3. (= (=) (@)

Nacisnac i przytrzymac
przez kolejne 1-2 sekundy.

Display
Cancel

CONFIRM

22| Pielegnacja i konserwacja
Regularna pielegnacja i konserwacja sg niezbedne, aby korzysta¢ z wiertarki kolumnowej przez dtugi czas.

Uwaga!

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych nalezy zawsze odigcza¢ wiertarke kolumnowa od
zrodfa zasilania.

Konserwacja po kazdym uzyciu
1. Oczysci¢ obszar roboczy i wiertarke kolumnowa.
2. Odessac wiory i pyt z glowicy napedowej, stotu roboczego i podstawy.

Konserwacja comiesieczna
1. Zakonserwowac niepowlekane powierzchnie odpowiednimi srodkami (niesmarujgcymi).
2. Sprawdzi¢ mocne dokrecenie srub i trzpieni.
3. Oczysci¢ wszystkie stozki, aby zapewni¢ bezpieczne trzymanie.

Konserwacja co p6t roku

1. Nasmarowac koto zebate i listwe zebatg regulacji wysokosci stotu, kotek wrzeciona i wpusty na pinoli
smarem odpornym na wysokg temperature (np. czerwonym smarem Stauffer).
2. Nasmarowac wrzeciono i wat pinoli kilkoma kroplami oleju maszynowego.

Uwaga!

. Sciereczki lub wetna do czyszczenia nasgczone olejami, smarami, rozpuszczalnikami
i Srodkami czyszczgcymi sg fatwopalne. Nalezy je zbiera¢ w odpowiednich, metalowych
pojemnikach.

. Nasgczone olejem sciereczki lub wetna do czyszczenia majg tendencje do samozaptonu i
muszg by¢ przechowywane i utylizowane oddzielnie.

Niebezpieczenstwo!

. Prace przy elementach instalacji elektrycznej nalezy wykonywac tylko przy wytgczonym
wytgczniku gtéwnym (jesli jest) i odtaczonej wtyczce sieciowej. Nie pozostawiaC wtyczki
sieciowej bez nadzoru i zabezpieczy¢ jg przed ponownym podtgczeniem.

. Prace przy instalacji elektrycznej moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych
elektrykow.
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23 | Wylaczanie z eksploatacji

Podczas ostatecznego wycofania z eksploatacji nalezy przestrzega¢ ponizszych instrukcji:

e Podczas wycofywania maszyny z e Utylizowa¢ wszystkie czesci systemu w
eksploatacji nalezy przestrzegaé spos6éb zapobiegajgcy zagrozeniom dla
obowigzujgcych przepisow i regulacji zdrowia i sSrodowiska naturalnego.
dotyczacych utylizaciji. Sprawdzi¢, ktére materialy nadajg sie do

recyklingu ipodda¢ je odpowiedniemu
recyklingowi.

e Nie wyrzuca¢ maszyny ani jej czesci
z odpadami Z gospodarstw
domowych.

e Oleje, smary, rozpuszczalniki i srodki
czyszczace sg  niebezpieczne  dla
srodowiska i nie mogg by¢ wyrzucane do
Sciekéw lub zwyktych odpadow
domowych. Nalezy je usuwaé za
posrednictwem lokalnych punktéw zbiorki.
To samo dotyczy $ciereczek lub wetny
czyszczacej nasgczonych olejem, smarem,
rozpuszczalnikami i Srodkami
Czyszczacymi.

Oczywiscie mozna rowniez zanie$¢ uszkodzong maszyne do sprzedawcy.
Zapewni to profesjonalny recykling.
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24| Zalecane predkosci obrotowe

Wartosci w ponizszej tabeli sg wartosciami orientacyjnymi. W zaleznosci od materiatu, narzedzia i doswiadczenia
uzytkownika, predkosci obrotowe mogg sie rézni¢ w poszczegaolnych przypadkach.

*Pola zaznaczone na czerwono to obszary niezalecane*

Materiat
< . . Drewno Drewno . Aluminiu Szkio/
Wiertta Srednica narzedzia miekkie twarde Akryl Mosiadz m Stal kafelki
[mm] [in] Predkos¢ obrotowa wrzeciona
1~5 1/16 ~ 3/16 3000 3000 2500 3000 3000 3000
Wiertia krete 6~10 1/4 ~ 3/8 3000 1500 2000 1200 2500 1000
11~16 7/16 ~ 5/8 1500 750 1500 750 1500 600
17 ~ 25 11/16 ~1 750 500 400 1000
3 1/8 1800 1200 1500
6 1/4 1800 1000 1500
10 3/8 1800 1250 1500
Wiertta z ktem 13 1/2 1800 1250 1000
centrujgcym 16 5/8 1800 500 1250
19 3/4 1400 250 1250
22 7/8 1200 250 500
25 1 1000 250 250
Wiertio do 3~5 1/8 ~ 3/16 3000 3000 3000
blachy 6~10 1/4 ~ 3/8 3000 3000 2400
13 1/2 1600
6~13 1/4~1/2
Wiertta ptaskie 16 ~ 25 5/8 ~ 1
do frezowania 11/8 ~1
29~ 38 172
Wiertta ptaskie
do frezowania 10~25 3/8~1
Z nacinakiem
25~ 38 1~11/2
. 41 ~ 51 15/8~2
Otwornica 2182
54 ~ 64 1/2
Wyrzynarka do 38~76 11/2~3
otworéw 83 ~ 203 314~8
6~10 1/4 ~ 3/8
13~16 1/2 ~5/8
19 ~ 25 3/4 ~1
Wiertta Forstner 29 ~ 32 11/8~1
1/4
35~ 51 11/8~2
54 ~ 102 21/8~4
Wiertta 6~13 3/8~1/2
z plytkami
tEa)llcymi 19 ~ 25 3/4 ~ 1
Pogiebiacz 6~10 1/4 ~ 3/8
stozkowy
. 2 ostrza
Pogtebiacz 5 ostrzy
3 1/8
5 3/16
Wiertta do szkta 6 1/4
i ptytek 8 5/16 _
10 3/8
13 1/2
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25| Aktualizacja oprogramowania sprzetowego

Oprogramowanie HMI odgrywa wazng role w obstudze i funkcjonowaniu wiertarki kolumnowej NOVA Viking.
Zatadowane oprogramowanie sprzetowe jest odpowiedzialne za sterowanie funkcjami i wydajnoscia wiertarki

kolumnowe;.

Z reguty aktualizacja oprogramowania sprzetowego nie jest konieczna i powinna by¢ przeprowadzana wytacznie po

uzgodnieniu z producentem lub sprzedawca. Aby przeprowadzi¢ aktualizacje, nalezy uzy¢ dostarczonego kabla
USB i komputera PC z dostepem do Internetu w celu przestania danych do wiertarki kolumnowe;j.

Sprawdzanie wersji oprogramowania sprzetowego
Aby ustali¢ aktualnie zainstalowang wersje oprogramowania sprzetowego, nalezy postepowac¢ w nastepujgcy

sposob:

Nacisng¢ i przytrzymac pokretto regulaciji,
a nastepnie nacisna¢ przycisk <OFF>.

Wskazéwka:
Nadal przytrzymywaé wcisniete pokretto
regulacyjne.

Przytrzymac pokretto regulacyjne przez kolejne 1-2
sekundy, a nastepnie zwolni¢.

/S@E Self
@O0

Zero

Nacisng¢
i przytrzymad.

@l Sl

Krétko
nacisnac.

Light
>

Nacisng¢
i przytrzymac.

Display
Cancel

Nacisngc i przytrzymac
przez kolejne 1-2 sekundy.

Display

(.

Caneel
-
=y

CONFIRM

Numery wersji oprogramowania sprzetowego i ptyty gtéwnej zostajg kolejno wyswietlone na ekranie wiertarki

kolumnowe;j.
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Tryb USB

Aby mozliwe byto przeprowadzenie aktualizacji oprogramowania sprzetowego, jednostka obstugowa musi
znajdowac sie w trybie USB.

1. Wytaczy¢ wiertarke kolumnowa.
Pobrac i zainstalowa¢ na komputerze oprogramowanie otrzymane od producenta lub sprzedawcy.
Jesli zostanie wyswietlony komunikat o btedzie, w razie potrzeby nalezy dezaktywowac zainstalowany
program antywirusowy.

Wskazowka:
To oprogramowanie jest kompatybilne tylko z systemami operacyjnymi Windows.

2. Zdja¢ gumowg ostone z portu USB. Znajduje sie on po prawej stronie panelu obstugi.
3. Podiaczy¢ kabel USB do jednostki obstugowej i odczekac okoto 5 sekund, az na ekranie pojawi sie komunikat
llUSBll-

<

A Nova ;

(1

_Irll [ L 4 |_ L1l ’_,L——
; | / \A‘J‘?
M— Y

Thova ; SN=A

Tutaj znajduje sie port USB. Podtaczyé diuzsza strone dostarczonego kabla
USB do jednostki sterujace;j.

A Wskazowka:
Dostarczony kabel USB nie jest standardowym kablem USB A-A.
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26 | Usuwanie btedow

Problemy mechaniczne

Objaw Gdzie sprawdzié? Jak naprawi¢?

Uzywane narzedzie 1. Wnetrze uchwytu wiertarskiego | Rozwigzanie zalezy od lokalizacji wykrytego

nie pracuje ptynnie. na stozek odchylenia:
2. Stozek na narzedziu, trzpien
3. Uchwyt zaciskowy 1. Wrzeciono wiertarskie:
4. Uzywane narzedzie - Wymienic caty zespot wrzeciona.
Wskazdwka: 2. Narzedzie / trzpien do stozka Morse'a:
Specyfikacja bicia osiowego NOVA - Wyczysci¢ wszystkie powierzchnie styku.
to: - Jesli po wyczyszczeniu wszystkich

powierzchni narzedzie nadal wykazuje bicie,

10,02 mm na uchwycie wiertarskim nalezy wymieni¢ je na inne.
na stozek.

3. Uchwyt zaciskowy:

10,04 mm na koncu trzpienia - Wymieni¢ uchwyt zaciskowy.
uchwytu wiertarskiego.
4. Uzywane narzedzie:

10,18 mm na koncu prostego - Upewnic sie, ze narzedzie jest prawidtowo
(wyprostowanego) preta o dtugosci wiozone do uchwytu zaciskowego.

100 mm, wtozonego do uchwytu.
Wskazowka:

Podczas sprawdzania przyczyny
bicia osiowego nalezy zawsze
zwracaC uwage na wrzeciono.

Nie da sie obrocic 1. Sprezyna cofajaca Wskazéwka:
pinoli w przeciwng Podeprzec pinole i upewnic sie,
strone. 2. Pinola i obudowa pinoli: ze nie wypadnie z napedu.
- Upewni¢ sie, ze wszystkie
ruchome czgsci sa 1. Ostroznie zluzowa¢ srube blokujaca z

nasmarowane, a nadmiar

bud Z tnej i dokrecic j
materiatu zostat usuniety. ODUCOWY Sprezyny powratne) 1 goRrecic Ja

recznie, obracajgc zgodnie z ruchem
wskazowek zegara. Zabezpieczy¢ obudowe
sprezyny przed zluzowaniem za pomocg
sruby blokujace;j.

3. Kolo zebate napedowe uchwytu:
- Upewni¢ sie, ze wszystkie
ruchome czesci sa
wystarczajgco 2

Wyciagna¢ pinole tak daleko, jak to mozliwe
nasmarowane. yclagnac pinole J

i natozy¢ smar o stosunkowo wysokiej
lepkosci. Przesunaé pinole kilka razy w goére
i w dot, aby rozprowadzi¢ srodki smarne.

3. Usungc¢ sprezyne uchwytu i poluzowac
sruby blokujace, aby wyciagna¢ uchwyt
z wrzeciennika. Natozy¢ smar na wszystkie
powierzchnie stykowe i zmontowaé
wszystko ponownie.
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Silne wibracje 1.
podczas pracy
2.
3.
4,
5.

Mocowanie elementu

obrabianego:

- Sprawdzi¢ czy element
obrabiany jest dobrze
zamocowany.

Montaz wiertarki kolumnowej na

podstawie:

- Sprawdzi¢, czy kolumna
wsporcza jest prawidtowo
pofgczona z podstawa.

Konstrukcja nosna, na ktérej
zamontowana jest wiertarka
kolumnowa (wersja stotowa).

Wiertto:

- Sprawdzi¢, czy wiertto nie
jest tepe.

Nieprawidiowa predkosc¢

wiercenia.

Upewni¢ sie, ze element obrabiany jest
pewnie i stabilnie zamocowany, aby zapobiec
wibracjom.

Dokre¢ wszystkie sruby taczace.

Wyréwnaé konstrukcje nosng i, jesli to
konieczne, zamontowac dodatkowe
obcigzniki w celu ttumienia drgan. W razie
potrzeby przykre¢ konstrukcje nosna do
podioza (wersja stotowa).

Uzy¢ ostrzejszego wiertta lub naostrzy¢ tepe
narzedzia.

Patrz tabela predkosci obrotowych.

Problemy elektryczne

Objaw

Gdzie sprawdzié¢?

Jak naprawic¢?

Nie mozna uruchomic
wiertarki kolumnowe;j
(ekran pozostaje ciemny).

Najpierw wyciagna¢ wtyczke, aby odtgczy¢
wiertarke kolumnowg od sieci elektryczne;.
Nastepnie sprawdzi¢ nastepujgce punkty:

1. Bezpiecznik.

2. Uszkodzony kabel zasilajacy.

3. Otworzy¢ pokrywe panelu obstugi aby
sprawdzié¢, czy wszystkie potgczenia
wtykowe sg podtaczane do piyty
gtéwne;.

4. Wyja¢ plytke drukowang interfejséw i
sprawdzi¢ podtgczenie kabla ptaskiego.

Uwaga:
Upewnic¢ sie, ze wszystkie komponenty
zostaty ponownie zainstalowane przed

podtgczaniem urzgdzenia do zasilania.

Jesli wszystkie przytacza sg
prawidtowo podtgczone, a ekran
nadal pozostaje ciemny, moze to
oznacza¢ uszkodzenie ptyty
gtéwne;j.

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta w celu uzyskania dalsze;j
pomocy.
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Kody btedow

W przypadku wystapienia btedu, na ekranie wiertarki kolumnowej NOVA Viking wyswietlany jest komunikat o
btedzie "Er", po ktérym nastepuje numer kodu bfedu.

Silnik zatrzymuje sie natychmiast po wyswietleniu komunikatu o biedzie.

Przyktad:

Ponizsza tabela przedstawia mozliwe kody btedow:

Kod btedu Opis btedu
01 Przepiecie (V)
02 Przecigzenie (A)
03 Silnik pracuje zbyt szybko
04 Silnik nie uruchamia sie
05 Btad czujnika pomiaru predkosci obrotowej
06 Silnik zbyt goracy
07 Ptyta gtéwna zbyt goraca

Jesli pojawi sie komunikat o btedzie i nie mozna uruchomi¢ wiertarki kolumnowej, nalezy skontaktowac sie ze
sprzedawcg lub dziatem obstugi klienta i poinformowac o wyswietlonym kodzie btedu. Najlepiej jest mie¢ pod reka
fakture z datg zakupu (rozpoczecia gwarancji).

27 | Warunki gwaranciji

Teknatool udziela dodatkowej gwarancji producenta na ten produkt od daty zakupu: 5 lat na czesci mechaniczne
(wytgczona po uptynieciu 2 lat roboczogodzin) i 2 lata na czesci elektryczne.

Jesli podczas uzytkowania produktu wystgpig wady technologiczne lub materiatowe, nalezy skontaktowac sie ze
sprzedawca. W porozumieniu z naszym dziatem serwisowym i po przedstawieniu kopii faktury zgtoszona wada
zostanie sprawdzona i w razie potrzeby naprawiona lub produkt zostanie wymieniony. Za organizacje transportu (po
uprzedniej konsultacji z naszym dziatem serwisowym) odpowiada klient. Niezbedne jest opakowanie zapewniajace
bezpieczenstwo podczas transportu.

W przypadku stwierdzenia, ze reklamacja wykracza poza warunki gwarancji (np. w przypadku wad wynikajacych z
normalnego zuzycia, niewtasciwego uzytkowania, przecigzenia sieci, przepiecia, nieautoryzowanych modyfikacji
urzadzenia, uzycia sity, nieprzestrzegania srodkéw bezpieczenstwa lub prob naprawy przez klienta) klient musi
ponies¢ petne koszty zwrotu i naprawy.

Obowigzujg wytacznie wyzej wymienione warunki gwarancji; wszelkie dodatkowe umowy i porozumienia obowigzujg
wytgcznie, jesli majg forme pisemna i sg podpisane (udokumentowane) przez producenta/importera. Z tytutu
nieudokumentowanych uméw ustnych nie przystugujg zadne roszczenia. Niniejsza deklaracja gwarancyjna
obowigzuje w krajach niemieckojezycznych, w innych krajach mogg obowigzywac inne warunki gwarancji. W takim
przypadku nalezy skontaktowac sie z lokalnym sprzedawca.

Nalezy pamieta¢, ze ustawowe roszczenia gwarancyjne nie sg ograniczone powyzszg gwarancja.
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28 | Lista czesci do wiertarki kolumnowej NOVA Viking

NT | opis Nr artykutu | Liczba
czesci
1 Zespo6t napedu 8379001
1 Obudowa do wiertarki 8379011 1
kolumnowej 16"
2 Ostona, obudowa 8379013 1
maszyny
3 Gyrpowa uszczelka 8379051 1
silnika
4 Kotek oporowy TP0515 1 i
T o 7
3 i = ﬁ ﬁ
5 Sruba mocumcg do . 8379035 1 il
podstawy sprezynowej s °
’ ‘_\
6 S.wor.zen prowadzacy 8379045 1 )
pinoli
7 Nakretka sworzn!a _ NH10 y
prowadzacego pinoli
8 Wkret dociskowy $71010 °
obudowy maszyny
9 Sr}Jba rpocumca piyty CM0616 4
gtownej
10 Oswietlenie LED 8379056 1

Sruba montazowa
11 pokrywy ostony MPB0406 6
obudowy maszyny

12 Ptyta gtéwna 55448 1
13 Silnik DVR o mocy 1 KM | 8379009 1
14 Podktadka 8 mm FWO08 4
15 Pierscien sprezynujacy SW08 4
8 mm
Trzpien montazowy
16 M8x35 C08035 4
Strzatka wskazujgca,
17 skala gtebokosci 8379108 1
wiercenia
18 Filtr sieciowy 55170 1
19 Wkret dociskowy kota S70608 o
zebatego

Version 2026_02 43



2 Zespot c,zu.jmka 8379002
gtebokosci
1 Czujnik gtebokosci 8379072
2 Czujnik gtebokosci kota 8379048
zebatego
3 Blok montazowy 8379049
czujnika gtebokosci
4 Srupg montazow? . C05016
czujnika gtebokosci [‘ g })
— \ |
5 Ostona CfZL'JJnIka 8379012 . !
gtebokosci i Y
Sruba z tbem ptaskim \Q)
6 z nacigciem krzyzowym | MPB0408
M4x8
3 Zespot zlacza zasilania | 8379003
1 Ostona ztgcza zasilania 8379017
2 Wytacznik gtowny 8379060 () =
. o % £ w0
3 ’\(/;/?/rtqa](;zzr:]lk ochronny 5668006 / ¢§g
y ja 0 1[
4 Uchwyt bezpiecznika 55404 o SD | \\
4 \\\
5 | Kabel zasilajac 55106 “ @ A\
jacy <3 \ \\\
Sruba z tbem ptaskim 'i“'g i1
6 z nacieciem krzyzowym | MPB0508 iy ) ,1
M5x8 >
e
7 Bezpiecznik 55229
4 Zespot uchwytu 8379004
1 Uchwyt piasty 8379031
2 Mechaniczna tuleja 8379027
oporowa
7
3 Podstawa sprezynowa 8379033
4 Sprezyna cofajgca 8379041
5 Ostona sprezyny 8379030
6 Sruba mocum.ca do MPBO405
pokrywy sprezyny g
&
7 SrLfba z uchwytem 8379040
gwiazdowym
8 | Uchwyt 8379044 S
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Zespot pinoli

. . 8379005
i wrzeciona
Pinola 8379016
.ga-"'@
Elektrowrzeciono 8379015
O-ring pinoli RW45 {:\®
tozysko kulkowe 6205LLB ;:__',;\@
poprzeczne 6205 :
tozysko kulkowe i
6203LLB
poprzeczne 6203 Loy
Pierscien f*\/GD
. . EC15 =
zabezpieczajacy
Uchwyt wiertarski 83790685
Trzpien stozkowy 83790788

Uwaga: Elementy konstrukcyjne "7" i "8" nie sg czescig zespotu.

Zespot panelu

. 8379006
sterowniczego
Plast|k9wa ostona panelu 8379014
obstugi
Pokretk? r.eguIaCJl . 8379076
predkosci obrotowe;j
Wytacznik awaryjny 8379047
Ptytka drukowana
interfejséw z 55449
wyswietlaczem LCD
Pajmel .obs+ugowy ostony 8379075
gorne;j
Klawiatura foliowa 8379018
Ptytka drukowana LED 55451
Ostona gumowa portu
USB 8379077
Nit z tworzywa 8379074

sztucznego
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Gniazdo przytaczeniowe

10 ostony uchwytu 55526
wiertarskiego
11 Sruba monjtazowa ptytki MPB0408
drukowanej
12 Sruba montazowa panelu MPBO0312
obstugowego
7 Zespot stotu 8379007
1 Stét roboczy 8379022
2 Ramie stotu roboczego 8379023
3 Dzw-lgn.|a zaciskowa 8379064
ramienia stotu roboczego N
NS
4 DZW|gn|I:.=1 zamskoyv? 8379079 ’,f"
regulacji wysokosci C )
5 | Srubazibem BNMZ16030 . (4
szesciokgtnym M16x30 _ T T "y
ff-|j F_,-"f o "
Wkiadka do stotu T ) =)
6 8379024 s, o :
roboczego m\x o j,-af
T T = I = Ir"—\
. . ==t ) s 1)
7 Srul?a ;abezpleczajqca S70820 b '
ramienia stotu roboczego lr;\, }
\_j__h_——-__ : .--"'
Nakretka { e 4 ;_J’:i{?}:jl
8 zabezpieczajaca M8 NHO08 A, N T T a
ramienia stotu roboczego - 'S ’f ' ? !f,e-&i_?
_ |®f il F
9 Skala na aluminium, 8379107 / 2
zestaw ~,
oA DN
Wkret dociskowy dzwigni \_2 ' /oA ) /J
10 . SZ0608 |
wspornika kolumny / | (5
e
11 | Uchwyt kolumny stotu 8379053 (7)) 2
12 | Ramie korby 8379028
13 | Uchwyt korby 8379070
14 | Przekfadnia slimakowa 8379036
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Cokot

8379025

2 Kolumna 8379071
3 Listwa zebata 8379037
4 If’mrscnen zat?ezpleczajqcy 8379038
listwy zebatej
Wkret dociskowy
5 pierscienia SZ0810
zabezpieczajgcego
6 Podktadka 10 mm FW10
7 Pierscien sprezynujacy SW10
10 mm
Sruba z tbem
8 szesciokgtnym M10x35 BNMZ10035
9 Uchwyt klucza 8379102
10 | Sruba M4 do uchwytu MPB0406

klucza
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1 Cokot 8379025

2 Kolumna 8379054

3 Listwa zebata 8379052

4 If’mrscnen zat?ezpleczajqcy 8379038
listwy zebatej
Wkret dociskowy

5 pierscienia SZ0810
zabezpieczajgcego

6 Podktadka 10 mm FW10

7 Pierscien sprezynujacy SW10
10 mm
Sruba z tbem

8 szesciokgtnym M10x35 BNMZ10035

9 Uchwyt klucza 8379102

10 | Sruba M4 do uchwytu MPB0406
klucza
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9 Zt_aspol osllony uchwytu 8379010
wiertarskiego

1 V\/.spornlk. ostona uchwytu 8379096
wiertarskiego

2 Soczewka poliweglanowa 8379055
(PC)

3 Prowadr’wlc'a do regulaciji 8379052
wysokosci

4 Wspornl’k 'regulacp 8339053
wysokosci

5 Sru.ba z uchwytem 8339054
gwiazdowym

6 Katownik mocujacy 8339081
Nakretka

7 samozabezpieczajgca M4 NNO4
Nakretka

8 samozabezpieczajgca NN10
M10

9 Podktadka 10 mm FW10

10 | Sruba mocujaca M4x8 MPB0412

11 | Sruba obrotowa 8379111

12 | Sruba blokujaca M6x25 C06020

13 | Wytacznik 8339071
bezpieczenstwa

14 Sruba z tbem stozkowym CM0335
M3

15 | Nakretka szesciokatna M3 | NHO3

16 Prz.ed%uzenle sgczewkl 8339051
poliweglanowej

17 | Sruba radetkowana M4 WNO04
Sruba krzyzakowa z tbem

18 szesciokgtnym M4x12 HCHO0412

Version 2026_02

49



29| Schemat potaczen NOVA Viking

1™y
Zasilanie elektryczne \0(0’\ AQ » (0\01’
'\(\0 R O\N\; \(\\ \e(
110-240 V / 50-60 Hz . &cﬂ«(\\ é\eo\ 6010\ G,L({N*
@ A\ » ot
?(1/ <o %e’lp ?(LG
L bragzowy (230 V) lub czarny (115 V)
oo — oY _fo———
N niebieski (230 V) lub biaty (115 V)
% ey
YY) L
N
E zielony/z6tty (230 V) lub zielony (115 V) l E
E

Wtyczka 6-biegunowa
do silnika

Wtyczka 5-biegunowa Wtyczka 12-biegunowa

Panel stero
8379009

Optyczny czujnik Zatrzyma waryjne
potozenia 55133 y W i
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30| Korzystanie z dostarczonych akcesoriow

Klin do wybijania

Uzy¢ klina do wybijania narzedzi ze stozkiem Morse'a ze stozka pinoli.

AL AN,
SAATA 2

A

Opusci¢ pinole i recznie
obracac¢ uchwyt wiertarski,
az otwory sie pokryja.

Wtozy¢ klin do
wybijania do otworu
(skosng strong
skierowang w dét).

Uderzy¢ w koniec klina
gumowym mtotkiem (lub
podobnym narzedziem),
aby poluzowad narzedzie.

J

>

Podczas uderzania klina
nalezy przytrzymac
uchwyt wierarski i
narzedzie wzgledem
siebie, aby zapobiec
wypadnieciu.

Version 2026_02

51



31| Deklaracja zgodnosci

Informacja dotyczaca numeru seryjnego:

c € Deklaracja zgodnosci WE zgodnie z dyrektywg maszynowg 2006/42/WE

Numer seryjny jest wydrukowany na stronie tytutowej instrukcji obstugi.

Niniejszym o$wiadczamy, ze nizej wymieniona maszyna w wersji, w jakiej zostata wprowadzona do obrotu, spetnia
podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z nastepujgcymi dyrektywami UK (patrz tabela)

pod wzgledem projektu, konstrukgciji i typu.

Podmiot wprowadzajacy do obrotu

Felder KG
KR-Felder-Strafie 1
6060 Hall in Tirol

Nazwa produktu

Wiertarka kolumnowa NOVA VIKING DVR

Oznaczenie techniczne modelu

15" /16" /18" / 20" / 22" DVR Drill Press

Producent

Teknatool International Ltd.

Zastosowano nastepujace dyrektywy WE:

2006/42/WE
2014/30/UE

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE obowigzuje tylko wéwczas, gdy na maszynie umieszczone jest oznakowanie
CE. Dokonanie przebudowy lub modyfikacji maszyny bez uzgodnienia z nami powoduje natychmiastowg utrate
waznosci niniejszej deklaracji. Sygnatariusz niniejszej deklaracji jest osobg upowazniong do sporzadzania

dokumentaciji techniczne;.

Zhand

Prof. h.c. Ing. Johann Georg Felder

CEOQO Felder KG

KR-Felder-Stralte 1, A-6060 HALL in Tirol
Datum: 08.01.2024
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