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| { Pozor! PFi dodani je tieba stroj ihned zkontrolovat! V pripadé skod zpisobenych prepravou popr.
* chybéjicich dilu je tfeba prepravci ihned dorucit pisemné hlaseni o $kodé a musi byt sepsan protokol o
$kodé. O této skutecnosti rovnéz ihned uvédomte dodavatele!

| A Pro Vasi bezpeénost i bezpecnost Vasich pracovniku je nezbyiné, abyste si pred uvedenim stroje do
provozu nejprve dukladné prostudovali navod k obsluze. Tento ndvod k obsluze peclivé uschovejte,
protoZe tvoFi souéast stroje! Ulozte jej v dosahu uZivatele, kiery se strojem pracuje nebo na ném provadi

0drzbu &i opravy!
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Vseobecné informace

1 Vieobecné informace

1.1 Vysvétleni symbolu

Dolezité bezpecnostni pokyny uvedené v tomto ndvodu
k obsluze jsou ozna&eny symboly.
Tyto pokyny tykajici se bezpecnosti préce je tieba

bezpodmine&né dodrzovat. V téchto pfipadech postupuijte
obzvl&sf opatrné, abyste predesli nehodém, zranénim
osob a hmotnym 3koddm.

| é Vystraha! Nebezpeci poranéni nebo ohrozeni Zivota!

Tento symbol oznaéuje pokyny, jejichz nedodrzeni muZe vést k poskozeni zdravi, poranéni, trvalému zdravot-

nimu postizeni nebo smrti.

| é Vystraha! Nebezpedi zasazeni elektrickym proudem!

Tento symbol upozoriiuje na nebezpecné situace zpusobené elekirickym proudem. Pri nedodrzeni téchto
bezpeénostnich pokynu hrozi nebezpeci tézkého Grazu nebo smrti. Tyto prace smi provadét pouze

zaskoleny kvalifikovany elektrikar.

| { Pozor! Nebezpeci trazu/skod na majetku.

Tento symbol oznacuje pokyny, jejichZ nedodrZeni muze vést k poskozeni, selhani nebo vypadku stroje.

Upozornéni:

=TS

manipulaci se strojem.
1.2 Informace o navodu k obsluze

Tento ndvod k obsluze popisuje bezpeéné a sprévné
zachdzeni se strojem. Je bezpodmine&né nutné
dodrzovat bezpeénostni upozornéni a pokyny, které jsou
v ném uvedeny, a ddle mistni bezpe&nostni piedpisy
platné pro danou oblast pouZiti a vieobecné
bezpeénostni predpisy.

Na dodrzovani piedpist popsanych v tomto ndvodu
zdvisi Fédny provoz, Zivotnost a nizké provozni ndklady.
Pfed zahdjenim veskerych praci se strojem si prostudujte

1.3 Néhradni dily

Tento symbol oznacuje doporuéeni a informace, jejichz dodrzovani je nezbytné pro efektivni a bezporuchovou

cely ndvod k obsluze, zejména kapitolu ,Bezpeénost” a
vedkeré dalsi bezpecnostni pokyny. Prectenému textu je
nutno porozumét. Tento ndvod k obsluze tvori nedilnou
souldst stroje. Je tfeba jej uchovdvat v bezprostiedni bliz-
kosti stroje tak, aby byl kdykoli k dispozici. Pfi predavani
stroje je tfeba vzdy predat i ndvod k obsluze.

| Pozor! Pouziti nespravnych nebo vadnych néhradnich dilo moze vést k poskozeni stroje,
+  chybnym funkcim, nebo dokonce k celkovému vypadku stroje.

V pfipadé pouzivani neschvélenych ndhradnich dild
zanikaiji veskeré ndroky zdkaznika viéi vyrobci,

vyrobcem povéfenym osobédm, obchodnikim a
zdstupcdm na zdruku, servis a ndhradu skody véetné
ndrokd vyplyvajicich ze zdkonné odpovédnosti.
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1.4 Odpovédnost vyrobce a poskytované zaruky

Veskeré Udaje a pokyny uvedené v tomto ndvodu k obsluze
byly sepsany s ohledem na platné predpisy, nejlepsi
dostupnou techniku a nase dlouholeté poznatky a
zku$enosti. Pred zahdjenim jakychkoli praci se strojem
a na stroji si tento ndvod k obsluze peélivé prectéte!

Za skody a poruchy zpUsobené nedodrzenim pokyni
uvedenych v tomto ndvodu k obsluze nepfebird vyrobce
z4dnou odpovédnost. Textové a grafické ddaje nemusi
nutné odpovidat rozsahu dodavky. Obrazky a graficka
vyobrazeni nejsou v méfitku 1:1. V pfipadé zvléstniho
provedeni, vyuZiti moznosti objedndni volitelné

1.5 Ochrana autorskych prav

S timto ndvodem k obsluze je nutno zachézet jako s
dovérnym materidlem. Ndvod je uréen vyhradné pro
osoby, které pracuiji se strojem. Viechny zde uvedené
0daje, texty, vykresy, obrdzky a jind vyobrazeni jsou
chranény ve smyslu zakona o autorskych pravech a
podléhaiji dalsim primyslovym ochrannym prévom.
Jakékoli jejich neopravnéné vyuziti je trestné.

1.6 Prohldseni o zaruce

Zaruéni doba se Fidi ndrodnimi ustanovenimi a lze
se o ni informovat na strankdch
www.felder-group.com.

1.7 Likvidace

Jestlize ma byt stroj po uplynuti doby Zivotnosti se$rotovan,
je freba viechny souédsti roztfidit podle tfid materidly,
aby byla moZné jejich ndslednd recyklace nebo oddé-
lené sedrotovdni. Konstrukce stroje je celoocelovd, coz
usnadriuje ffidéni. Tento konstrukéni materidl Ize kromé

vybavy nebo z divodu nejnovéjsich technickych zmén
se skuteény rozsah doddvky mize lidit od zde uvedenych
informaci, pokyn0 a grafickych vyobrazeni. V pfipadé
dotazl kontaktujte prosim vyrobce. Vyhrazujeme si prévo
na technické zmény vyrobku v rdmci zlep$ovani jeho
uzitnych vlastnosti a dalsiho vyvoje. Vyrobce si kromé
toho vyhrazuje prévo na zastaveni vyroby a doddavek
soucdsti stroje.

Informace obsazené v tomto ndvodu k obsluze neni bez
pisemného svoleni vyrobce dovoleno predévat (ani
E4steénd) tretim osobdm ani je jakymkoli zplsobem a

v jakékoli formé rozmnoZovat, komeréné vyuZzivat nebo
sdélovat. Jedndni v rozporu s timto ustanovenim zavazuje
k ndhradé skody. Dalsi ndroky jsou vyhrazeny. Vyhrazu-
jeme si veskerd prava na uplatnéni promyslovych ochran-
nych prdv.

toho snadno likvidovat, nezatéZuje Zivotni prostredi a
neohrozuje bezpeénost persondlu. PFi likvidaci je nutno
dodrzovat mezindrodni predpisy, normy platné v zemi
uréeni a také viechna pfislusnd ustanoveni tykaijici se
ochrany Zivotniho prostfedi.

Pozor! Elekiroodpad, elektronické souéastky, maziva a jiné pomocné materialy podléhaiji predpisum o
nakladani s nebezpeénymi odpady a jejich likvidaci mohou provadét pouze opravnéné odborné firmy!
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2 Bezpecnost

Stroj byl v dobé svého vyvoje a vyroby zkonstruovén a
vyroben podle platnych a uzndvanych pravidel techniky
a je povazovdn za provozné bezpeény.

Mohou s nim viak byt spojena jistd rizika a nebezpedi

v pfipadé, Ze s nim budou pracovat osoby bez pfedep-
sané kvalifikace, nebo Ze bude pouZivén neodbornym
zpUsobem, nebo v rozporu se svym uréenim. Kapitola
,Bezpeénost” poddva prehled o viech doleZitych
bezpelnostnich aspektech optimdlni ochrany osob a také
bezpedného a bezporuchového provozu stroje.

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

Popisovany model odfrézovavd presah hranovaciho ma-
teridlu o tloustce do 3 mm na rozich obrobkg.
Stroj byl vyroben pro provédéni vyhradné vyse

Kromé toho jsou v dal3ich kapitoldch tohoto ndvodu

k obsluze uvedeny konkrétni bezpeénostni pokyny pro
predchdzeni nebezpeénym situacim. Tyto pokyny jsou
vzdy oznadeny prisluinymi symboly. Navic je treba
vénovat pozornost piktogramdm, stitkom, znackdm a
ndpisim nachdzejicim se na stroji. Ty se v Zz&dném piipa-
dé nesmi odstrafiovat a je treba je udrzovat

v &itelném stavu.

uvedenych operaci dle technickych vlastnosti
specifikovanych v daném rozsahu.

odsavani (viz. Kap.5.3).

Pro spravny provoz stroje musi byt tento pFipojen na rozvod tlakového vzduchu (viz. Kap. 5.4) rovnéz i k

Pozor! Jakékoli pouzivani stroje nad ramec jeho uréeni, popF. zcela jiny zpisob pouzZivani stroje, jsou
zakdazény a jsou povaZovdny za pouiiti v rozporu s uréenim. Néroky jakéhokoli druhu uplatiiované viéi
vyrobci, popF. viéi jim zplnomocnénym osobém, z divodu 3kod vzniklych pouzivéanim stroje v rozporu s
uréenim jsou vylouéeny. Za viechny $kody vzniklé v dusledku pouzivani stroje v rozporu s uréenim ruéi

pouze provozovatel.

K pouzivani v souladu s uréenim patfi rovnéz presné
dodrzovéni provoznich podminek, jakoZ i 4daji a pokyni
uvedenych v tomto ndvodu k obsluze.

2.2 Obsah navodu k obsluze

Kazdd osoba, kterd je povéfena provadénim praci na
stroji nebo se strojem, si pred za&atkem préce musi
predist tento ndvod k obsluze a musi mu porozumét. To
plati i v pfipadé, Ze tato osoba iz dive s takovym &
podobnym strojem pracovala nebo byla pro praci na
stroji vyskolena vyrobcem. Znalost obsahu névodu k
obsluze je jednim z pfedpokladi pro ochranu osob pred

2.3 Zmény a prestavby stroje

V z&jmu prevence rizik a zajisténi optimdlniho vykonu
se na stroji nesméji provadét Zadné zmény ani ndstavby
a prestavby, které nebyly vyslovné povoleny vyrobcem.
Vsechny piktogramy, 3titky, znacky a ndpisy nachdzejici
se na stroji je freba udrZovat v dobfre &itelném stavu a

Stroj smi byt provozovdn pouze s dily a origindlnim
prislusenstvim od vyrobce.

pripadnymi riziky a pro pfedchdzeni chybdm, a je tedy
nezbytnd pro bezpeény a bezporuchovy provoz stroje.
Provozovateli se doporuéuje nechat si od pracovniki
povérenych provddénim praci na stroji nebo se strojem
prokazatelné potvrdit, Ze se s obsahem ndvodu k obsluze
sezndmili.

jejich odstrafiovani je zakézéno. Poskozené nebo
necitelné piktogramy, titky, zna&ky a ndpisy je tieba
neprodlen& nahradit.
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2.4 Odpovédnost provozovatele

Tento névod k obsluze je tfeba uchovévat v bezprostiedni
blizkosti stroje a osoby, které se strojem pracuiji, k nému
musi mit trvale pfistup. Stroj smi byt provozovdan pouze v
technicky bezvadném a provozné bezpeéném stavu. Pred
kazdym zapnutim stroje je tfeba zkontrolovat, zda stroj
nevykazuje zjevné vady a je v pofddku. Pokyny uvedené
v ndvodu k obsluze je tieba dodrzovat v plném rozsahu
a bez omezeni!

Kromé& bezpeénostnich upozornéni a pokyn0 uvedenych
v tomto ndvodu k obsluze je treba respektovat a dodrzovat
i mistni predpisy v oblasti prevence Grazi a vieobecné

2.5 Pozadavky na persondl

Se strojem smi pracovat pouze povéfeny a vyskoleny
odborny persondl. Tento persondl musi byt poucen o
funkcich stroje a potencidlnich rizicich. Za odborny
persondl jsou povazovény takové osoby, které na
zdkladé svého odborného vzdélani, znalosti a zkuse-
nosti, jakoz i znalosti prislusnych ustanoveni dokézou
posoudit préce, které jsou jim svéfeny, a rozpoznat
moznd nebezpedi. Pokud persondl potfebné znalosti
nemd, je nutno jej vyskolit. Kompetence pro préci se
strojem (instalace, obsluha, ddrzba, opravy) musi byt
jasné stanoveny a disledné dodrzovdny. Se strojem smi
pracovat pouze osoby, od nichZ Ize oéekdvat, Ze budou
svoji prdci vykondvat spolehlivé. Je freba vyvarovat se
jakychkoli pracovnich postupu, které by mohly ohrozit

2.6 Bezpecnost prace

Dodrzovdnim bezpe&nostnich upozornéni a pokynd
uvedenych v tomto ndvodu k obsluze Ize béhem préce
se strojem a na stroji predchézet pfipadnym Gjmém na
zdravi a hmotnym $koddm. NedodrZovéni téchto pokynd
mUZe mit za ndsledek ohroZeni osob a poskozeni nebo
zniéeni stroje. V pfipadé nedodrzeni bezpeénostnich

bezpe&nostni predpisy platné pro oblast pouziti stroje a
také platnd ustanoveni na ochranu Zivotniho prostiedi.
Provozovatel a jim povéfeny persondl zodpovidaiji za
bezporuchovy provoz stroje a za jednoznaéné stanoveni
pravomoci a kompetenci pfi instalaci, obsluze, 4drzbé a
Ci§téni stroje. Stroj, ndstroje a pfislusenstvi je treba
udrzovat mimo dosah déti.

bezpe&nost osob, Zivotniho prostiedi nebo stroje. Se
strojem zdsadné nesméji pracovat osoby nachdzejici se
pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ékd sniZujicich pozor-
nost. PFi vybéru persondlu je tfeba respektovat specifické
predpisy pro vék a profesi platné v misté pouZiti stroje.
Obsluha musi zajistit, aby se nepovolané osoby zdrZovaly v
dostateéné velké, bezpeiné vzddlenosti od stroje. Pokud
persondl zjisti, Ze na stroji doslo ke zmé&ndm, které by
mohly ohrozit bezpeénost, je o tom okamzité povinen
vyrozumét provozovatele.

upozornéni a pokynl uvedenych v tomto névodu k
obsluze, pfedpist v oblasti prevence Grazi a vieobecnych
bezpeénostnich ustanoveni platnych pro oblast pouZiti
stroje jsou vylouceny jakékoli néroky na néhradu skody,
véetné ndrokd vyplyvaijicich ze zdkonné odpovédnosti,
viéi vyrobci nebo jeho zaméstnancim.
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2.7 Osobni ochranné prostredky

Jelikoz mé stroj pohyblivé souédsti, které mohou byt
nebezpecné, musi mit obsluha pfi préci se strojem vhod-
ny odév.

Nenoste volny a rozevléty odéy, Siroké rukavy, prilis
dlouhé a 3iroké kalhoty, kosile atd.

Predeviim dévejte pozor na pdsky, 3atky na krk, latkové
pasky, pdsky na zddech, fetizky, ndramky, dlouhé vlasy

Pfi préci se strojem a na stroji je freba respektovat
nésledujici zékazy:

atd. Tyto dopliiky by se mohly pfi obsluze stroje zachytit
do pohyblivych souédsti a byt velmi nebezpeéné.

Je piisné zakdzdno, aby pracovnici obsluhy stroje nosili
mokasiny, dfevdky, pantofle &i jinou obuy, kterd by
mohla omezovat jejich pohyblivost a stabilitu.

@ Osoby s dlouhymi vlasy musi pouzivat sitku na vlasy!

Pfi prdci na stroji a se strojem je zdsadné tieba nosit:

Ochranny pracovni odév
Priléhavy pracovni odév (s nizkou odolnosti proti roztrzeni, bez Sirokych rukdvd). Obsluha musi odloZit
prsteny i jiné 3perky apod.

Bezpecnostni obuv

Ochrana sluchu
Jako ochranu proti poskozeni sluchu.

Rukavice

Rukavice ochranné bryle

Na ochranu pred padaijicimi tézkymi dily a uklouznutim na podlaze, kterd neni protiskluzova.
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2.8 Nebezpeci souvisejici s provozem stroje

Stroj byl podroben analyze rizik. Konstrukce a provedeni  Presto viak i naddle existuji jistd zbytkovd rizikal
stroje, zaklédajici se na této analyze, odpovidaiji Stroj pracuje pod vysokym elektrickym napétim.
sou€asnym technickym pozadavkim.

Pokud se stroj pouZivd v souladu s uréenim, je provozné

bezpelny.

| é Vystraha! Nebezpeci zasazeni elektrickym proudem!
Elekiricka energie moze zpusobit velmi vazna zranéni. V pripadé poskozeni izolace nebo jednotlivych
soucasti stroje hrozi smrielné nebezpeci nasledkem zasazeni elektrickym proudem.

e Pred Gdrzbou, &isténim nebo opravou stroj vypnéte a ®  Neodstrafiujte Zddnd bezpednostni zafizeni ani je
zajistéte proti opétovnému zapnuti. pripadnymi zménami nevyfazuijte z provozu.

e  P¥i jakychkoli pracich na elekirickém zafizeni odpoijte
stroj od elekirického napéti.

2.9 Zbytkova rizika

| é Vystraha! Nebezpeci zranéni!

| pfi dodrzeni viech bezpeénostnich opatfeni existuiji pfi préci na stroji nasledujici zbytkova rizika.

Obecné bezpeénostni pokyny:

® Nebezpedi feznych poranéni, zejména pfi vyméné ndstroj0.

® Nebezpedi poranéni odletujicimi &astmi obrédbé&ného materidlu.
* Nebezpeéi poranéni v dusledku zpétného rézu obrobku.

Poskozeni sluchu v disledku hlukové zatéze.

OhroZeni zdravi prachovymi emisemi, pfedeviim pfi opracovdvéni bukového a dubového dieva.

Riziko pohmozdéni, pofezdni, zachyceni, namotdni, ndrazu, Fiznuti a uFiznuti.

Pouze u stroju s frézovaci jednotka:

* Nebezpedi poranéni v disledku kontaktu s rotujicim frézovacim néstrojem.

* Nebezpeéi poranéni odletujicimi pfedméty (¢&stmi néstroje nebo déleného materidlu)

* Nikdy nestijte pfi chodu stroje (a to i pfi chodu na prézdno) pfimo ve sméru rotace ndstroju.
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Prohlaseni o shodé

3 Prohlaseni o shodé

C€

EG-Prohldseni o shodé
podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EG

Timto prohlasujeme, Ze niZe uvedeny stroj splfiuje z hlediska své koncepce a konstrukce a v provedeni, ve kterém ho
uvadime do obéhu, zdkladni bezpeénostni a zdravotni pozadavky smérnice ES o strojnich zafizenich.

Vyrobce: FELDER KG
KR-Felder-StraBe 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Oznaéeni vyrobku: Rozkovaci kopirovaci frézka
Tovarni znaéka: FELDER

Typové oznadeni: ERM 1050

Byly uplatnény ndsledujici smérnice ES: 2006/42/EG

Byly pouzity tyto harmonizované normy: EN I1SO 12100:2011-03

Toto prohldeni o shodé je platné pouze v pfipadé, Ze je na stroji umisténa evropské znaéka shody CE.

V piipadé, Ze bude stroj bez naseho souhlasu pfestavén nebo na ném budou provedeny zmény, pozbyva toto prohlé-
$eni okamzité platnosti.

Osoba podepsané pod timto osvédéenim je

zplnomocnéna k sestaveni technickych podklado. ///,/%//

Hall in Tirol, 1.12.2020 Prof. h.c. Ing. Johann Georg Felder
CEO FELDER KG
KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
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4 Technické Odaje

4.1 Rozméry a hmotnost
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Obr. 4-1: Rozméry

Hmotnost netto 100 kg Standardni vybava

Tloustka obrobku (min./max.) 10-50 mm Ofrézovdni do roviny U/min. 24.000 ot/min.
Vykon pneumatického motoru” 0,37 kW
HW fréza™ @ 30 mm Z2 R=2 mm
Odsévaci hrdlo @ 100 mm

*Pfi tlaku 6,5 bar a dostateéném kontinudlnim zdsobeni
" maximdlni pfipustny primér frézovaciho néstroje 30 mm

4.2 Provozni podminky

Provozni teplota/teplota okoli +15do +35 °C
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4.3 Standardni vybava

Pracovni plocha

Stavitelny upindk obrobku

Pneumaticky frézovaci motor

Regulaéni a filtra&ni jednotka tlakového vzduchu a
automatické pfimazdvéni

* Frézovaci ndstroj se stopkou o priméru 6 mm, 2 bfity,

polomér 2 nebo 3 mm
* Nozni peddl pro aktivaci pracovni cyklu
e Kompletni bezpeénostni zafizeni s mikrospinac¢em

4.4 Pracovni misto

Vyobrazend pozice obsluhy umoZiiuje pohodIné dosa-

zeni a praktické pouziti obsluznych prvkd a nouzového

vypinace.

°
[ oo
o o o o )
oooooo

omooooog

Stavitelny doraz hloubky frézovdni s &islicovym uka-
zatelem

Regulaéni doraz chodu pracovniho cyklu
Hydraulické regulace rychlosti pracovniho cyklu
Odsdvaci hubice

Ndradi pro obsluhu

Provozni kli¢

Elektrovybava a ochranné prvky dle CE

Na tomto obrézku je rovnéz vyobrazena celkovd prostoro-
va ndrocnost pro servisni a Gdrzbarské prace.

A A: 1000 mm + 2x celkovd délka obrobku
777777777777777777777777777777777777 B: 1000 mm
C: 500 mm + max. $itka obrobku
D: 700 mm
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4.5 Emise prachu

Stroj je z hlediska emisi prachu zkontrolovén podle nor-
my DIN 33893. Hodnoty emisi prachu (tj. koncentrace
prachu na daném pracoviti) zji§téné podle zésad pro
kontrolu emisi prachu u dfevoobrdbécich strojo
vydanych odbornym vyborem pro dfevo, jsou vyrazné

nizsi nez aktudlné platnd mezni hodnota pro ovzdusi

Cinici 2,0 mg/m3. Splnéni pozadavkd doklddd modré
znacka ,BG-Holzstaubgeprift” (testovano némeckym

profesnim sdruZenim pro dfevo).

Upozornéni!

°
1

Pouze pfi ofrézovavéni do roviny vznikaji prasné emise. Pokud je stroj pfipojen na efektivni odsdavani a v

misté pfipojeni tohoto ke stroji je dosazeno minimdlni rychlosti proudéni 20 m/s, lezi prachové emise stroje

znaéné pod pripustnou hraniéni hodnotou 2 mg/m?.

4.6 Emise hluku

U uvedenych hodnot se jednd o emisni hodnoty, tj.
hodnoty, které nemusi nutné platit na daném pracovisti.
PfestoZe existuje souvislost mezi hladinou emisi a
hladinou imisi, nelze z ni zcela spolehlivé vyvodit, zda
je freba pfijmout dodateénd preventivni bezpeénostni
opatteni. Faktory, které mohou vyznamnym zpisobem
ovlivnit okamzitou hladinu imisi na pracovisti, zahrnuji
délku pisobeni, charakter pracovniho prostoru a dalsi

vlivy okolniho prostiedi. Pfipustné hodnoty na pracovisti
se také mohou lisit stét od stétu. Tato informace mé
uzivateli pomoci lépe odhadnout moznd nebezpedi a
rizika. V zdvislosti na misté montdZe a jinych specific-
kych podminkéch se oviem hodnoty hlukovych emisi
na konkrétnim pracovisti mohou od uvedenych hodnot
znagné lisit.

| e Upozornéni! Za iéelem udrzeni hlukovych emisi na co nejnizsi Grovni pouZivejte vidy dobre na-
brou3ené néstroje a dodrzujte spravny poéet otacek.

Zésadné je nezbytné pouzivat ochranu sluchu; tato
ochrana viak nesmi v Z4dném piipadé nahrazovat
dobfe nabrousené ndstroje a sprdvné otdcky.

Dle norem ISO 3744/94 - 1SO 7960/95 P¥iloha F:

PFi chodu na prazdno bez

odsavani

Promérnd hladina akustic-

kého vykonu

Akusticky vykon pro obslu-

hu na vstupu

Akusticky vykon pro obslu-

hu na vystupu

Chod naprdzdno

72 dB (A)

71 dB (A)

70 dB (A)

Pti zatizeni s odsavéanim

Promérnd hladina akustic-

kého vykonu

Akusticky vykon pro obslu-

hu na vstupu

Akusticky vykon pro obslu-

hu na vystupu

PFi zatiZzeni

74 dB (A)

73 dB (A)

74 dB (A)
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5. Instalace
5.1 Vykladka stroje
Pokud je stroj umistén na paleté pouzijte pro jeho dopra-  bdéch a majetku béhem prepravy paletovacim vozikem je
vu VZV &i paletovaci vozik. Pro zamezeni $kod na oso- treba stroj k nému pripevnit kovovym lankem.

5.2 Instalace stroje

Stroj je doddvén v kartonovém &i plastovém obalu.
Stroj by mél byt umistén tak, aby obsluha stroje méla do-
statek mista, pfi¢emz je nutné vzit v potaz i prostor nutny

pro pohyb obrobku.

Stojan stroje musi byt umistén na rovném podkladu.

| e Upozornéni! Zkontrolujte pomoci vodovéhy, zda je pracovni stil spravné sefizen.
Tolerance v rozmezi + 0,25 mm.
5.3 Pripojeni

Odsavaci hrdlo o priméru 100 mm nachdzejici se na zadni  Pro sprdvnou funkci je potiebné, aby rychlost proudéni
strané stroje pfipojte k odsdvacimu systému ve vasi dilné.  vzduchu v misté pfipojeni dosahovala min. 20 m/min.

| i Upozornéni! PFi ofrézovavani hrany do roviny je bezpodminecné nutné, aby stroj byl pripojen k odsavani.
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5.4 Pripojka tlakového vzduchu

Reguldtor tlaku B je nastaven na 6,5 bar. Stroj je nasta-
ven sefizen na fento tlak.

Min. vykon kompresoru: 3 PS

Regulaéni a filtraéni jednotka se nachdzi na pravé strané
stroje spoleéné s kondenzaéni nddobkou a pfimazavaci
jednotkou. Je vybavena rychlospojkou pro hadicovy
rozvod o vnéj§im proméru 10 mm.

Tlakovy vzduch musi byt odvhléen a pefiltrovén a v
misté pripojeni ke stroji musi tlak dosahovat hodnoty
miniméIné 7-8 bar.

Pro sprdavny provoz rozkovaci frézky ERM musi byt pro-
poréné upraven pomér mezi délkou a vnitinim promérem
privodniho potrubi tlakového vzduchu.

| Q Pozor!
Rozkovaci frézku ERM nikdy nezasobuijte
tlakovym vzduchem pfivadénym v potrubi o
vnitfnim proméru mensim nez 4 mm.

Nddobku D pro pfimazdvaci olej periodicky dopliujte
olejem o viskozité SAE 10.

Reguldtor pfimazdavdni F nastavte na 2 kapky/min.
Kondenzét z nddobky C odstraiite zatlacenim elementu
E smérem vzhiru. Pfi této &innosti musi byt stroj pFipojen
k tlakovému vzduchu.

| Pozor!
A Olej pro primazavani nikdy nenalévejte do nddobky C, ve které se shromazduje kondenzat.

| i Upozornéni! Pied kazdym udribaiskym zasahem na stroji, odpojte stroj od rozvodu tlakového vzduchu.

15
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6. Konstrukce

6.1 Prehled

LB LA

I:  Reguldtor rychlosti ofrézovani
L: Stavitelné dorazy délky ofrézovani

Odsévaci pfiruba M: Otoény pist rozkovaci jednotky

Odnimatelny kryt N: Zésobnik oleje

Navddéci lista O: Kopirovaci pist

Filtraéni a regulaéni jednotka a pfimazdvaci jednotka  P: Pneumaticky motor

Oto&nd regulace boéniho dorazu Q: Fréza s kopirovacim loZiskem

Pracovni plocha R: Upinaci pist obrobku

¢ Kryt stroje S: Avretaéni pdka nastaveni upinaciho pistu

Nozni peddl T: Pohyblivygumové patka upinaciho pistu
U: Pohyblivy boéniho doraz

Formoowy

6.2 Typovy stitek

Na typovém titku jsou uvedeny tyto Udaje:

KR-Felder-StraBe 1, 6060 HALL in Tirol DER * Informace o vyrobci
AUSTRIA, Tel. +43 (0) 5223 58500 FELDE e Typové oznadeni
info@felder-group.com www.felder-group.com o Cy, lo stroi
islo stroje

TYPE :  XXXXXXXX c € e Napsti
NR.:  XXX-XXX/XX-XX e Fdze
V: 400 PH: 3 HZ:50 A XX e Frekvence
KW: XX S e Vykon
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: ~ 20xx ° Proud

® Rok vyroby

[ ]

Obr. 5-2: Typovy stitek Udaje o motoru
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6.3 Umisténi obrobku

Aretaéni pdku uvolnéte a upindk obrobku zdvihnéte.
Umistéte obrobek k navédéci listé C a k stavitelnému
dorazu U.

Gumovou patku T umistéte cca 5 mm nad obrobek tak,
aby bylo mozné s obrobkem pohybovat.

Aretaéni pdku utéhnéte.

Zdvih upinaciho vélce &ini 10 mm, coZ znamend, zZe
pokud by gumovd patka upinaciho pistu byla umisténa
prili§ vysoko, nebyl by obrobek dostateéné zafixovén.
Upinaci pist je aktivovén se$ldpnutim nozniho peddlu

fig. 3.3.3 “0,4 mm”
VISTA DALLALTO

VUE PAR LHAUTE
ANSICHT VON OBEN

fig. 3.3.4 “2 mm”
VISTA DALLALTO
VUE PAR LHAUTE
ANSICHT VON OBEN

H a je automaticky deaktivovén pfi uvolnéni sedlapnuti
tohoto peddlu.

Doraz U je pohyblivy, aby bylo mozné obrobek spravné
umistit vi&i frézovacimu ndstroji.

Regulace nastaveni polohy se dé&je pomoci kulové hlavi-
ce E. PFi dotahovani kulové hlavice se obrobek vzdaluje
od frézy, &imz je redukovén Gbér hrany

Pfi povolovani kulové hlavice se obrobek priblizuje k
fréze a tim se zvétduje Obér hrany.

Toto nastaveni je zobrazeno na &iselném ukazateli.

| é Pozor! Pfi vyméné ndstroje je nutné Eiselny ukazatel znovu zkalibrovat.

Po dosazeni sprévného stavu ofrézovani povolte aretaéni
Sroubek &islicového ukazatele a otdéenim nastavte hod-

notu nastaveného opracovdni.

Priklad:

Pfi ofrézovdvani 2 mm hrany musi byt na &islicovém
ukazateli nastavena hodnota ,002,0".
Obr. 3.3.3 a 3.3.4 vysvétluji funkci dorazu U.
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6.4 Regulace rozkovaci jednotky

Vista laterale pannello

L1B |

*y B Vue latérale panneau
Seitliche Werksttickansicht

L2A

Vista laterale pannello

Vue latérale panneau
Seitliche Werksttickansicht

Jednotka ofrézuje presah hrany na obrobku.

Sesldpnuti peddlu H je spudtén ndsledujici proces:

1. Roztoéi se vzduchovy motor a pist O jej priblizi k
obrobku. V motoru je upnuta fréza se dvéma bfity a
kopirovacim loZiskem. Pist O pracuje s odpovidaii-
cim tlakem tak, aby kopirovaci loZisko neposkodilo
obrobek.

Pist M provede otoéeni jednotky pfi¢emz umozni
fréze ofrézovat obrobek.

Pfi uvolnéni peddlu H se vzddli fréza od obrobku,
pist M se vréti do své vychozi polohy a upinaci pist
uvolni obrobek.

4. ERM je pfipravena k novému pracovnimu cyklu.

Vista laterale pannello
Vue latérale panneau
Seitliche Werksttickansicht

L1

L2

Pfesunutim aretaéni pdky L doleva dojde k omezeni
pohybu frézy na horni strané obrobku.

Pfesunutim aretaéni péky L1 doprava dojde k omezeni
pohybu frézy na spodni strané obrobku.

Pfed zménou polohy aretaénich pdk L1 a L2 vzdy odpoj-
te tlakovy vzduch.

Pomoci jemného nastaveni LA a LB Ize nastavit poldteéni
a kone¢ny bod rozkovani. Diky tomuto |ze sprévné na-
stavit pfechod zaobleni hrany na ofrézovany roh. L1/12
povolte, LA/LB nastavte, L1/L2 opét seviete..

LA: Vychozi bod

LB: Koncovy bod

Na obr. jsou vyobrazeny nékteré pripady moznych
opracovani.

Body A a B uréuji zaédtek a konec frézovaciho cyklu.
Rychlost oté&eni frézovaciho motoru Ize nastavit dle
tloudtky ofrézovdvané hrany. Rychlost otd&eni se nastavu-
je pomoci regulace, uvolnénim se snizuje, utaZenim se
zvysuje.
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6.5 Pneumatické rizeni

0O w

Nastaveni rychlosti zpétného chodu pistu B:

Toto bylo prednastaveno ve vyrobnim zdvodé a neni
treba z&dnych dalsich nastaveni.

Pist pro otaceni rozkovaci jednotky

Regulator tlaku pistu D

Tento reguldtor byl nastaven ve vyrobnim zavodé a
nevyzaduje Zadnych daliich nastaveni. DotaZenim
Sroubu dojde ke zvyseni tlaku a tim k posuvu na
kopirovaci loZisko frézy. Uvolnénim $roubu dojde ke
snizeni tlaku.

Kopirovaci pist rozkovaci jednotky

Pist upindku obrobku

Bezpecnostni mikrospinaé

Pfi demontovani ochranného krytu G a sedldpnuti
peddlu H nedojde k roztoceni frézovaciho motoru.
Pneumaticky motor

Rychlost oté&eni zdvisi na tlaku nastavovanym regulé-
torem B. Motor vyZaduje pribézné mazdni.

Koncovy spina¢ kopirovani

{  Pozor! Nebezpei Grazu/3kod na majetku.

Kondenzaéni nadrzku nikdy nenapliiujte olejem!

19
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7. Udrzba

7.1 Cistici préce

Provadéjte periodicky nésledné &istici préce, vzdy viak
odpoijte tlakovy vzduch:

e Odstraite necistoty z bfitd frézy

e Ogistéte vodici listu C a doraz U

e Odstrafite pfipadné ffisky z odsévaci pfiruby

7.2 Mazani

Stroj nevyzaduje zadné zvldstni mazani. Naproti tomu
frézovaci motor vyzaduje odpovidajici mazani.

Pro toto nejsou tieba zddné specidlni demontdzni prdce,
staci dopliovat olej o viskozité SAE 10.

| i Upozornéni!: Regulator davkovani F nastavte na 2 kapky/min.
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7.3 Vymeéna nastroje

| é Pozor! Pfed vyménou néstroje odpojte tlakovy vzduch. Nasad'te si pracovni rukavice.

Sejméte kryt povolenim 3roubu A tim ziskdte pfistup k
vlastnimu néstroji. Povolte zajisfovaci matku stopky frézy
pomoci se strojem dodanych kli¢d

Zaznameneite si polohu frézy, abyste novou frézu umistili
do stejné polohy.

Nasadte novou frézu a dotdhnéte zajidfovaci matku.

Upozornéni!:

Vidy pouZivejte néstroje s kopirovacim loZis-
kem. PouZziveijte néstroje o maximélnim
promeéru 30 mm. Nastroje s vétsim primérem
mohou zpUsobit poskozeni mechanickych
Casti stroje a pripadné vést i k orazu.Vidy
pouZivejte néstroje s kopirovacim loziskem.
PouZivejte nastroje o maximélnim proméru
30 mm. Néstroje s vétsim promérem mohou
zpusobit poskozeni mechanickych &asti stroje
a pfipadné vést i k urazu.
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8. Schéma rozvodu tlakového vzduchu
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LEGENDA SCHEMA PNEUMATICO Cod: PN-002-ERM

Gruppo filtro regolatore lubrificatore FRL 1/4
Valvola emergenza motore fresatore pneumatico 6.09.14B
Cilindro blocca pannelli G1019398
Pedale inizio fine arrotondatura 228.52.102/1
Micro emergenza carter 104.32.0.1PC
Regolatore di pressione cilindro copiatore 17602.A4A
Regolatore di flusso per cilindro copiatore TEN SEO 4 F
Micro interruzione copiatura a fine rotazione 104.32.0.1LA
Cilindro copiatore 1501.25.30
Motore pneumatico fresatore CP-860E
Regolatore flusso (aria) velocita di rotazione (ritorno) TET290418
Cilindro rotativo OPIF 593
Regolatore flusso (olio) velocita di rotazione (arrotondatura)  6.01.14N
Serbatoio olio per velocita di rotazione G1019066
@ LEGENDE SCHEMA PNEUMATIQUE code PN-002-ERM
Ensemble filtre-régulateur de pression FRL 1/4
Vanne de sécurité moteur fraisage pneumatigue 6.09.14B
Vérin blogue-panneau G1019398
Pédale début fin arrondissage 228.52.102/1
Microswitch de sécurité carter 104.32.0.1PC
Régulateur de pression vérin copieur 17602.A4A
Régulateur de flux pour vérin copieur TENSEO 4 F
Micro switch interruption copiage fin rotation 104.32.0.1LA
Vérin copieur 1501.25.30
Moteur pneumatique fraisage CP-860E
Régulateur de flux (air) vitesse de rotation (retour) TET290418
Vérin rotatif OPIF 593
Régulateur de flux (huile) vitesse de rotation (arrondissage)  6.01.14N
Réservoir huile pour vitesse de rotation G1019066
@ DRUCKLUFTSCHEMA Code: PN-002-ERM
Reglerfilter und Schmierer FRL 1/4
Notventil FrAsmotor 6.09.14B
Werkzeugspannzylinder (G1019398
Pedal Abrundanfang /-Ende 228.52.102/1
Notschalter Schutzgehduse 104.32.0.1PC
Druckregler Kopierzylinder 17602.A4A
Zuflussregler Kopierzylinder TEN SEO 4 F
Endschalter Kopierer 104.32.0.1LA
Kopierzylinder 1501.25.30
Pneumatikmotor Fraswerkzeug CP-860E
Flussregler (Luft) Drehgeschwindigkeit (Rucklauf) TET290418
Drehzylinder OPIF 593
Flussregler (Ol) Drehgeschwindigkeit (Abrundung) 6.01.14N
Olbehdlter fir Drehgeschwindigkeit G1019066
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Ndéhradni dily

STOJAN STROJE

CODE

CA-D2305
CADI1811
CAD1812
CA-C024038000
CA-C023006000
CAD1359
CAD1829
CA-C001062000
CA-C001049000
CA-C018001000
CAD1818
CAD1819
CA-D1820
CA-C024030000
CA-C024055000
CA-C045011000
CA-C045048000
CA-C062029000

17



Zacitfovaci frézka FELDER.

ERM 1050
Néhradni dily

HYDROPNEUMATICKY PiST PRO ROTACI

CODE

CA-D1832
CA-C030031000
CAD1827
CA-C0O01005000
CA-C032043000
CA-C029012000
CA-D1803
CA-C037006000
CA-C033007000
10 CA-C032015000
11 CA-C032031000
12 CA-C029007000
13 CA-C032036000

O[O [N LA [N [—=]Z
o

14 CA-D1834
15 CA-D1808
16 CA-D1833
17 CA-D1805
18 CA-C024057000
19 CA-D1903

20 CA-D1902
21 CA-C031056000

18

14

19 15



FELDER. Zacitfovaci frézka

ERM 1050
Ndéhradni dily

DRZAK FREZY S KOPIROVACIM PiSTEM

N° CODE 12 CA-C032040000
1 CAD1821 13 CA-C033009000
2 CAD1822 14 CA-C032041000
3 CAD1826 16 CA-C0092003000
4 CA-C0010592000 17 CA-D1825

5 CA-CO10001000 18 CA-C038003000
6 CA-C001032000 19 CA-C032125000
7 CAD1823 20 CAD1824

8 CA-C010026000 21 CA-C020052000
9 CA-C001060000 21/1 CA-C020055000
1 CA-C037004000 22 CA-C032006000
1

—|O

CA-C030036000 23 CA-C029013000




Zacitfovaci frézka FELDER.

ERM 1050
Néhradni dily

UPINAK OBROBKU

>

CODE

CAD1831
CAD1807
CA-C031049000
CA-C030032000
CA-C032018000
CAD1859
CA-C024057000
CA-C030053000

N[O D[N [W[N—=|Z
o
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FELDER.

Ndéhradni dily

Zacistovaci frézka
ERM 1050

FILTRACNI A REGULACNI JEDNOTKA / OVLADACI PEDAL

CODE

CA-C033006000

CA-C034002000

CA-C033003000

CA-C032033000

CA-C032029000

CA-C032034000

CA-C032015000

CA-C031048000

O[O [N[O DA [N [—=]Z
o

CA-C032035000

CA-C032042000

CA-C031050000

CA-C032006000

CA-C032015000

CA-C032003000

CA-C032016000




Zacistovaci frézka

FELDER.

ERM 1050
Ndéhradni dily

OCHRANNA ZARIZENi

1 3

0
Q

N° CODE

1 CA-D2290
2 CA-D2291
3 CA-C024038000
4 CA-D1857
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FELDER.

FELDER KG
KR-Felder-Straf’e 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Tel.  +43(0) 5223 / 58 50 0
Fax:  +43(0) 5223 /56 13 0

info@felder-group.com
www.felder-group.com



