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INSTRUKCJA BUDOWY

drzwi balkonowych i ogrodéw zimowych



Zestaw frezéw do okien WP-HW-Felder do wykonywania najoryginalniejszych

okien na swiecie!

Szanowny FelderKliencie!

Instrukcja budowy Felder jest dokumentacjq tech-
niczng odnosnie zastosowania zestawu frezéw do

okien WP-HW-Felder.

Przedstawione toki pracy oraz mozliwosci w pro-
dukeji okien, drzwi balkonowych oraz ogrodéw zi-
mowych czesciowo wspierane sq przez narzedzia

Felder, ktére standardowo nie wchodzg w sktad
zestawu frezéw do okien WP-HW-Felder (Nr art.
04.2.310)! W tym celu zapoznaijcie sie Parstwo z
ofertq narzedzi  narzedzi na stronie 16.

W razie pytan nasi doradcy techniczni stojg w kaz-
dym czasie do Panistwa dyspozycji.

Panstwa zespét FELDER

Zestaw frezéw do okien WP-HW-Felder

Zestaw frezéw do okien WP-HW-Felder umozliwig
Parstwu produkcje okien, drzwi balkonowych oraz
ogrodéw zimowych zgodnie z typem konstrukgji.

IV 78 z EURO-falcem

Przy czym wysoko$¢ zestawu jest o 10 mm
wieksza anizeli przy wiekszoéci zestawdw
dostepnych na rynku. Umozliwia on budowe
,Energooszczednych okien”, ktére doskonale
nadajq sie do zamontowania w energoosz-
czednych domach.

Wyrézniki konstrukeji okien Felder-IV-78 z

falcem Euro:

® V= okno z szybq izolacyjng

e 78=78 mm gruboséé kantéwki dla oécieznicy
(ramy) oraz skrzydet okiennych

* Podwdjny falc Euro

® Osadzona dookota, w skrzydle okna (drzwi) -
uszczelka

e U-wspdtczynnik= 0,9 W/mZK (wspdtczynnik
przenikania ciepta) z odpowiedniq szybq izola-
cying

* Szacowany wspdtczynnik dzwigkoszczelnosci
Rw= 41 przy uzyciuv odpowiedniej szyby izola-
cy|nej.

Podane wartoéci wspétczynnika-U (wspétczynnik
przenikania ciepta) i dzwigkoszczelnosci stuzq jako
normy, ktére w zaleznoéci od jakoéci wykonania,
mogq zosta¢ osiggniete!
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Zestaw frezéw do okien WP-HW-Felder umozliwi
Panstwu wykonanie okien, drzwi balkonowych oraz
ogrodéw zimowych zgodnie z podanymi obok wy-
tycznymi jakosci.

Praca z zestawem frezéow do
okien WP-HW-Felder

Zestaw frezéw do okien WP-HW-Felder jest nadzwy-
czaj precyzyjny i przyjazny w obstudze. Stworzony
zostat specjalnie do wykorzystania przy produkcji
krétkich serii i umozliwi Pafistwu wykonanie na indy-
widualne zamdwienia okien, drzwi balkonowych i
ogrodéw zimowych. Za sprawq odpowiednio do-
branej kombinacji frezéw wystarczy tylko 7 etapéw
frezowania do wykonania standardowych okien.

Jakos¢ narzedzi z zestawu:

Wszystkie frezy sktadowe wykonane sq ze stali i
zaopatrzone w ptytki wymienne z weglika spiekane-
go, wykazujq sie matym odrzutem i przeznaczone
sq do posuwu recznego. Wyposazenie w ptytki wy-
mienne z weglika spiekanego zapewnia niezmienny
okreg strugania, a tym samym maksymalnie dtugi
okres uzytkowania oraz zywotnosci.

Ustawienia

Nadzwyczajne jest to, ze nie trzeba zmieniaé raz
dokonanych ustawiern wysokosci wrzeciona oraz
gtebokosci przyktadnicy frezarskiej podczas wyko-
nywania wszystkich standardowych operacii.
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Wiszystkie zawarte w tej instrukeji dane, rysunki, wskazéwki oraz
dane techniczne opierajq sie na najéwiezszym poziomie technicz-
nym, dostepnym w momencie druku.

Firma FELDER zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w
kazdym czasie.Btedy w sktadzie, druku jak i pomytki w kazdym
czasie zastrzezone.



Ustalenie wymiaréw przyciecia

Do prostego, dwuskrzydtowego okna polecamy
wykorzystaé program do projektowania okien (do
Sciggniecia gratis na naszej stronie internetowej).

Z pomocq rysunkéw i formut zawartych na stronie
6, 7 (nie odpowiadajqg skali 1:1) wyliczcie prawi-
dtowe wymiary potrzebne do konstrukeji Pafistwa

Wideo przedstawiajgce wy-

konanie okna dostepne onli-
ne na www.felder-gruppe.at

Przy produkeji swoich okien, drzwi balkonowych

i ogrodéw zimowych zwréécie uwage na wybér
odpowiedniego drewna.

Niezaleznie od tego na jaki gatunek drewna Pan-
stwo sie zdecydujecie, przede wszystkim zwréécie
uwage na jego wilgotnoéé, ktéra moze sie wahat¢
pomiedzy 12, a 15%. Ten czynnik, jak réwniez
wyselekcjonowanie drewna chorego i ztej jakosci
zapewnia Panistwu uzyskanie produkiu koAcowego
najwyzsze| jakosci, ktérego wytrzymatosé gwaran-
towana jest na kilkadziesigt lat.

Struganie kantéwki dla oécieznicy i skrzydta okienne-
go.

Przekréj kantéwki z ktérej wykonana zostanie
oécieznica (rama okna) oraz skrzydta okienne

Ojscieznica
(rama okna)

okna.
Punktem wyjsciowym jest wybrany wymiar ze-
wnetrzny oscieznicy (ramy okna).

Do wykonania kolejnych konstrukeji okna polecamy
wykona¢ szablon,

T

Najwazniejsze to dobrze zaczq¢!

wynosi 78 x 82 mm. Doliczy¢ nalezy 0,5 mm do
zeszlifowania na gotowo.

Rozrysowanie oécieznicy (ramy okna) oraz skrzydet
okiennych.

Dodatkowo obok gatunku drewna mozecie Parstwo
okresli¢ strone wykonania falcéw i wptyngé na
optyczny wyglad struktury drewna w Parstwa oknie.
Pos$wieccie temu troche czasu i rozrysujcie oéciezni-
ce (ramy okna) oraz skrzydta okienne jak pokazano
ponizej.

WAZNE: Naszkicowany tréjkat przy kazdym frezo-
waniu powinien znajdowaé sie u géry.

Skrzydto okna

FELDERE



Zastosowanie szablonu do wiercenia otworéw

Otwory pod kotki:
Dodatkowo potqczenie narozy na kontrprofil moze
zosta¢ wzmocnione kotkami. Najlepiej mozna to

wykonaé z pomocg specjalnych szablonéw do
wiercenia Felder (Nr art.:400-276).

Pozycje szablondw na oécieznicy (z
lewej) i na skrzydle okna (z prawej).

e

Montaz pierscienia dystansowego

wg szkicu.

L 100 mm |
7 T

b= g —

Do wiercenia wystarczy je tylko nasadzié.
(Obejrzyj wideo online na www.felder-gruppe.
at) Pierécien dystansowy na wiertle wyznaczy
g’rebokoéé otwordw.
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Kontrprofile dyktujq rézne dtugosci otworéw pod kotki:

Ojdcieznica doét:
Q0 mm

Skrzydto okna: 58 mm

Skrzydto okna géra:
72 mm

Ustawienia frezarki

Ustawier wrzeciona wystarczy dokonaé tylko jeden
raz i sq one niezmienne przy wszystkich etapach
frezowania. Ustawienia wysokosci wrzeciona oraz
gtebokosci przyktadnicy frezarskiej dokonuje sie
tylko jeden raz.

Ustawienie gtebokosci przyktadnicy
frezarskiej

Przyktadnica frezarki musi znajdowaé sie w
odlegtoéci 120 mm od osi wrzeciona. (Patrz szkic)

Ustawienie wysokosci wrzeciona:
Wysokos¢ wrzeciona zostanie ustawiona poprzez
wykonanie frezowan prébnych na podstawie szkicu
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Predkos¢ obrotowa:

Zawsze zwracaijcie Paistwo uwage na to, zeby
predkosci obrotowe wrzeciona byty zgodne z
podanymi na frezach.

UWAGA:

Zawsze stosujcie stojgce do Panstwa dyspozycii
$rodki i ostony bezpieczer'mstwc('g)!1




Wyciecie listew przyszybowych

Listwy przyszybowe:

Listwy przyszybowe muszq zosta¢ zestrugane z ramiakéw pionowych oraz z poziomego,

na wymiar 26 x18 mm lub zostaé wyciete z gérnego ramiaka oscieznicy zgodnie z rysunkami
pomocq tarczy pity do ciecia oszczednego umieszczonymi ponizej.

(Nr art.:03.01.300 24) z ramiakéw skrzydet,

Skrzydio: | 78 | Oscieznica: | 8 }

! ! Tutaj listwa przyszybowa

' moze zostaé wycieta jedynie
z ramiakéw pionowych

oraz z poziomego, gérnego

Tutaj listwa przyszybowa
moze zosta¢ wycieta
ze wszystkich ramiakéw

(pionowych, gémego i ramiakal % o
dolnego). 5 it
e UWAGAL! Listwy s Y /
‘lgi przyszybowej nie mozna ‘I S Z
wyciqgé z poziomego, }4@.{

dolnego ramiaka oécieznicy.

Przekréj okna-Felder, IV 78 mm, falc Euro

82

18_11218 |

Detal A

Uszczelka wrebowa:

Dodatkowy néz profilowy do
wyfrezowania rowkéw pod uszczelki
wrebowe. Nr art. 04.2.311

‘\‘ /8 u Pokazana uszczelka; Deventer SP103a
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Pokazana uszczelka przylgowa w

n

: SV skrzydle: Deventer SV12
8 |<18.1.25 1111 24 Szyna przeciwdeszczowa:
) 9 STEMESEDER FS 20-51
GUTMANN Spree 24 OF
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Ustalenie wymiaréw skrzydta

Skrzydto Okno dwuskrzydtowe ze stupkiem Okno dwuskrzydtowe ze stupkiem
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Oscieznica Ramiak pionowy = Wysokos¢ catkowita — 106 mm Oscieznica Ramiak poprzeczny = Szeroko$é catkowita

Skrzydto okienne Ramiak pionowy = Wysokos¢ catkowita - 94 mm  Skrzydto okienne Ramiak poprzeczny = Szerokos¢
catkowita - 198 mm
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Przekréj G5 — Gé

Przekréj G3 - G4
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(Szerokos¢

catkowita - Szerokos¢ stupka): 2 - 116 mm

Szerokosé catkowita

Oéscieznica Ramiak poprzeczny
Skrzydto okienne Ramiak poprzeczny

Szerokos¢ catkowita:

2-147 mm

Szerokos¢ catkowita

Oscieznica Ramiak poprzeczny =
Skrzydto okienne Ramiak poprzeczny

FELDER



Etap nr 1 - frezowanie kontrprofilu w skrzydle okna

* Na tym etapie pracy zostanqg wykonane usto-
wienia bazowe przy frezarce.(Strona 4)

e Ustawienie poprawnej predkoéci obrotowej
wrzeciona.Uzyé stotu przesuwnego z doci-
skiem mimo$rodowym lub packi ustalajgce;
Felder (Nr art. 01.0.019)

?161.6
208 @120

FK 1V 78
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Etap nr 2 - frezowanie kontrprofilu w oscieznicy (ramie okna)

Uzyé stotu przesuwnego z dociskiem mimo-
srodowym lub packi ustalajgcej Felder (Nr
art. 01.0.019)

Ustawié optymalng predko$¢ obrotowq

@ 196 .
178 12 82 @120

RKonter IV 78
925

®40
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Etap nr 3 - frezowanie profilu wewnetrznego w skrzydle okiennym

® Zastosowaé posuw
e Ustawié optymalng predkoéé obrotowq

3 18 ?120

[ FEELDER



Etap nr 4 - trezowanie protilu wewnetrznego w ramiakach pionowyc

* Zastosowaé posuw
e Ustawi¢ optymalng predko$é¢ obrotow

@206

@196
@ 180
® 156

97

RISO IV 78

L2O°| @120
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Etap nr 5 - frezowanie profilu w poziomym, dolnym ramiaku oscieznicy (ramie okna)

® Zastosowaé posuw
e Ustawié optymalng predko$é obrotowq

RIu IV 78

[f] EELDER



Etap nr 6a - frezowanie profilu zewnetrznego w skrzydle okiennym

* 13 mm o$ rowka pod okucia obwiedniowe
= 4 mm pierscien dystansowy nad frezem
nrll

® Zastosowaé posuw

* Ustawi¢ optymalng predko$é obrotowq

N6z do rowkéw

nrart. 04.2.311

N6z podcinajqcy soft z
3-fazowym ostrzem

nr art. 04.2.310.102

Rysynek z nozem profilowym do rowkéw
pod uszczelke wrebowq nr art. 04.2.311

18 @120

NOZ wymienny A dla frezu do
rowkéw pod okucia obwiedniowe

N6z 5 mm do

rowkéw ze $rub "

nr art. -
o

04.2.310.101

FELDER [E]



Etap nr 6b - frezowanie lewego falcu srodkowego w obu skrzydtach okiennych

* 13 mm o$ rowka pod okucia obwiedniowe
= 10 mm pierécien dystansowy pod frezem
nr 11 i 4 mm piericien dystansowy nad
frezem

® Zastosowac posuw

e Ustawi¢ optymalng predko$é¢ obrotowq

Wechsel Messer B 10 20 D120

in Getriebefraeser

FALM 1V 78

I EELDER



Etap nr 7: listwy przyszybowe

+  Frez do listw przyszybowych nr art. 04.2.312
* Zbedna zmiana ustawien przy frezarce
* Zastosowaé posuw

e Ustawi¢ optymalng predko$é¢ obrotowq

S @120

Noze zamienne dla zestawu frezéw do okien HW-WP-Felder nr art. 04.4.310

Nr art. llosé Frez nr
04.2.310.01 2 Al
04.2.310.02 2 A2
04.2.310.03 2 A3
04.2.310.04 2 A4
04.2.310.05 2 A5
04.2.310.06 2 Ab
04.2.310.07 2 A7
04.2.310.08 2 A8
04.2.310.09 2 A9
04.2.310.10 2 A10
04.0.003 1 A8 + 11
04.2.311 2 A10
04.2.310.101 2 A10
04.2.310.102 10 A10
04.2.310.101 2

04.2.310.111 2 All
04.2.310.112 2 All
04.2.310.12 2 Al12
04.2.310.13 2 A13
04.2.310.14 2 Al4

FELDER [



Zestaw frezéw do okien HW-WP-Felder oraz praktyczne akcesoria

Frez do listew przyszybowych

15-czeéciowy zestaw frezéw do okien HW-WP-Felder

Nr art.

04.2.310

Zbedna zmiana ustawien przy frezarce
Nr art.

z

Podwéjna uszczelka, uszczelka wrebowa

N6z do rowkéw -HW do frezowania rowkéw pod
podwdijng uszczelke. Obejrzyjcie na stronie 14

odpowiedni tok

(%] B o T
04.2.312 148 26 40 43

2

Nr art. h

04.2.311

Przystawka do frezowania kontrprofilowego

Do mocowania materiatu przy kontrprofilowaniv z

Nr art.

01.0019 &=

Pita tarczowa do cigcia oszczednego

Wyciecie listew prz , obejrzyj na
stronie 4 popraw. ébki.

Nr art. B/d o
03.01.300 24 4 2,2/1,6 30

Szablon do wiercenia otworéw

Do prostego wiercenia otworéw pod kotki wiertarkg
reczng.

Nr art.
400276

Pofgczenia narozne, rowek pod parapet

3-czesciowy, HW—WP‘ |I|!lwony frez do wpustéw

Nr art. o - B
04.2.189 180 4,0-154

o T Z/N
30 32 8/4

FELDER Maschinenbau KR-Felder-Strafe 1 A-6060 Hall in Tirol AUSTRIA
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