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MONTERING

vinduesfag og vinterhaver



Felder WP HW vinduesvaerktgi til individuelle vinduer!

Keere Felder kunde!

Felders monteringsveijledning er teknisk dokumenta-
tion for Felders WP-HW vinduesveerktgj indsatsom-
réde.

De beskrevne arbejdsgange og muligheder for
produktion af vinduer, vinduesfag og vinterhaver un-
derstettes delvist af Felder vaerktgj, der ikke leveres

som standard i Felder WP-HW vinduesvaerkigj (Art.
Nr. 04.2.310)! Se side 16 i vaerktgjsoversigten.

Séfremt du har spargsmal, star vor konsulent gerne
til din disposition.

Dit FELDER team

Felder WP-HW vinduesvaerkigjssaet

Felder WP-HW vinduesvaerktaissaet til produktion af
vinduer, vinduesfag og vinterhaver alt efter konstruk-
tion.

IV 78 med Euro-fals

Dybden er derfor 10 mm tykkere end andre
former for vinduesvaerktgj. Dette ger det muligt
at fremstille ,energispare-vinduer”, som ogsa er
egnet til lavenergihuse.

Felder IV-78 med Euro-fals:

e |V=isoleringsglas vindue

* 78 =78 mm materialetykkelse til rammer og fag

e Euro-dobbeltfals

* Teetningsliste i vinduesfag (derfag) hele vejen
rundt

e U-veardi= 0,9 W/m2 K (varmegennemstram-
ningskoefficient) med tilsvarende isoleringsglas

e Veerdifuld lydisolering Rw= til 41dB ved anven-
delse af tilsvarende isoleringsglas

De oplyste vaerdier, U-vaerdi (varmegennemstrom-
ningskoefficient) og veerdi for lydisolering er ret-
ningsgivende, og opnds alt efter forarbejdningsma-
teriale!

Med Felder WP-HW vinduesvaerktej kan du fremstille
vinduer, vinduesfag og vinterhaver efter nedenstéen-
de kvalitets retningslinjer.
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Arbejde med FELDER HW
vinduesveaerktgj

Felder WP-HW vinduesvaerktgj er utroligt bruger-
venligt og praecist. Det er specielt udviklet til enkelte
opgaver udenfor serieproduktion og ger det muligt
at fremstille individuelle vinduer, dare og vinterha-
ver. | kombinationen med fraeser kraever det kun 7
fraesegange il fremstilling af standard vinduer.

Fremgangsmade:

Samtlige vaerkigjsdele er fremstillet af massivt stal
WP-HW, tilbageslagsfri og egnet til manuelt frem-
traek. WP-HW belaegningen sikrer ensartet arbejd-
somrade og dermed lang standtid.

Indstilling

Fraesespindel hajdeindstilling og fraeseanslagsdybde
forbliver i samme indstilling under hele standard
produktionsforlgbet.
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Alle beskrivelser, billeder, vejledninger og tekniske data i
ovenstéende er efter nyeste produktionsdata, der var tilgaengeligt ved
trykningen. FELDER forbeholder sig retten til enhver tid at foretage

andringer.
Vi tager forbehold overfor szette- og trykfejl savel som yderligere fejl.



Overforsel of tilskseringsmal

Vi anbefaler at anvende plansoftware (kan down-
loades gratis fra vores webside) til fremstilling af
enkelte vinduer og dobbeltfags vinduer.

Ved hjzelp aof tegninger og formler pa side 6, 7
(ikke i mal 1:1) til vindueskonstruktion i de rigtige
tilskaeringsmal.

Fremstilling af vinduer -
video online pa
www.felder-group.dk

Sadan begynder du!

Serg for at vaelge den rigtige traesort til produktion
af vinduer, balkondare og vinterhaver. Lige meget
hvilken traesort du vaelger, serg for at fugtigheden
ligger mellem 12 og 15%. Dette og fjernelse af
darligt og sygt tree sikrer, at du far et slutprodukt af
hej kvalitet, der kan holde i artier.

Afhevling of rammetree og trae til vinduesfag
Tveersnit af rammetrae og tree til vinduesfag udger

78x82 mm. Beregn, alt efter udfersel, med fillaeg fil
afslibning p& 0,5 mm.

Vinduesramme

Udgangspunktet bestemmes ud fra rammens yder-
mal.

Ved yderligere vindueskonstruktioner anbefaler vi at
der udferes plantegning pé traeet.

Sammentegning af vinduesramme og vinduesfag.
Du kan yderligere bestemme traestrukturen pé dine
vinduer nér du veelger falsens placering. Tag dig tid
il ot tegne vinduesrammer og vinduesfag sammen
som vist nedenfor.

VIGTIGT: Snedkertrekanten befinder sig p&
overfladen i alle freesegange.

Vinduesfag

FELDER [}



Anvendelse af boreskabelon

Dyvelboringer:

Foruden kontraprofil kan hjgrnesamlinger kan De skal udstikke til boring. (Se online video p&
forsteerkes med dyvler. Det laves bedst med de spe-  felder-gruppe.at). Et dybdeanslag pé& boreren be-
cielle Felder-boreskabeloner (Art. Nr.: 400-276). stemmer boredybden.

Position af boreskabelon p& vindues-

ramme (venstre) og vinduesfag

(haijre). W 2N
P S
i henhold til skitse.
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Montering af dybdeanslagsringe

Forskellige dyvelhulsleengder betinget af kontroprofilen:

Vinduesramme
foroven:

72 mm

Vinduesramme
forneden:

Q0 mm

Vinduesfag: 58 mm

Indstilling af freeser

Indstilling of det samlede produktionsforleb of emnet BEMARK:
udferes kun en gang. Fraesespindel hgjdeindstilling  Brug altid alle de sikkerheds- og beskyttelsesmidler,
og freeseranslagsdybde sker kun en gang. der star til radighed!

Indstilling af freeseanslagsdybde
Fraeseanslaget skal st& med en afstand p& 120 mm
fra fraesespindelaksen. (se skitse).

Indstilling af freesespindelhgjde:
Fraesespindelhgjden indstilles med provefraesninger i
henhold til skitsen.

Omdrejningshastighed:
ASerg altid for at den angivne omdrejningshastig-
hed til din fraeser, er indstilles korrekt.

EDEELDER



Udskzering of glaslister

Glaslister:

Glaslisterne udhgvles til 26x18 mm, de kan ogsé
udskaeres med Felder- smalsnit savblade fra

Vinduesfag del:
Her kan glaslisterne udskae-
res i alle dele (side- over- og

underdel).

H4

\ 78 |

vinduesfagdele og vinduesramme, side- og overdel,
i henhold til nedenstdende tegninger.

Rammedel:
Her kan glaslisterne kun
udskaeres i overdelen!.

BEMARK! Glaslisterne ma
ikke udskaeres fra rammens
underdel.
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Detalje A

Overslagstetning:
Ekstra profilknive til indfraesning af

overslagstetinger.
Art.Nr. 04.2.311
Den viste taetning: Deventer SP103a

1
C

Den viste vinduesfag taetning:
Deventer SV12

Vandnaeser:

STEMESEDER FS 20-51
GUTMANN Spree 24 OF

FELDER H



Formidling of mal vinduesfag

Enkeltfag Dobbeltfag Dobbeltfag med konsol
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Ramme: frise opret = Samlet hgjde — 106 mm Ramme: frise pa tvaers = Samlet bredde

Vinduesfag: frise opret = Samlet hgjde - 94 mm Vinduesfag: frise pa tvaers = Samlet bredde - 198 mm
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Formidling of mal pé vinduesfag
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Ramme: frise pa tvaers = Samlet bredde Ramme: frise pa tveers = Samlet bredde

Vinduesfag: frise pé tvaers = Samlet bredde: 2 - 147 mm  Vinduesfag: frise pa tveers = (Samlet bredde -
Brede konsoller) : 2 = 116 mm



Fraeseskridt nr. 1: kontraprofil vinduesfag

* Ved denne arbejdsgang foretages grundind-
stillingen pa fraeseren (side 4)

 Indstil korrekt omdrejningshastighed pé frae-
seren .Brug ekscenternedholder eller Felder
spaendskuffe (Art. Nr. 01.0.019) pé tap- og
slidsebord.

?161.6
208 @120

FK 1V 78
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Fraeseskridt nr. 2: Kontraprofil til vinduesramme

Brug tap- og slidsebord med ekscenterned-
holder eller Felder spaendskuffe (Art. Nr.
01.0.019)

Indstil optimal omdrejningshastighed

@ 196 .
178 12 82 @120

RKonter IV 78
925

®40
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Fraeseskridt nr. 3: Inderprofil vinduesfag

* Brug freesefremtraek
* Indstil optimal omdrejningshastighed

3 18 ?120

[ FEELDER



Fraeseskridt nr. 4: Inderprofil vinduesramme side og foroven

® Brug fraesefremtraek
* Indstil optimal omdrejningshastighed

@206

@196
@ 180
® 156

97

RISO IV 78

L2O°| @120
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Fraeseskridt nr. 5: Profil vinduesramme forneden

* Brug freesefremtraek
* Indstil optimal omdrejningshastighed

RIu IV 78
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Fraeseskridt nr. 6a: Yderprofil vinduesfag

® 13 mm drivnotakse = 4 mm distancering
overfor fraeser nr. 11

® Brug freesefremiraek

* Indstil optimal omdrejningshastighed

Notkniv Art.Nr. 04.2.311

Vist med profilkniv til overslags
Art.Nr. 04.2.311

18 @120

Soft-forskaer med 3 skaerefaser
Art.Nr. 04.2.310.102

Skift KNIV A i drivfraeser

. L TS

‘._"/.‘4|

5 mm notkniv

inkl. Skrue Wy
Art.Nr. -~
04.2.310.101 =

FELDER [E]



Fraeseskridt nr. 6b: Venstre midterfalse ved dobbelifag vinduer

* 13 mm drivnotakse = 10 mm distancering
under fraeser nr. 11 og 4 mm distancering
ovenfor

* Brug freesefremtraek

® Indstil optimal omdrejningshastighed

Skift kniv B i drivfraeser 10 20

FALM 1V 78
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Fraeseskridt nr. 7: glaslister

®  Claslistefraeser Art.Nr. 04.2.312
* Det er ikke nadvendigt at indstille fraeseren
® Brug freesefremtraek

* Indstil optimal omdrejningshastighed

S @120

Ekstra knive til Felder HW-WP vinduesveerktojssaet Art.Nr 04.4.310

Best.-Nr. Stk Fraeser nr.
04.2.310.01 2 Al
04.2.310.02 2 A2
04.2.310.03 2 A3
04.2.310.04 2 A4
04.2.310.05 2 A5
04.2.310.06 2 Ab
04.2.310.07 2 A7
04.2.310.08 2 A8
04.2.310.09 2 A9
04.2.310.10 2 A10
04.0.003 1 A8 + 11
04.2.311 2 A10
04.2.310.101 2 A10
04.2.310.102 10 A10
04.2.310.101 2

04.2.310.111 2 All
04.2.310.112 2 All
04.2.310.12 2 Al12
04.2.310.13 2 A13
04.2.310.14 2 Al4

FELDER [



Felder WP-HW vinduesszet med nyttigt tilbehor

Glaslistefraeser

Det er ikke ngdvendigt at indstille fraeseren

(%] B o T
148 26 40 43

Best.-Nr.
04.2.312

Til spaending af emner ved kontraprofilfraesning af

forsiden.

Best.-Nr.
01.0.019 &=

Savblad til smalle snit

Udskaering af glasli

pa side 4
Best.-Nr. B/d o
03.01.300 24 4 2,2/1,6 30

Felder WP-HW vinduesveerkigjsseet - 15 dele

Best.-Nr.

04.2.310

Dobbelt tzetningsliste, overslagstsetning

HW-notknive til indfraesning af dobbelttaetningslister.
Se arbejdsgangen pa side 14.

‘(hfﬁ‘

Best.-Nr.

04.2.311

Boreskabelon

Til enkel boring af dyvelhuller med boremaskinen.

Best.-Nr.

400-276

Elementsamlinger, not til vindueskarm

HW-WPL indstillingsno'! ‘dit
Best.-Nr. g5 5= o T Z/V
04.2.189 180 4,0-154 30 32 8/4

FELDER Maschinenbau KR-Felder-Strafe 1 A-6060 Hall in Tirol AUSTRIA

Tel.: +43 (0) 5223 58500 Fax.: +43 (0) 5223 5613 -63
www.felder.at




