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Okenni sada Felder-WP-HW pro jakdkoliv oknal!

Vazeny zakazniku znacky Felder!

Tento ndvod je technickou dokumentaci pro pouziti
okenni sady Felder-WP-HW

Pro popsané pracovni postupy a moznosti vyroby
oken, dvefi a zimnich zahrad jsou v nékterych
pripadech pouzity ndstroje Felder, které nejsou
predmétem standardni doddvky okenni sady

Felder-WP-HW (04.2.313)! Podivejte se na prehled
ndstrojo na str. 16.

V piipadé dotazi se prosim obratte na pracovnika
pobocky Felder, ktery se jisté vynasnazi vém

pomoci.

Vaés tym FELDER

Okenni sada Felder-WP-HW

Okenni sada Felder-WP-HW umoziiuje vyrobu oken,
balkonovych dvefi a zimnich zahrad dle pfislusného
druhu konstrukce.

IV 78 s Euro drazkou

Hloubka zastavéni je o 10 mm vétii nez
obvyklych sad. Toto umozZiiuje konstrukei energii
Sefficich oken uréenych i pro nizkoenergetické
domy.

Konstrukéni vliastnosti okenni sady
Felder-1V-78 Eurofalz:

* |V = izolaéné zasklené okno

e 78 =78 mm tloustka materidlu pro rdm a kfidlo

e Euro-dvojitd polodrazka

® Obvodové, v okennim (dvefnim) kfidle se
nachdzejici tésnéni

¢ U-hodnota= 0,9 W/m2 K

® Hodnocend mira tlumeni zvuku Rw = 41 pfi
pouziti odpovidajiciho izolaéniho skla.

Uvedené hodnoty, U (koeficient prostupnosti teplal)
a prostupnost hluku plati jako smérnice, které jsou
dosazeny na zdkladé kvality zpracovani!

Okenni sada Felder-WP-HW umoziiuje vyrobu oken,
balkonovych dvefi a zimnich zahrad dle vedle
uvedenych kvalitativnich smémic.
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Prace s okenni sadou
Felder-WP-HW

Prace s okenni sadou Felder-WP-HW je velmi
snadnd a presnd. Je uréena pro malosériovou vyrobu
a umoziiuje vém individudlIni vyrobu oken, dvefi i
zimnich zahrad. Diky kombinaci pfisluinych fréz Ize
standardni okno vyrobit v 7 krocich.

Provedeni:

Veskeré ndstroje jsou vyrobeny z oceli a jsou
osazeny vyménnymi tvrdokovovymi bfity, je u nich
omezeno nebezpedi zpétného vrhu a jsou uréeny
pro ruéni posuv. Osazeni vymé&nnymi bfity zajisfuje
neménnou noZovou kruZnici a vysokou Zivotnost.

Nastaveni

Vyskové nastaveni hfidele a nastaveni frézovaciho
pravitka zOstévaiji pfi standardni vyrobé ve stejné
poloze.

© FELDER 04/2009

Veskeré Udaje, vyobrazeni, popisy a technickd data v této priruéce
se vziahuji k nejnovéjsimu stavu vyroby, ktery byl znam k datu tisku.
Firma FELDER si vyhrazuje pravo zmény v jakémkoliv Easovém
okamziku.Tiskové chyby a omyly vyhrazeny.



Vypocet rozmeéru prirezu

Pro vyrobu jednoduchych a dvoukfidlych oken Jako vychozi bod je vzdy vémi urceny vnéjsi rozmér
doporuéujeme pouziti pldnovaciho softwaru (ke rému.
stazeni zdarma na nasich internetovych strankéch).

Pro dalsi konstrukci doporuéujeme zhotoveni nérysu.
Pro konstrukei okna si pomoci vykresd a vzorcd na
strané 6, 7 (ne v mé&Fitku M 1:1) vypoéitejte spravné
rozméry prirez0.

Video s vyrobou okna na
www.felder.cz

Tak se zading spravné!

Dbejte pfi vyrobé vasich oken, dvefi a zimnich Celkovy vykres raému a kidla.

zahrad na sprévnou volbu dreva. Po volbé druhu dfeva si rovnéz dle vzhledu prifezu
Je jedno, pro ktery druh dfeva se rozhodnete, dbejte  uréete umisténi drazek. Udélejte si ¢as a nakreslete
viak na to, aby jeho vlhkost lezela mezi 12 a 15%.  si rdm i kiidlo dle niZe uvedeného pfikladu.

Toto a vyfezy Spatného a nemocného dieva vém

zaijisti findlni produkt nejvy3si kvality a spokojenost  Dulezité TruhldFsky trojdhelnik se pfi viech frézovacich
po desetileti. krocich nachdzi vzdy na horni strané.

Vyhoblovéni hranold pro ram a kridlo.

Rozmér hranolu pro ram i kfidlo &ini 78 x 82 mm.
Pro findlni rozmér pfipo&itévejte 0,5 mm pro
odbrouseni.

Z Okenni rédm. X

Z Okenni kridlo X
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PouZiti vriaci Sablony

Vrtani otvoro pro koliky:

Rohovy spoj je zabezpeden jak protiprofilem, tak Pfed vrtdnim se tyto pouze nasadi.
i koliky. Toto je zajisténo pomoci vrtacich Sablon (Shlédnéte video online na www.felder.cz) Hloubkovy
Felder (400-276). doraz na vrtdku zajisti sprdvnou hloubku vrténi.
Polohy vrtaci $ablony na rdmu (vlvo) a

r

kridle (vpravo).

' E . . L
t w/ t“./
Montdz hloubkového dorazu dle né&értu. - S - A\L

L 100 mm L
1 T

Diky protiprofilu se délky otvorl pro koliky lisi:

Okenni kfidlo nahor

Okenni rdm dolni:

90 mm 72 mm

Okenni kfidlo: 58 mm

Nastaveni frézy

Nastaveni stroje pro dany obrobek se provadi Pocéet otdcek:
pouze jednou. Vyskové nastaveni frézy a hloubkové  Dbejte vzdy na sprévné nastaveni otééek dle
nastaveni frézovaciho pravitka se provadi pouze proméru néstroje.
jednou.
POZOR:
Nastaveni polohy frézovaciho pravitka. Pouzivejte vzdy bezpeénostni a ochranné pomucky!
Frézovaci pravitko musi byt nastaveno 120 mm od
osy hfidele. (viz. skica) @120

Nastveni vysky frézovaciho hridele:
Vyskové nastaveni provedte pomoci zkusebniho
frézovani dle ndkresu.

EDEELDER



OdFriznuti zasklivaci listy

Zasklivaci listy:

Zasklivaci listy musi byt vyhoblovdny na 26 x 18 mm,
pripadné je nafezte pomoci pilového kotouée Felder

)4 4 ~veo

Cast kridla:
Zde lze odfiznout zasklivaci
li$tu ze viech &ésti (boni,

horni i spodni).
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pro 0zké fezy (03.01.30024) z pfitezd dle nize

uvedeného vykresu.

b4 &’ ’
Cast ramu:
Zde |ze odfiznout zasklivaci

listu z boénich ¢dsti a z horni

Easti.

POZOR! Ze spodni &asti
ramu zasklivaci listu neodre-
zdvejte.

Detail A
Presah tésnéni:
Dodateény profilovy niz pro zafrézovani

presahu t&snéni.

Obj.¢. . 04.2.311

Vyobrazené t&snéni, Deventer SP103a
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Vyobrazené tésnéni kiidla:

Deventer SV12

Okapnice:

STEMESEDER FS 20-51

GUTMANN Spree 24 OF
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Zhotoveni rozméru kridla

Cést kiidla Dvojkfidlo Dvojkfidlo
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Pfifez Rém pfimy = Celkova vyska — 106 mm  Pfifez Friz pFicny = Celkova 3irka
Kfidlo Ram pfimy = Celkovd vyska —94 mm  Kfidlo Friz pfiény = Celkova $itka — 198 mm
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Zhotoveni rozméru kridla
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Pfifez Friz pfiény= Celkova $itka
Kfidlo Friz pfiény = Celkova $itka: 2 — 147 mm

Rez G5 - Gé
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Kfidlo: Friz pfiény
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Pfifez Friz pricny = Celkova Sirka
Kfidlo Friz pfiény = (Celkova $ifka -
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Frézovaci krok ¢. 1: Protiprofil kfidla

* Pfi tomto kroku se provede zdkladni nastaveni
frézky (Strana 4)

®  Zvolte sprévné otd&ky. Pouzijte Cepovaci vozik
s excentrickym upindkem nebo poddvacim
pripravkem Felder (01.0.019).

?161.6
208 @120

FK 1V 78
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Frézovaci krok ¢. 2 Protiprofil ramu

Pouzijte Eepovaci vozik s excentrickym upi-
ndkem nebo poddvacim pripravkem Felder
(01.0.019).

Nastavte optimdlni otd&ky

@ 196 .
178 12 82 @120

RKonter IV 78
925

®40
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Frézovaci krok ¢. 3 Vnittni profil kfidla

® Pouzijte podavaé
* Nastavte optimdlini otéeky

3 18 ?120

[ FEELDER



Frézovaci krok ¢&. 4 Vnittni profil ramu, boéni a horni

* Pouzijte podavad
* Nastavte optimdlni otd&ky

@206

@196
@ 180
® 156

97

RISO IV 78

,L20°| @120
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Frézovaci krok €. 5 Profil ramu spodni

* Pouzijte podavad
* Nastavte optimdlni otéeky

RIu IV 78

[f] EELDER



Frézovaci krok €. 6a Vnéjsi profil kridla

® 13 mm drdzka pro kovéni = 4 mm
Distanéni krouzek na frézu &. 11

* Pouzijte podavaé

* Nastavte optimdlni otd&ky

Drézkovaci n0z Art.Nr. 04.2.311

Vyobrazeni s profilovym nozem pro
t&snéni klapagky Art.Nr. 04.2.311

18 @120

Prediezdvaci niz se
3 Soft-brity
Art.Nr. 04.2.310.102

Vyménny niz A
pro kovaci drézku

T

e o

Drézkovaci niz
5 mm v&. Sroubu
Art.Nr.
04.2.310.101

94.5

FELDER [E]



Frézovaci krok ¢. 6b Leva stredni polodrazka u dvojkFidlych oken

* 13 mm drdzka pro kovéni = 10 mm
Distanéni krouzek pod frézu
¢. 11 a 4 mm distanéni krouZek nahoru
® Pouzijte podavaé
* Nastavte optimdlni otd&ky

Wechsel Messer B 10 20 D120

in Getriebefraeser

FALM 1V 78
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Frézovaci krok €. 7: Zasklivaci listy

Fréza pro zasklivaci listu 04.2.312

* Neni ffeba prestavovat nastaveni frézky
* Pouzijte podavad
Nastavte optimdlni otd&ky

S @120

?40

Ndhradni noz pro okenni sadu Felder-HW-WP 04.4.310
Obj. é. ks Fréza €.
04.2.310.01 2 Al
04.2.310.02 2 A2
04.2.310.03 2 A3
04.2.310.04 2 A4
04.2.310.05 2 A5
04.2.310.06 2 Ab
04.2.310.07 2 A7
04.2.310.08 2 A8
04.2.310.09 2 A9
04.2.310.10 2 A10
04.0.003 1 A8 + 11
04.2.311 2 AT10
04.2.310.101 2 AT10
04.2.310.102 10 A10
04.2.310.101 2
04.2.310.111 2 All
04.2.310.112 2 All
04.2.310.12 2 Al2
04.2.310.13 2 A13
04.2.310.14 2 Al4

FELDER [



Okenni sada Felder-HW-WP a potrebné prislusenstvi

Fréza pro zasklivaci

Neni tieba pfestavovat nastaveni frézky

(%] B o T
148 26 40 43

Obj. &.
04.2.312

Obj. &.
01.0019 &=

Pilovy kotoué¢ na 0zké fezy

Oddéleni zasklivaci i

vni postup na str. 4.

Obj. &. B/d o
03.01.300 24 4 22/1,6 30

Okenni sada Felder-HW-WP, 15 diln&

Obj. &.

04.2.310

Dvoijité tésnéni

HW-drdzkovaci kotoué pro zafrézovani dvojitého
tésnéni. Viz pracovni postup na str. 14.

‘(hfﬁ‘

Obj. &.

04.2.311

Vrtaci $ablona

Pro snadné vrtani otvord pro koliky pomoci vrtagky.

Obj. &.
400-276

Spojeni prvko

W-WPL, 3dilny

Stavitelny drazkovaci

Obj. &. L T Z/V
04.2.189 180  4,0-154 30 32 8/4

FELDER Maschinenbau KR-Felder-Strafe 1 A-6060 Hall in Tirol AUSTRIA
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www.felder.at




