Service: Hammer Holzbearbeitungsmaschinen

e Hammer-Werkstatt

Seit 1997 produziert Hammer Holzbhearbeitungsmaschinen fiir Hobby, Handwerk und Gewerbe.
Vom passionierten Holzbearbeiter bis zum anspruchsvollen, gewerblichen Anwender findet
jeder bei Hammer eine zuverlassige Maschine fiir prdzise Holzbearbeitung.

Wer viel mit Holz arbeitet und groflere
Projekte zum Beispiel im Mobelbau plant,
wird schnell vor der Entscheidung tiber die
Anschaffung einer stationdren Holzbear-
beitungemaschine stehen. Hochwertige
und dennoch erschwingliche Qualitatsma-
schinen bietet das osterreichische Maschi-
nenbau-Unternehmen Hammer.

Kombimaschinen - die Alleskénner
Um als anspruchsvoller Holzbearbeiter
alle Anwendungen abdecken zu kénnen,
werden schon bald mehrere Maschinenty-
pen benétigt, warum also nicht gleich den
Schritt zur Kombimaschine machen?
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Kombimaschinen {iiberzeugen vor allem
anspruchsvolle Heimwerker mit hoher
Prizision auf engstem Raum. Die erziel-
baren Ergebnisse beeindrucken wie auf
Solomaschinen-Niveau und die kurzen
Umriistzeiten zwischen den einzelnen An-
wendungen resultieren aus durchdachten
und praktischen Bedienkonzepten.

Hammer-5-fach-Kombimaschinen bend-
tigen wesentlich weniger Platz als Solo-
maschinen und bieten mit Ségen, Abricht-
und Dickenhobeln, Frisen und Bohren
alle notwendigen Arbeitsschritte in einer
Maschine. Fir kleine Werkstitten, in de-
nen ein permanenter Rundum-Zugang zur

Maschine unmoglich ist, ermdglicht die
komfortable Fahreinrichtung auflerdem
leichte Mobilitét fiir optimalen Zugang bei
der jeweiligen Anwendung.

Die extreme Bedienfreundlichkeit, die ex-
akten Einstellmoglichkeiten, die schnellen
Umriistzeiten und die hohe Verarbeitungs-
qualitit geben Thnen eine Investitionssi-
cherheit fiir viele Jahre!

Abricht- und Dickenhobelmaschinen -
perfekte Oberflichen

Im Handumdrehen aus sdgerauem oder
verzogenem Holz zu perfekten Balken,
Brettern oder Leisten? Mit den Hobel-
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Hammer-Felder ist bekannt fiir seine prazisen und doch relativ glinstigen Kreissagen

maschinen von Hammer bingen Sie jedes
Holzstiick perfekt auf Mafd und bewaltigen
selbst grofle Mengen miihelos in kurzer
Zeit. Der solide Metalltisch mit stabilem
Aufbau gewihrleistet hochste Prizision
selbst bei hoher Vorschubgeschwindigkeit.
Hammer Hobelmaschinen koénnen mit
Silent-POWER®-Spiralmesser-Hobelwel-
le ausgestattet werden. Dies reduziert die
Lirmbelastung bei Hobelarbeiten um
mehr als die Hilfte. Ein durchgehender,
ziehender Schnitt sorgt fiir ausrissfreie Ho-
belbilder in jeder Holzart.

Die Spanabnahme ist per Hebeldruck
prazise feineinstellbar und das stabile,
schwenkbare Anschlagslineal garantiert
eine ausgezeichnete Werkstiickfithrung.
Die Umriistung der massiven Maschinen-
gusstische vom Abricht- zum Dickenho-
beln erfolgt einfach und schnell. Bei wenig
Platz sorgt eine Fahreinrichtung fiir beque-
me Mobilitit.

GroBe, Leistung und Prézision:
Hammer-Kreissédgen

Die Hammer Kreissdgen bieten bereits in
der Grundausstattung alle Voraussetzun-
gen fir die Bearbeitung grofiformatiger
Platten, vom elektrischen Vorritzer iiber
1250 mm Schnittbreite am Parallelan-
schlag bis hin zu 3200 mm Schnittlinge
und dem 1290-mm-Auslegertisch.

Der kugelgelagerte Alu-Schiebetisch bietet

dauerhaft hohe Prézision, 45-Grad-Schnit-
te sind mit dem Ablanganschlag beidseitig
moglich und auch das Ségeblatt ist um 45
Grad neigbar und auflerdem fiir schnel-
len Ségeblatttausch leicht zuganglich. Der
Profi-Kreissdgeanschlag ist auf Rundwelle
gefiihrt, extrem leichtgéngig und einfach
bedienbar. Absolut prizise Einstellungen
garantieren die Schnell- und Feineinstel-
lungsméglichkeiten. Alle Bedienelemen-
te sind ergonomisch perfekt angeordnet.
Hochprizise Konstruktionselemente und
Anschldge sichern beste Bearbeitungser-
gebnisse.

Sédgen am laufenden Band

mit Hammer Bandségen

Fiir so manch einen Holzbearbeiter ist eine
Bandsige fast wichtiger als eine Tischkreis-
sige. Thre breite Einsetzbarkeit macht sie
vor allem fiir Mobelbauer nahezu unver-
zichtbar. Der von -5° bis +45° schwenkba-
re, massive Maschinengusstisch erweitert
das Leistungsspektrum der Bandséige zu-
sitzlich und bei Bedarf lasst sich die Tisch-
grofle individuell anpassen.

Der grofle Vorteil gegeniiber einer Kreis-
sige: Die grofle Schnitthdhe (bis 310 mm)
und die Méglichkeit, bogenférmige Trenn-
schnitte auszufithren. Auch das Auftrennen
von dicken Holzern ist durch den fehlen-
den Riickschlag wesentlich ungefahrlicher.
Die hochwertigen Hammer-Bandséigen

Kombinierte Maschinen decken eine
Vielzahl von Anwendungen ab

sind mit Rollenfithrungen ausgestattet, die
ein Verdrehen des Sigeblattes verhindern.
Die optionalen X-Life-Keramikfithrungen
(exklusiv fiir Bandsdgen aus dem Hause
Felder) garantieren hervorragende Schnitt-
ergebnisse und maximale Blatt-Stabilitét
durch vier direkt am Ségeblatt anliegende
Keramik-Fithrungsblocke und die Kera-
mik-Riickenrolle. Die glatte Oberfliche
fithrt zu einer niedrigeren Lirmentwick-
lung und wesentlich weniger Reibungswi-
derstand.
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