Unterhalb von 50 Prozent Luftfeuchtigkeit muss nachgeholfen werden

enn Sie im Winter in der
Fertigung Probleme ha-
ben, die im Sommer
nicht auftreten — dann
kénnte trockene Luft im Produk-
tionsraum der Grund dafir sein.”
Was derart banal klingt, ist in
manchen Schreinereien tatséchlich
(winterlicher) Alltag, da die Hei-
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fuhrt zu Fertigungsproblemen

Wer in der kalten Jahreshilfte bei der Bearbeitung von Holzoberflachen
regelméaBig mit Problemen kampft, die im Friihjahr von alleine verschwin-
den, der sollte den Luftfeuchtegehalt in seiner Werkstatt tGberpriifen. Denn
unterhalb der 50-Prozent-Grenze kann das Fehlen von ausreichend Wasser
in der Luft bose Folgen haben - fiir die Produkte und auch Mitarbeiter.

zungsluft vielfach fiir ein Absinken
des Wassergehaltes in der Luft
fiihrt. Und die Folgen einer relati-
ven Luftfeuchte weit unterhalb von
50 Prozent sind durchaus gravie-
rend: Absaugungen an den Maschi-
nen schaffen oft ganz feinen Staub
nicht mehr, wie er dann entsteht,
dieser wird eingeschliffen, und die

die Holzfasern stellen sich anschlie-
Bend vallig ungeplant beim Eintrag
von Feuchtigkeit wieder auf, wenn
der Lackierprozess erfolgt. Emeute
Schleifvorgange werden notwen-
dig, die Gefahr des Durchschleifens
erhoht sich. Stimmt die Luftfeuch-
tigkeit von Beginn an, sind die Fa-
sern gesattigt und werden von
Beginn an korrekt abgeschliffen,
die Staube in ihrer Gesamtheit bes-
ser abgefiihrt. Wovon auch die
Standzeiten profitieren: Schleifban-
der halten deutlich ldnger, wenn
maglichst viel Staub entfernt wird.

Auch bei der Verleimung kénnen
sich zu trockene Holzoberflachen
negativ auswirken, wahrend des
Lackierprozesses noch umso mehr,
indem das enthaltene Wasser zu
sehr in die Tiefe des Holzes dringt,
Farbpartikel damit an Viskositat ver-
lieren und somit der gewlinschte
Farbfilm nicht erreicht wird. Auch
Luftbldschen im Lack oder zu viel
Overspray kann die Folge von zu
niedriger Luftfeuchtigkeit sein.

Die Mitarbeiter einer Fertigung
leiden auf Dauer ebenfalls unter

dem Zustand, denn zu viel ein-
geatmete Stdube machen krank,
wahrend ausreichend gesattigte
Partikel zu Boden sinken und so
entsorgt werden kdnnen.

Die Antwort auf diese Probleme
ist oftmals ganz einfach: Unterneh-
men konnen mit individuell instal-
lierten Druckluftbefeuchtern den
idealen Zustand sehr leicht herbei-
fihren. Das Unternehmen Merlin
aus Ried in Oberdsterreich ist be-
reits seit Jahren auf solche Anlagen
spezialisiert, entwickelte jetzt fiir
die Felder-Gruppe das Produkt
.Pro Fog” zur Selbstinstallation —
Voraussetzung ist lediglich eine
Luftzufuhr und ein Wasseranschluss
in Trinkwasserqualitat. Uber eine
Feuchte-Sensorsteuerung  regelt
sich das angeschaltete Gerdt dann
selber, sobald die Luftfeuchtigkeit
abfdllt und verspriiht einen feinen,
sehr angenehmen Wassernebel.

Was unterm Strich bis zu 20
Prozent weniger Nacharbeit, einer
Produktionserhohung um bis zu
acht Prozent und bis zu fiinf Pro-
zent mehr Gewinn filhren kann.
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