42 CNC-Stationdrbearbeitungstechnik

Schluss mit ,,halben®* Sachen!

Eckverbindungen und Reihenlochbohrungen in Korpusteilen sind immer wieder eine Herausforderung an klassischen
Bohrmaschinen. Mit einem neuen Bohr- und Fraszentrum bietet Format-4 hierfiir jetzt eine interessante Losung.

) Wer kennt das nicht - stapelweise Korpus- und Mittelseiten,
Boden und Deckel sowie Schubladenteile, Fronten, etc. - Stiick

fiir Stiick wird eingestellt und gebohrt, umgestellt und gebohrt -
von Auftrag zu Auftrag jedes Mal eine neue Herausforderung mit
hohem zeitlichem Aufwand. Das neue CNC Bohr- und Frészent-
rum c-express 920 von Format-4 bietet dem Anwender dagegen
eine Alternative, denn es erledigt alle wiederkehrenden Bohr- und
einfachen Frésarbeiten wirtschaftlich und préazise in Bestzeit. Die
Maschine wurde speziell fiir kleine Werkstétten entwickelt und
setzt kompromisslos auf die gewinnbringende CNC-Produktivitit.
Wiederkehrende Bohrbilder werden Werkstiick fiir Werkstiick und
Auftrag fir Auftrag auf Knopfdruck abgerufen und wiederverwen-
det. Damit wird die CNC gesteuerte Korpusfertigung zum Gewinn-
bringer in jeder Tischlerei — unabhéngig von den Platzressourcen.

CNC-Préazision auf kleiner Flache Der minimale Platzbedarf der
c-express 920 betrigt nur 1,9 x 1,3 m - oder - nur rund 2,5 m”. Das
sind jene Abmessungen, die selbst in kleinsten Werkstatten auf je-
den Fall zur Verfiigung stehen. Gegeniiber dhnlichen am Markt
befindlichen Systemen verfiigt das neue Format-4 CNC Bohr- und
Fraszentrum tiber keinerlei Einschridnkungen in der zu bearbeiten-
den Werkstiicklinge. Schonend transportiert das liegende Trans-
portsystem die Werkstiicke stufenlos den von unten arbeitenden
Bearbeitungsaggregaten zu. Diese Art der Werkstiickbearbeitung
verhindert Verschiebungen oder Verbrennungen am Werkstiick
durch Werkzeuge. Grof3ziigig sind auch die Abmessungen in Breite
und Dicke der Werkstiicke: Werkstiickbreite stufenlos von 70 bis
920 mm, Werkstiickhéhe 12 bis 50 mm einstellbar.
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< Das neue Bohr- und Fraszentrum ist serienmaBig mit einem 12
Spindel-Bohrkopf ausgestattet

A Auf Wunsch sorgt eine leistungsstarke Frasspindel mit bis zu
24000 min-' fur Falz- oder Nutfrasungen - einfache Ausschnitte oder
Nuten fur Rollkasten inklusive

v Speziell fur kleine Werkstatten entwickelt — das neue CNC Bohr-
und Fraszentrum c-express 920 von Format-4 (Foto: Format-4)

GroBer Vorteil: liegende Bearbeitung

Die Bearbeitung liegender

Werkstiicke hat sich auch

bei den ,,groflen“ CNC-Bear-

beitungszentren bewdhrt und
durchgesetzt. Die c-express

920 nutzt den Vorteil der lie-

genden Bearbeitung und si-

chert damit viele Vorteile:

- stetiger ,,0-Punkt“an der
Werkstiickunterkante,

- einfache Programmierung
ohne Beriicksichtigung
der Werkstiickdicke,

- exakte Fras- und Bohrtie-
fen trotz etwaiger Werk-
stiick-Dickentoleranzen,

- beste Absaugergebnisse.



Der CNC Bohr- und Fraskopf Das neue Format-4 CNC Bohr- und
Fraszentrum ist serienméaflig mit einem 12 Spindel-Bohrkopf aus-
gestattet. Dieser kann beliebig auf die jeweilig geforderte Anwen-
dung abgestimmt und bestiickt werden. Die Nutsage ist Standard
und erméglicht das Frasen/Sagen von Riickwéinden oder Konst-
ruktionsverbindungen - ein wichtiger Aspekt fiir fertig bearbei-
tete Werkstiicke. Auf Wunsch sorgt eine leistungsstarke Fréasspin-
del mit bis zu 24000 min"! fiir Falz- oder Nutfrasungen - einfache
Ausschnitte oder Nuten fiir Rollkésten inklusive. Die Frasspindel
und das Formatierungsprogramm steigern zusitzlich die Produk-
tivitdt. Werkstiicke konnen mafthaltig formatiert und mit ausriss-
freien Werkstiickkanten zur Weiterverarbeitung an der Kantenan-
leimmaschine vorbereitet werden.

Prazise Antriebs- und Messtechnik

Samtliche Achsantriebe und Aggregatfithrungen kommen aus lang-
jahrig bewidhrten Komponenten grofier Maschinenserien. Hochste
Prazision, Langlebigkeit und geringer Wartungsaufwand sichern
dabei einen storungsfreien Bearbeitungsablauf. Die Maf3-Prazision
wird mittels modernster Messtechnik garantiert, die Werkstiicke
werden mit Laser exakt in der Lange vermessen. Das ist ein wich-
tiges Kriterium in der Korpusfertigung. Uberstinde an Eckverbin-
dungen gehoren damit der Vergangenheit an.

Bewahrte Steuerung und Software aus dem Hause Format-4
Das Steuerungssystem der c-express 920 stammt aus bewahrten Bau-
kasten der grofien Format-4 CNC-Bearbeitungszentren profit H20
und profit H30. Die Programmiersoftware ,, WoodFlash“ ermoglicht
einfaches und schnellstes Programmieren von Werkstiicken. Mit der
klaren Darstellung aller Werkzeuge und der méglichen Bearbeitungs-
schritte auf dem CNC Bohr- und Frészentrum sichert ,, Wood Flash*
jedem ,,Neuling“ einen schnellen Umstieg von der

manuellen zur automatisierten CNC-Bearbeitung.
Die Planungssoftware ,,Flash 3D erstellt die Bear-
beitungsprogramme fiir die c-express 920. Zusitzlich
unterstiitzt ,,Flash 3D“ dank dreidimensiona-
ler Darstellung als Prasentationssoftware den
Verkauf von Mébeln. So wird der Format-4
Slogan ,,Zeichnen ist Programmieren® auch fiir das
neue CNC Bohr- und Fréiszentrum in allen Berei-
chen Realitit. Fiir Maximierung der Produktivitat
sorgt auf Wunsch ein ,,Barcode Reader®. Die Bear-
beitungsprogramme werden direkt an der c-express
920 eingelesen und abgearbeitet. Selbstverstandlich
kann das neue CNC Bohr- und Fréiszentrum auch
in eine ,vernetzte Werkstatte® integriert werden.

P www.felder-group.com
P www.format-4.de
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