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Das neuartige Werkstiick-
fihrungskonzept einer
Durchlauf-CNC-Bearbeitungs-
maschine ermoglicht ein
besonders effizientes vier-
seitiges Formatieren des Werk-
stlicks ohne die liblicherweise
notwendigen Ristzeiten fir
Sauger- und Konsolenposi-
tionierung. Das obenliegende
Bearbeitungsaggregat, ein
intuitiv bedienbares Software-
konzept und speziell entwi-
ckelte Automatisierungsdetails
wie das Diibelaggregat machen
die Maschine noch flexibler,
effizienter und praziser.
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Das bereits mehrfach ausgezeichnete,
kompakte Durchlauf-CNC-Bearbeitungs-
zentrum »Format-4 creator 950« von Felder
ist besonders gut fir das Handwerk als Ein-
stiegsmaschine in die CNC-Holzbearbei-
tung geeignet. Sie bietet umfangreiche
CNC-Technologie auf nur 4,8 Quadratme-
tern und findet dadurch auch in kleineren
Werkstatten einen Platz. Mit der Entwick-
lung dieses kompakten, horizontalen
Durchlauf-CNC-Bearbeitungszentrums
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Beim neuen Bearbeitungszentrum von Felder erfolgt der Werkstickvorschub materialschonend aber

einen zweifachen Klammerantrieb mit unabhéngig fahrbaren Spannzangen.

konnte die familiengefuhrte Felder-Gruppe
gleich mehrere Herausforderungen der
handwerklichen Holzbearbeitung mit CNC-
Maschinen |&sen.

Bilder: Felder

Der Werkstlckvorschub wurde bislang
Uber eine Riemenférderung gefihrt. Der
damit verbundene Schlupf flhrte teils zu
erheblichen Toleranzabweichungen in der

Das neue Durchlauf-CNC-Bearbeitungszentrum »Format-4 creator 950« von Felder ist mit lediglich
4,8 Quadratmetern Grundfldche besonders gut als Einstiegsmaschine geeignet.
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Bearbeitungsgenauigkeit. Zusatzlich
schréankte die notwendige Reibung zwi-
schen Werkstlck und Riemen die Materi-
alvielfalt stark ein.

Bei der »Format-4«-Neuentwicklung erfolgt
der Werkstickvorschub daher material-
schonend Uber einen zweifachen Klammer-
antrieb mit unabhéangig fahrbaren Spann-
zangen und automatischer Umspannfunk-
tion. Die Klammern werden einzeln tber
eine schragverzahnte Zahnstange angetrie-
ben und hochprazise gefiihrt. Zuschaltbare
Vertikaldruckrollen unterstltzen die best-
mogliche Werksttckfihrung.

Bearbeitung von oben -
eine neue Perspektive

Bisher befanden sich die Bearbeitungsag-
gregate bei horizontalen CNC-Bearbei-
tungszentren direkt unter dem Werksttick.
Eine starke Beeintrachtigung der Funktio-
nalitdt durch Spane und Staub waren die
Folge.

Durch die stehende Portalbauweise der
»creator 950« befindet sich das Bearbei-
tungsaggregat Uber dem Werkstick und
gewahrleistet so eine signifikante Verbes-
serung der Spane- und Staubabsaugung,
wodurch Verschmutzung und Storanfallig-
keit der Aggregate erheblich reduziert wer-
den konnten. AuBBerdem erlaubt diese neu-
artige Bauweise einen automatischen
Werkzeugwechsel und den flexiblen Ein-
satz verschiedener Aggregate. Beides tragt
zur Steigerung der Effizienz, Flexibilitadt und
Produktivitat der Maschine bei.

Ein groBer Fortschritt bezlglich Automati-
sierung und Effizienz konnte mit dem spe-
ziell entwickelten, innovativen Dubelag-
gregat erreicht werden. Diese Funktionali-
tat war bislang nur mit einer zusatzlichen
Maschine oder mit manueller Arbeit mog-
lich. Bei der »creator 950« treibt das inte-
grierte Aggregat die Dubel automatisch
und prazise mit Pressluft in beide Richtun-
gen der X-Achse in die vorgebohrten DU-
bellocher ein.

4-seitiges Formatieren ohne
Werkstiickbegrenzung

Die neuartige Konstruktion der Maschine
und der innovative Werksttickvorschub mit
unabhangig fahrbaren Spannzangen er-
moglicht eine allseitige Bearbeitung des
WerkstUicks. Sobald sich der Bearbeitungs-
kopf der Spannstelle nahert, greift die
Spannzange automatisch um, um nicht in
Kollision mit dem Werkzeug zu kommen.
Durch die automatische Umspannfunktion
wahrend der Bearbeitung werden auch die
Limitierungen hinsichtlich der Werksttck-
lange aufgehoben.

Zahlreiche weitere Automatisierungslo-

Titelthema

Das Dibelaggregat treibt die Dubel automatisch und préazise ins Werkstick.

sungen und die speziell entwickelte,
durchgangige Softwarelésung erfillen die
Anspriche der Anwender hinsichtlich
héchstmoglicher Produktivitdt und intui-

tiver Bedienbarkeit. Die schnelle und ein-
fache Programmierung ist eine der Schlis-
seltechnologien bei »Format-4«-Maschi-
nen, woflr moderne Softwaretechnolo-

Der Linearwechsler sorgt fir einen besonders schnellen Werkzeug- und Aggregatwechsel.



Das Bearbeitungszentrum ist sowohl mit einem Werkzeugléngen-
als auch mit einem Werkstlckmesssystem ausgestattet.

gien zum Einsatz kommen. Die grafische
Bedienoberflache zeigt dabei die dreidi-
mensionale Darstellung jeder Eingabe und
liefert so zu jeder Zeit eine visuelle Rick-
meldung aller Eingaben.

Clevere Losungen fiir den
CNC-Einstieg

Das neue CNC-Bearbeitungszentrum ist mit
einem Vierfach-Linearwechsler ausgestat-
tet. Dieser garantiert einen besonders
schnellen Werkzeug- und Aggregatwech-
sel. Eine zweite Anschlagreihe erleichtert
das Handling langer Werkstlcke. Die Ma-
schine ist standardmaBig mit einem Phe-

:

Besseres Handling von gréBeren Formaten bietet die optionale Rollentischverldngerung, die auch mit einem Luftkissentisch ausgestattet werden kann.
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nolharztisch ausgestattet. Bei
empfindlichen Oberflachen ga-
rantiert ein Luftkissentisch ei-
nen schonenden Materialtrans-
port. FUr ein besseres Handling
von Formaten Uber 1400 Milli-
meter Lange ist auf Wunsch
eine Rollentischverlangerung
erhaltlich, die auch mit einem
Luftkissentisch ausgestattet
werden kann. Die Werksticke
kénnen auf der Hinterseite entladen wer-
den. Die Maschine kann so besser in den
Produktionsfluss der Werkstatt eingebun-
den werden.

__

Das Bearbeitungszentrum ist sowohl mit
einem Werkzeuglangen- als auch mit ei-
nem Werkstlickmesssystem ausgestattet.
So kann die Lange jedes Werkzeugs hun-
dertstelmillimetergenau vermessen und in
der Steuerung hinterlegt werden. Dies ist
fr das Erreichen einer exakten Tiefe hilf-
reich, um beispielsweise Lochreihen fiir Be-
schldge im Korpus so genau wie maglich
einzubringen. Hierbei hilft zusatzlich die
Werkstlickvermessung mit der genauen
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Eine zweite Anschlagreihe erleichtert das Handling langer Werkstiicke.

Ausmessung des Werkstlcks in der Z-
Achse. In der X-Achse unterstitzt die Werk-
sticklangenmessung Bearbeitungen, die
in X-Richtung auf das Werkstlickende be-
zogen sind und nicht formatiert werden.
Sollte ein Zuschnitt zum Beispiel nicht die
genaue Lange aufweisen, wird er von der
Maschine genau vermessen, um die Eck-
verbindung so zu bearbeiten, dass alle Teile
bindig zusammengebaut werden kénnen.
Fir die Arbeit mit abrasiven Stoffen ist auf
Wunsch die Abdichtung aller Fihrungen
maoglich.

Die »creator 950« ist in umfangreichen
Ausstattungsvarianten fur individuelle
Anforderungen erhaltlich: »classic« mit
7,5-Kilowatt-Hauptspindel, »advanced«
mit 12-Kilowatt-Hauptspindel sowie »pre-
mium« mit 12-Kilowatt-Hauptspindel und
Dlbelaggregat. Das Bearbeitungszen-
trum konnte bereits den IWF Challengers
Distinguished Achievement Award auf
der International Woodworking Fair in At-
lanta und die goldene Medaille auf der
Holzbearbeitungspolytechnike Drema in
Polen gewinnen.



