4 Plattenaufteiltechnik

Effizienz im Einmannbetrieb

Plattenaufteilsagen stehen an erster Stelle im Produktionsablauf und ermdglichen kiirzeste Schnittzyklen mit
perfekten Schnittergebnissen. Auf den ersten Blick beeindrucken die Format-4 Baureihen ,kappa automatic 55" und
. 75" mit elegantem Design und hochwertigen Materialien. Mit beeindruckenden Detaillosungen, ansprechendem
Bedienkomfort und perfekter Prazision werden die hohen Anspriiche professioneller Anwender erfiillt.

) Das Gesamtkonzept dieser Baureihen iiberzeugt: Die schwe-
re Bauweise, die perfekte Verarbeitung, die einfache Bedie-
nung im Einmannbetrieb, dazu hohe Prozesssicherheit durch das
modular aufgebaute Schnittoptimierungsprogramm garantieren
dem Anwender ein beachtliches Leistungspotenzial und Prazision
im rationellen Plattenzuschnitt. Und das bei kleiner Investitions-
grofe und geringem Platzbedarf. Die ,kappa automatic“- Modelle
sind mit den Schnittlingen 3200 und 4300 mm sowie mit 5,5 iiber
7,5 bis 12 PS erhaltlich. Die massive Stahlverbundkonstruktion der
Luftfilmtische garantiert schwerste Belastungs-, Verbiege- und Ver-
drehfestigkeit. Zufiihrrollen am Ende der Tische sichern erginzend
ein leichtes und ,kratzfreies“ Beladen von der Bedienseite. Zusitz-
liche Einlegeplatten als Auflageflichen zwischen den Luftfilmti-
schen sind schnell einsetzbar und bieten maximale Auflageflichen.

Beeindruckende Laufruhe Die Fithrung des Sigewagens mit
Haupt- und Vorritzsigeaggregat erfolgt auf einem geharteten und
geschliffenen Rundwellenfithrungssystem. Fiir die extreme Laufruhe
des Sagewagens bei Schnittgeschwindigkeiten von 5 bis 100 m/min
sorgt der hochprézise Antrieb tiber Zahnrad und Zahnstangensys-
tem. Die pneumatische Schnitthoheneinstellung bietet einfachsten
Bedienkomfort. Auf Wunsch erfolgt die Schnitthcheneinstellung
mittels Elektromotor stufenlos von null bis 75 mm. AufSerdem kann
an der Maschinensteuerung ein beliebiger Sdgeblattiiberstand ein-
gegeben werden.

Rollenbahn und Werkstiicktransport Pneumatisch gesteuert,
gewihrleisten die massiven Spannzangen aus Stahl das sichere und
beschidigungsfreie Klemmen von Plattenpaketen (Offnungshohe
80 mm) und einzelnen, kleinen Plattenmaterialien. Die Rollenbahn
unterstiitzt den Plattentransport der Materialschieber und fithrt
das Plattenmaterial prézise zur Schnittlinie. Die automatische Be-
sdumeinrichtung ermoglicht maximale Produktivitit: Ein Sensor
ermittelt das Ende des Plattenmaterials und der Materialschieber
positioniert das Plattenmaterial dann automatisch fiir den Besaum-
schnitt. Das tibersichtliche Bedienpult mit dem 19 Flachbildschirm
fiigt sich harmonisch in das Maschinen-Gesamtdesign ein. Neben
»Ardis®, als modular aufgebaute Schnittoptimierungssoftware, un-
terstiitzt ein spezielles Programm zur Abarbeitung von Winkel-
schnitten das einfache und prézise Positionieren der Werkstiicke.
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mm Die Vorteile auf einen Blick:

— Konstant maBgenaue Fertigschnitte durch verschleiBfreie, gehértete
und geschliffene Rundfiihrungen des Sdgeaggregates und des
Materialschiebers,

— Hochprazise MaBabnahme mittels Magnetmesssystem,

— Kurze Schnittzyklen durch optimierte Verfahrwege des Sdgeaggregates,

— Ausschnittsteuerung zum Anbringen von Ausschnitten an Werkstiicken,

— Automatische Schnitthdheneinstellung,

— Automatischen Besdumeinrichtung fir das vereinfachte Zuschneiden
von Einzelteilen,

— Extreme Laufruhe bei Schnittgeschwindigkeiten von 5 bis 100 m/min,

— ARDIS Schnittoptimierungssoftware,

— Maximale Auflageflachen, massive Konstruktion fiir hochste
Belastungen.




