Plattenzuschnitt 35

Kompakte Plattenaufteilsdage
fiir effizienten Zuschnitt

Die Plattenaufteilsage kappa automatic classic von Format-4 erfillt durch effizienten Plattenzuschnitt bei
attraktivem Preis-Leistungs-Verhéltnis die individuellen Bediirfnisse anspruchsvoller Holzbearbeiter. Im Vergleich
zu Sagen mit gleicher Schnittlange benétigt die kappa zwei Quadratmeter weniger Aufstellflache.

A Kappa automatic classic: fir mehr Produk-
tivitat und Ertrag im Handwerk

) Die Grundausstattung der Plattenauf-
teilsdge kappa automatic classic iiber-
zeugt mit Schnittlingen von 3200 und
4300 mm, zwei beweglichen Beistelltischen
mit Luftkissenfunktion und einer Anpress-
einheit fiir den genauen rechtwinkligen
Schnitt beim Abléngen. Fiir ausrissfreie Er-
gebnisse sorgt die Sdgeeinheit mit Haupt-
und Vorritzaggregat. Die Hauptsdge mit
7,5 kW starkem Motor, 320 mm Sageblatt-
durchmesser und 68 mm Sigeblattiiberstand
wird unterstiitzt von einem separaten Vor-
ritzaggregat mit 150 mm Durchmesser und
Einstellméglichkeiten bei laufender Sége.

Optimierter Sdgewagen mit hoher Lauf-
ruhe Die Fithrung des Sdgewagens mit
Haupt- und Vorritzsigeaggregat erfolgt
auf einem gehirteten, geschliffenen Rund-
wellenfithrungssystem. Fiir hohe Laufruhe
des Sidgewagens bei Vorschubgeschwindig-
keiten von 1 bis 40 m/min sorgt der prazise
Antrieb tiber Zahnrad und Zahnstangensys-

tem. Gleichbleibende Schnittqualitit unab-
héngig vom Werkstiickmaterial ist so stets
garantiert. Die Schnittrichtung gegen den
Anschlag sichert eine hohe Prizision bei
rechtwinkligen Zuschnitten.

Rollenbahn und Werkstiicktransport
Pneumatisch gesteuert, gewahrleisten mas-
sive Spannzangen aus Stahl das sichere und
beschidigungsfreie Klemmen von Platten-
paketen (Offnungshéhe 80 mm) und ein-
zelnen, kleinen Plattenmaterialien. Die Rol-
lenbahn unterstiitzt den Plattentransport
des Materialschiebers und garantiert so ein
prazises Zufiihren des Plattenmateriales zur
Schnittlinie. Der Materialschieber aus mas-
sivem Stahl wird beidseitig gefithrt und ist
mit einem Magnetmessbandsystem ausge-
stattet. In Kombination mit einem prézisen

< Touchscreen-
Bedienpult mit
15"-Bildschirm
(Bilder: Format-4)

Servomotor und den soliden Spannzangen
wird eine hohe Wiederholgenauigkeit er-
reicht. Die Anpressvorrichtung mit Laufrol-
le driickt das Werkstiick an den Winkelan-
schlag und sorgt fiir einen exakten 90°-Win-
kel (fiir Werkstiickbreiten 50 bis 1200 mm).

Neues Bedienpult und Format-4-Soft-
ware - alles aus einer Hand Die Steu-
erung erfolgt intuitiv, schnell und einfach
am 15“-Touchscreen. Das iibersichtliche
Bedienpult fiigt sich harmonisch in das Ma-
schinen-Gesamtdesign ein und gewahrleis-
tet ergonomisches, ermiidungsfreies Arbei-
ten. Neben Ardis als modular aufgebauter
Schnittoptimierungssoftware unterstiitzt die
unkompliziert bedienbare Format-4-Soft-
ware das prézise Arbeiten mit hoher Pro-

duktivitat. » www.format-4.com
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