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| { Uwagal! Przy odbiorze urzqdzenie nalezy doktadnie sprawdzi¢! W przypadku stwierdzenia uszkodzen
* powstatych w wyniku transportu lub braku ktérej$ z czesci, nalezy bezzwlocznie powiadomi¢ spedytora
oraz sporzqdzi¢ protokét. Ponadto nalezy natychmiast powiadomi¢ dostawce!

| é Przed uruchomieniem urzgdzenia ze wzgledéw bezpieczenstwa nalezy doktadnie zapoznaé sie
z instrukcjg obstugi. Instrukcja stanowi integralng czes$é urzadzenia, dlatego tez nalezy jg przechowywaé
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1 Dane ogélne
1.1 Objasnienie symboli
Wazne wskazdwki dotyczqce bezpieczenstwa sg zachowaé szczegdlng ostrozno$é, aby unikngé wypad-
oznaczone symbolami. ku, narazenia zdrowia i zycia ludzkiego oraz powstania

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé wszystkich wska- szkéd materialnych.
zéwek dotyczqgceych bezpieczenstwa pracy. Nalezy

| é Uwagal! Niebezpieczenstwo obrazen lub utraty zycia!
Symbol ten wskazuje na niebezpieczenstwo powstania uszczerbku na zdrowiu, urazéw, trwatych obrazen
ciata lub utraty zycia w przypadku nieprzestrzegania odpowiednich wskazéwek!

| é Uwaga! Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Symbol ten informuje uzytkownika o zagrozeniach zwigzanych z prgdem elektrycznym! W razie nieprzestrze-
gania wskazéwek dotyczqgcych bezpieczenstwa istnieje ryzyko wystgpienia powaznych obrazen lub nawet
utraty zycia. Wszelkie prace zwigzane z elekirycznoéciq moze wykonywaé wyltqgcznie wykwalifikowany
elektryk!

| { Uwagal Ryzyko wystgpienia szkod materialnych!
* Symbolem tym oznaczono wskazéwki, ktérych nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do uszkodzenia,
niewlasciwego dziatania lub awarii urzgdzenia.

Wskazéwka:
Przestrzeganie wskazéwek i informacji oznaczonych tym symbolem umozliwia wydajng i bezawaryjng prace
urzgdzenia.

o

1.2 Informacje dotyczqce instrukeji obstugi

W instrukeji obstugi opisano prawidtowq i bezpieczng ze zrozumieniem! Instrukcja ta jest czesciq urzqdzenia
eksploatacje urzgdzenia. Nalezy przestrzegaé i powinna znajdowaé sie zawsze w jego poblizu, w
wszystkich wskazéwek oraz przepiséw bezpieczerstwa dostepnym miejscu. Instrukcje nalezy przekazaé wraz z
obowigzujgcych w danym kraju. urzqgdzeniem kolejnym uzytkownikom.

Przed uzyciem urzqdzenia nalezy doktadnie zapoznaé
sie z instrukcjq, a w szczegdlnoici z rozdziatem
dotyczqcym zasad bezpieczenstwa. Tekst nalezy czytaé

1.3 Prawa autorskie

Informacje zawarte w instrukcji nalezy traktowaé jako Zabrania sie takze wszelkiego rodzaju rozpowszechnia-
poufne. Instrukcja jest przeznaczona wytgcznie dla nia w jakiejkolwiek formie - réwniez fragmentéw tekstu
osdb, ktére pracujg z urzgdzeniem lub w jego poblizu. oraz przekazywania tresci instrukcji bez pisemnej zgody
Wszystkie dane, teksty, rysunki, ilustracje i prezentacje producenta.

sq chronione prawem autorskim oraz podlegajg prawu Postepowanie niezgodne z powyzszymi zasadami stano-
wtasnosci przemystowej. Kazde naruszenie tych praw wi podstawe do wyptacenia odszkodowania. Zastrzega
podlega karze. sie mozliwo$é¢ wysuwania dalszych roszczen. Zastrze-

gamy sobie mozliwoéé skorzystania z wszelkich praw
ochrony wiasnosci przemystowe;.
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1.4 Zakres odpowiedzialnosci i gwarancja

Wszystkie dane i wskazéwki podane w niniejszej instruk-
cji obstugi zostaty opracowane z uwzglednieniem
obowigzujqcych przepiséw, aktualnego poziomu
zaawansowania techniki oraz naszych wieloletnich
dos$wiadczen. Przed rozpoczeciem wszelkich prac

przy urzqdzeniu lub w jego poblizu nalezy doktadnie
zapoznaé sie z instrukejg! Producent nie ponosi
odpowiedzialnoéci za szkody i uszkodzenia powstate w
wyniku nieprzestrzegania instrukeji obstugi. Opisy teksto-
we i rysunki nie muszq byé zgodne z zakresem dostawy.

1.5 Deklaracja gwarancyjna
Okresy gwarancji okreélajq przepisy obowigzujgce

w danym kraju i mozna je znalez¢ na stronie www.
felder-group.com.

1.6 Czesci zamienne

Rysunki i diagramy nie sq w skali 1:1. W przypadku
zamébwienia wersji specjalnych, dodatkowych opcji lub
zmian technicznych w urzqdzeniu rzeczywisty zakres
dostawy moze odbiegaé od podanych

w niniejszej instrukcji danych i wskazéwek. W razie
pytan prosimy o kontakt z producentem. Producent
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian techni-
cznych w urzqdzeniu majqcych na celu jego ulepszenie.

| 1 Uwaga! Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych!

Uzywanie niewtasciwych lub wadliwych czeéci zamiennych moze doprowadzi¢ do

uszkodzeniaq, nieprawidtowego dziatania lub catkowitego zepsucia urzgdzenia.

W razie uzycia nieautoryzowanych czeéci zamiennych
wygasajq wszelkie prawa w zakresie gwarancji, ser-
wisu, odszkodowania oraz wszelka odpowiedzialno$é
cywilna producenta, jego petnomocnikéw, sprzedawcéw

i przedstawicieli.
Nalezy uzywa¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych
producenta.

| e
zamiennych, dotgczonym do maszyny.

1.7 Utylizacja

Wskazéwka: Oryginalne czeéci zamienne dopuszczone do stosowania podano w oddzielnym katalogu czesci

| é Uwaga! Ztom elektroniczny, czesci elekironiczne, smary i inne materialy pomocnicze sqg odpadami specjalny-
mi i mogq by¢ utylizowane wylqcznie przez specjalistyczne firmy!

W przypadku utylizacji maszyny po uptywie ok-

resu jej uzytkowania wszystkie czeéci sktadowe

nalezy posortowaé wedtug klas materiatowych, aby
umozliwi¢ ich ponowne wykorzystanie lub odpowiednie
ztomowanie. Maszyna wykonana jest ze stali, dlatego
tez moze zosta¢ tatwo podzielona na czesci.

Ten materiat konstrukeyjny mozna tatwo zutylizowag,

poniewaz nie stanowi zadnego zagrozenia dla
$rodowiska i dla bezpieczeristwa personelu. Po-

dczas utylizacji odpadéw nalezy przestrzegaé
miedzynarodowych przepiséw i norm obowigzujgcych
w danym kraju oraz wszystkich norm w zakresie ochrony
$rodowiska.
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2 Bezpieczenstwo

Urzqdzenie wyprodukowano zgodnie z obowigzujgcymi
i ogdlnie przyjetymi zasadami techniki i uznano za bez
pieczne w eksploatacii.

Moggq jednak pojawi¢ sie zagrozenia, jezeli urzgdzenie
bedzie obstugiwane przez niewykwalifikowany perso-
nel, w sposéb nieodpowiedni lub niezgodny z przez
naczeniem. W rozdziale ,Bezpieczenstwo” przed-
stawiono ogdlnie najwazniejsze aspekty dotyczqce
bezpieczenhstwa oséb oraz bezpiecznej i bezawaryjnej

pracy urzqdzenia.

Dodatkowo kolejne rozdziaty instrukeji zawierajq
konkretne wskazéwki stuzqce zapobieganiu
niebezpieczehnstwom. Na urzqdzeniu znajdujq sie takze
piktogramy, tabliczki i opisy, na kiére nalezy zwracaé
uwage. Nie wolno ich usuwaé i nalezy je utrzymywaé w
dobrym stanie.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uwagal! Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych!

Obrébka innych materiatéw niz drewno jest dozwolona wylqgcznie za pisemng zgodq producenta.

Bezpieczenistwo pracy zapewnia sie tylko w przypadku uzytkowania urzgdzenia zgodnie z jego przeznacze-

niem.

Opisana w tej instrukeji maszyna stuzy wytqcznie do
obrébki drewna lub podobnych skrawalnych materiatéw.

Do nich nalezq wszystkie ptyty, ktérych sktad bazuje

na drewnie (np. sklejka, OSB, MDF, ptyty widrowe itp.),
takze jeéli sq one pokryte jednostronnie lub dwustron-
nie bagdz tez ich krawedzie powleczone sq warstwg
tworzywa sztucznego lub metali lekkich. Kolejnym
materiatem jest karton, naturalny rég oraz wszystkie nie
odksztatcajqce sie tworzywa sztuczne (duroplasty i ter-
moplasty) pod warunkiem, ze podczas ich skrawania nie
powstajq zadne ryzyka w odniesieniu do pytéw, wiréw
lub termicznych produktéw rozktadu.

Informacii tych nalezy zasiegnqé z odpowiedniej karty
charakterystyki.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza
sie takze zachowanie warunkéw eksploatacii i przestrze-
ganie zaleceh podanych w instrukeji obstugi.

Urzgdzenie mozna uzytkowaé jedynie z oryginalnymi
czeéciami i akcesoriami pochodzgcymi od producenta.

| é Uwaga! Stosowanie urzgdzenia w sposéb wykraczajgcy poza jego przeznaczenie lub odmienny od orygi-
nalnego uzycia jest niedozwolone i bedzie uwazane za niezgodne z przeznaczeniem. Wyklucza sie wszelkie
roszczenia przeciwko producentowi lub jego petnomocnikom z tytutu szkéd wynikajacych z niezgodnego
z przeznaczeniem uzytkowania urzgdzenia. Za wszelkie szkody wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania

urzgdzenia odpowiada wyltgcznie uzytkownik.

2.2 Tre$¢ instrukeji obstugi

Kazda osoba, ktérej zlecono prace przy urzqdzeniu,
musi uprzednio zapoznaé sie z instrukejq obstugi.
Dotyczy to takze oséb, ktére pracowaty juz na takim lub
podobnym urzqdzeniu bqgdz zostaty przeszkolone przez
producenta.

Znajomos¢ instrukeji obstugi jest jednym z warunkéw
ochrony personelu przed zagrozeniami oraz bezpiecz

nej i bezawaryjnej eksploataciji urzqdzenia. Zaleca sie,
aby wiasciciel zgdat od personelu udokumentowania
wtasnorecznym podpisem zapoznania sie z treécig
instrukeii obstugi.
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2.3 Zmiany i przebudowa urzgdzenia

Aby wyeliminowaé niebezpieczerstwa oraz zapewnié
optymalng wydajno$é urzqdzenia, nie wolno
dokonywaé w nim zadnych zmian bez wyraznej zgody
producenta.

Znajdujgce sie na urzqdzeniu piktogramy, tabliczki i na-

2.4 Odpowiedzialnos¢ uzytkownika

Instrukcja obstugi musi znajdowaé sie w poblizu
urzqdzenia, w miejscu dostepnym dla obstugujacego je
personelu. Urzqgdzenie mozna uzytkowaé tylko wtedy,
gdy jego stan techniczny jest dobry, a eksploatacja
bezpieczna. Przed kazdym uruchomieniem urzqgdzenia
nalezy sprawdzié, czy nie ma widocznych uszkodzen.
Nalezy $cisle stosowaé sie do zalecen podanych w in-
strukeji obstugil

Oprécz wskazdwek bezpieczenstwa i zalecen podanych
w niniejszej instrukcji obstugi nalezy takze przestrzegaé
lokalnych i ogélnie obowigzujqcych przepiséw BHP oraz

2.5 Wymogi w stosunku do personelu

Przy obstudze urzqdzenia moze pracowaé tylko
upowazniony i wykwalifikowany personel. Personel musi
by¢ przeszkolony w zakresie funkcjonowania urzgdzenia
i wystepujgcych zagrozen. Za wykwalifikowany perso-
nel uwaza sie takie osoby, kiére potrafiq wykorzystaé
swoje wyksztatcenie, wiedze i doswiadczenie do

oceny wykonywanych prac i przewidywania ewentu-
alnych zagrozen. Jezeli personel nie posiada takich
umiejetnosci, nalezy go przeszkoli¢. Nalezy jednoznacz-
nie okreéli¢ i egzekwowaé odpowiedzialno$¢ za prace z
urzgdzeniem i w jego poblizu (instalacja, obstuga, kons-
erwacja, naprawy). Przy obstudze urzqdzenia powinny
pracowad tylko takie osoby, po ktérych mozemy sie
spodziewaé, ze bedq rzetelnie wykonywaé swojq prace.

2.6 Bezpieczenstwo pracy

Przestrzegajqc wskazdwek bezpieczenstwa zawartych
w instrukeji obstugi, mozna zapobiec uszkodzeniom
urzqdzenia i obrazeniom fizycznym, na ktére narazeni
sq pracownicy. Nieprzestrzeganie wskazéwek moze
doprowadzi¢ do zagrozenia zdrowia i zycia ludzi lub
uszkodzenia albo zniszczenia urzqdzenia. W razie

pisy nalezy utrzymywaé w nalezytym stanie (czytelnym)
i nie wolno ich usuwaé. Uszkodzone lub nieczytelne pik-
togramy, tabliczki i opisy nalezy niezwlocznie wymienié.

przepiséw w zakresie ochrony $rodowiska.

Uzytkownik urzqdzenia i upowazniony przez niego do
uzytkowania urzgdzenia personel jest odpowiedzialny
za bezawaryjne dziatanie i jednoznaczne przydzielenie
odpowiedzialnoéci za instalacje, obstuge, konserwacije

i czyszczenie urzqdzenia. Urzgdzenie, narzedzia i akce-
soria nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

Zabronione sq takie metody pracy, ktére mogq mieé
negatywny wptyw na bezpieczeristwo ludzi, srodowiska
lub urzgdzenia. Osoby pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekéw wptywajqcych na ograniczenie
mozliwosci reakcji nie mogq pracowaé z urzqdzeniem
i w jego poblizu. Przy doborze personelu do obstugi
urzqdzenia nalezy przestrzegaé obowiqzujgeych
przepiséw dotyczqcych wieku i kwalifikacji. Ope-
rator musi dopilnowaé, aby nieupowaznione osoby
przebywaty w bezpiecznej odlegtoéci od urzqdzenia.
Personel jest takze zobowigzany do natychmiastowego
zgtaszania wiaicicielowi zmian majgcych wptyw na
bezpieczenstwo.

nieprzestrzegania wskazéwek bezpieczerstwa i zalecen
podanych w instrukeji oraz odpowiednich lokalnych

i ogdlnie obowiqzujgcych przepiséw BHP producent

i jego przedstawiciele nie ponoszqg odpowiedzialnosci
cywilnej ani odszkodowawczej za ewentualne szkody.
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2.7 Srodki ochrony osobistej

Podczas pracy z urzgdzeniem oraz w jego poblizu nalezy przestrzegaé nastepujqcych zakazéw:

Pracownicy pracujqcy przy maszynie majgcy diugie wlosy muszq je koniecznie zabezpieczy¢ siatkq!

Zakaz uzywania rekawic!

Podczas pracy z urzqdzeniem nalezy nosié:

Odziez robocza
Odziez roboczq sciéle przylegajacg do ciata (o matej wytrzymatoéci na rozrywanie, bez szerokich
rekawoéw).

Obuwie ochronne
Do ochrony stép przed ciezkimi, spadajgcymi przedmiotami i poélizgiem, jezeli posadzka nie jest
antyposlizgowa.

Stuchawki ochronne
Chronigce stuch przed uszkodzeniem.

Gogle ochronne
Obowigzkowo nosi¢ nalezy okulary ochronne

2.8 Potencjalne zagrozenia ze strony urzqdzenia

| e Wskazéwka: Podczas obrébki mogq powstawa iskry.
Sprawdzi¢, czy element obrabiany nie zawiera ciat obcych, np. gwozdzi, $rub itd., kiére mogtyby
wplynagé na obrébke.

Urzgdzenie zostato poddane analizie zagrozer. Oparta  Jednakze istniejq potencjalne zagrozenial!

na niej konstrukcja i wykonanie urzqdzenia sq zgodne Urzqdzenie pracuje pod wysokim napieciem.
z aktualnym poziomem techniki.

W przypadku zastosowania zgodnego z

przeznaczeniem urzqdzenie jest bezpieczne.

| é Uwaga! Niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym!
Prad elekiryczny moze spowodowaé ciezkie obrazenia. W razie uszkodzenia izolacji lub innych komponentéw
istnieje niebezpieczenstwo utraty zycia wskutek porazenia prgdem elektrycznym.

® Przed rozpoczeciem konserwacji, czyszczenia lub na-  ®  Nie nalezy usuwaé zabezpieczen ani dokonywaé
prawy nalezy wytqczyé urzqdzenie i zabezpieczyé zmian, ktére mogtyby spowodowaé ich wytgczenie.
je przed ponownym wtgczeniem.

® Podczas prac przy instalacii elekirycznej nalezy
odfqczyé urzqdzenie od zrédta zasilania.
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2.9 Ryzyka sladowe

| é Uwagal! Niebezpieczenstwo urazu!
Mimo przestrzegania wszystkich przepiséw bezpieczenstwa wystepuja nastepujace rodzaje ryzyka
$ladowego:

Ogélne wskazéwki bezpieczenstwa:

Niebezpieczernistwo powstania ran cietych, szczegélnie podczas wymiany narzedzi.
Niebezpieczerstwo skaleczenia przez odrzucane elementy i ich czedci (np. seki, uciete kawatki).
Niebezpieczerstwo urazu w wyniku uderzenia zwrotnego obrabianego przedmiotu.
Niebezpieczerstwo uszkodzenia stuchu.

Zapylenie jest grozne dla zdrowia - szczegélnie podczas obrébki twardych gatunkéw drewna.
Niebezpieczerstwo zmiazdzenia, ucigcia, zaczepienia, pochwycenia, uderzenia.

2.10 Mozliwe do przewidzenia uzycie nieprawidtowe

i Wskazéwka:
Podane przyktady maja na celu uwrazliwienie na niebezpieczenstwa; nie jest to zestawienie kompletne,
w zwigzku z czym nie stanowi podstawy prawne;j.

Ta informacja ma jednak umozliwi¢ uzytkownikowi lepsze oszacowanie zagrozen i ryzyka.

Ogélne wskazéwki bezpieczenstwa:
e Nieprzestrzeganie instrukciji eksploatacii.
e Eksploatacja maszyny pomimo braku kompletnej/przettumaczonej na jezyk kraju uzytkowania instrukcji obstugi.
¢ Odktadanie przedmiotéw lub narzedzi na powierzchnie roboczq.
Luzno lezqce czesci i narzedzia to potencjalna przyczyna wypadkéw.
e Stosowanie systemu narzedzi niekompatybilnego z materiatem lub maszyng.
W maszynie mocowaé jedynie dozwolone (dopuszczone| narzedzia
e Stosowanie przerobionych systeméw modutéw i narzedzi.
Stosowaé wytqcznie oryginalne narzedzia producenta
® Montaz czeéci zamiennych/stosowanie akcesoriéw i $rodkéw eksploatacyjnych, ktére nie zostaty zaaprobowane przez produ-
centa.
Nalezy uzywaé tylko oryginalnych czesci zamiennych producenta.
e Zmiany i przebudowa urzqdzenia.
e Obchodzenie lub modyfikowanie mechanizméw zabezpieczajqeych.

W trakcie pracy:

® Obrébka zbyt duzych lub zbyt cigzkich elementéw.

® Obrébka bardzo matych elementéw bez zastosowania $rodkéw pomocniczych.
Przygotowaé przyrzqdy pomocnicze do obrébki: Patrz rozdziat >Obstuga<

® Obrébka nieodpowiednich materiatéw, np. stali.

® Obrébka elementéw, ktére nie zostaty (dostatecznie) zamocowane.

® Obrébka elementéw w trybie wspétbieznym.
(Kierunek posuwu zgodny z kierunkiem obrotu narzedzia.)

e Eksploatacja maszyny bez wymaganych mechanizméw zabezpieczajgeych.
Skontrolowaé, czy wszystkie urzqdzenia ochronne sq nalezycie umieszczone.

o Celowe lub lekkomyslne wykonywanie innych czynnoici w obrebie maszyny podczas jej pracy.

W przypadku prac konserwacyjnych przy kazdym z agregatéw:
¢ Powierzanie prac serwisowych nieprzeszkolonym lub nieautoryzowanym pracownikom.
® Nieprzestrzeganie zalecer konserwacyjnych.
Patrz rozdziat >Utrzymanie sprawnosci - Plan konserwacji<
o Lekcewazenie $ladéw zuzycia i uszkodzenia.

11
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3 Deklaracja zgodnosci WE

EG-Deklaracja zgodnosci
zgodnie z dyrektywg maszynowq 2006/42/EG

Niniejszym o$wiadczamy, ze nizej wymieniona maszyna w wersji, w jakiej zostata wprowadzona do obrotu, spetnia
podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z nastepujgcymi dyrektywami WE (patrz tabela)
pod wzgledem projektu, konstrukgji i typu.

Producent: Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Nazwa produktu: Pita tasmowa

Produktu: HAMMER

Typ: N2-38 / N3800 / N4400

Zostaty zastosowane nastepujqce dyrektywy UE: 2006/42/EC
2014/30/EU

Zastosowane normy zharmonizowane: EN ISO 1807-1: 2013

EN 60204-1: 2018
EN I1SO 12100: 2010

Badanie prototypu zostato wykonane przez: CEPROM® S.A.
Product Certification Body

NB 1802
Str.Fanténele f.n
RO-440237 Satu Mare

Zgodnos¢ z dyrektywg maszynowq UE potwierdza: EG-Swiadectwo badan prototypu WE Nr 212-ET-12021

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest wazna wytqgcznie po umieszczeniu znaku CE na urzgdzeniu.

Wszelkie przerdbki lub zmiany w urzgdzeniu dokonane bez naszej pisemnej zgody skutkujq natychmiastowq utratg
waznosci deklaracii.

Osoba podpisujgca niniejszq deklaracje jest o
petnomocnikiem odpowiedzialnym za zestawienie lwrrr”, %/
dokumentacji technicznej. //

Hall in Tirol, 21.01.2021 Prof. h.c. Ing. Johann Georg Felder
CEO FELDER KG
KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA


DBF_Typenbez
DBF_harm.Norm
DBF_harm.Norm
DBF_harm.Norm

Pita tasmowa
N2-38 / N3800 / N4400

Deklaracja zgodnosci

Hammer.
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Pita tasmowa

N2-38 / N3800 / N4400
Dane techniczne
4 Dane techniczne
4.1 Wymiary i ciezar

Maszyna (dt. x szer. x wys.) N2-38 / N3800 | N4400
Wymiary ogélne 829 x 800 x

454 x 650 x

1750 mm 1865 mm

| Wymiary z opakowaniem 640 x 780 x
390 x 660 x
1820 mm 1900 mm
| Waga netto 150 kg 170 kg

Pilarka tasmowa N2-38 / N3800 | N4400
Wysokoé¢ cigcia 310 mm 310 mm
Szeroko$é ciecia maks. 360 mm 420 mm
-||-Przyktadnica réwnolegta 320 mm 377 mm
Dtugos¢ pity tadmowej 3556 mm 3980 mm
Szeroko$¢ pity tamowe; 6-20 mm 6-25mm
Predko$¢ przesuwu pity tasmowej | 15,6 m/sek 15,4 m/sek
Srednica kota napedowego 380 mm 440 mm
Wymiary stotu 400 x 510 mm 420 x 575 mm
Przechyt stotu -5° do +45° -10°do +45°

Rys. 4-1: Wymiary ogélne

4.2 Emisja hatasu

Podane wartoéci emisji nie sq wartoéciami dla stanowiska
pracy. Mimo zwigzku wystepujgcego miedzy poziomami
emisji i imisji, nie mozna na tej podstawie wyciggaé wi-
arygodnych wnioskéw co do koniecznosci zastosowania
dodatkowych $rodkéw ostroznosci.

Czynniki, ktére majq istotny wptyw na aktualny po-

ziom imisji na stanowisku pracy, obejmujq czas
oddziatywania, specyfike pomieszczenia pracy i inne

wplywy z otoczenia.

zagrozenia.

Dopuszczalne wartoéci dla stanowiska pracy mogg
zmieniaé sie w zaleznosci od kraju. Informacja ta po-
winna jednak umozliwié uzytkownikowi lepszg ocene

W zaleznoéci od miejsca ustawienia i innych specyfi-

cznych warunkéw rzeczywiste wartosci emisji hatasu

mogq rézni¢ sie od podanych o maks. 4 db (A)

Typ LAeq LW (A) Lpc
N2-38 / N3800 | 84,5 dB (A) 93,7 dB (A) 2,3 mW <130 dB (A)
N4400 84,7 dB (A) 97,1 dB (A) 5,1 mW <130 dB (A)




Pita tasmowa
N2-38 / N3800 / N4400

Dane techniczne

Hammer.

4.3 Warunki uzytkowania i magazynowania

Temperatura pracy/pomieszczenia

+10 do +40 °C

Temperatura magazynowania

-10do +50 °C

4.4 Przylqcze elekiryczne/Silnik napedowy

Rzeczywiste wartoéci nalezy odczytaé z tabliczki znamionowe;.

Przylqcze elektryczne

Napiecie sieciowe wg tabliczki identyfikacyjnej

+10%

Zabezpieczenie

patrz schemat

Kabel zasilajacy (HOZRN-F)

3G1,5 mm2/ 4Gx1,5 mm?2

Charakterystyka wyzwalania C

Silnik napedowy N2-38 Silnik jednofazowy Silnik tréjfazowy
Napiecie 1x 230V 3x 400 V
Czestotliwosé 50 Hz 50 Hz
Stopien ochrony IP 54 IP 54

Moc silnika $6-40 %) 1,5 kW 1,5 kW
Silnik napedowy N 3800 Silnik jednofazowy Silnik tréjfazowy
Napiecie 1x 230V 3x 400 V
Czestotliwosé 50/60 Hz 50/60 Hz
Stopien ochrony IP 54 IP 54

Moc silnika $6-40 %) 1,5 kw 1,5 kw
Silnik napedowy N 4400 Silnik jednofazowy Silnik tréjfazowy
Napiecie 1x 230V 3x 400 V
Czestotliwosé 50/60 Hz 50/60 Hz
Stopier ochrony IP 54 IP 54

Moc silnika $6-40 %) 2,5 kW 2,5 kW

*) S6 = Praca okresowa diugotrwata z przerywanymi obcigzeniami; 40% = wzgledny czas wiqgczenia

15
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4.5 Odcigg

| é Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu! Przewody do odciggéw muszq by¢ trudnozapalne i przewodzqgce prad!
Nalezy uzywaé wytgcznie oryginalnych wezy do odciggéw Hammer!

| o Wskazéwka: Zasadniczo kaida obrabiarka w trakcie pracy powinna byé wyposazona w odcigg. W akcesori-
ach dostepne jest gniazdo wiykowe z automatykg opéznionego wlgczania urzgdzenia odciggowego.

Obrabiarka musi zostaé podigczona do instalacji
odciggowe|. Parametry przytqczeniowe i pozycja
kréécdw - patrz ilustracja.

Predko$é przeptywu powietrza w miejscu podtgczenia
musi wynosi¢ co najmniej 20 m/s dla materiatéw o
wilgotnosci ponizej 12 %.

Do odciggu widréw z bardziej wilgotnych materiatéw
(powyzej 12 %) predko$é powietrza musi wynosié
25-28 m/s.

Uzywane mogq by¢ wytqcznie trudnozapalne weze
odciggowe wg normy DIN 4102 B1, ktére spetniajg
wymogi obowigzujgcych przepiséw bezpieczerstwa.

Kréciec odciggu-& 120 mm

Predko$¢ przeptywu powietrza 20 m/s
Rys. 4-2: Krciec przylqczeniowy podciénienie min. 773 Pa
@ Kréciec przylgczeniowy 120 mm Strumieri objefosci min. 814 m*/h
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5. Czesci sktadowe

5.1 Rysunek pogladowy

Rys. 5-1: Rysunek pogladowy

@ Podstawa maszyny
Gérne koto napedowe
(2 P
Dolne koto napedowe
© p
Wznoszqca sie czeéé pity tadmowej
pity |
@ Opadajgca czeié pity taimowej
@ Gorny prowadnik pity tasmowej
@ Dolna prowadnik pity tasmowej (Opcja za doptatq)
© Regulacja wysokosci prowadnicy pity
© st6t podnosny
@ Drzwiczki do kota napedowego
@ Regulowana na wysokosé ostona
@ Wkiadka w stole
@® Przykladnica wzdhuzna

@ Bieg pity tasmowej - Pokretto regulacyine i rgczka
zaciskowa

@B Koto zaciskowe - Regulacja wysokosci prowadnicy
pity

@ Pokretto do naprezania pity tasmowej

@ Przyktadnica kgtowa (Akcesoria)

@® Wziemik do kontroli naprezenia tasmy

@ Wigcznik

@ Koto zaciskowe - na drzwiach ostaniajgeych koto
napedowe

@ Kréciec odciggu

@ Przechyt stotu

(Pokretto regulacyjne i raczka zaciskowa)
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5.2 Tabliczka znamionowa

Felder KG

KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info @felder-group.com
+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130

TYPE : UK
NR.: Code: c CcA
V: PH: HZ: A:

KW:

Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.:

Rys. 5-2: Tabliczka znamionowa

5.3 Hamulec automatyczny

Na tabliczce znamionowej znajdujq sie nastepujqce
informacije:

Informacje o producencie
Typ

Nr maszyny

Napiecie

liczba faz

Czestotliwosé

Moc

Natezenie prqdu

Rok produkcji

Dane techniczne silnika

| é Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu!

W przypadku zaktécen w dostawie energii elekirycznej, hamulec elekiryczny nie zadziata. Z tego
wzledu narzedzie nie moze zostaé zatrzymane w przeciggu 10 s.
W tym wypadku maszyna zatrzyma sie bez wyhamowania!

Maszyna jest wyposazona w hamulec automatyczny.
Jest to bezobstugowy hamulec statoprgdowy. Wszystkie
niezbedne ustawienia wykonano fabrycznie.

5.4 Uktad hamulcowy - USA-Wersja

Rys. 5-3: Hamulec nozny

W razie ewentualnych probleméw lub nieprawidtowego
dziatania prosimy zwréci¢ sie do punktu serwisowego
firmy Felder KG.

Maszyna jest wyposazona w hamulec mechaniczny,
gwarantujgcy zatrzymanie wszystkich ruchomych czeéci
w ciqggu 10 sekund po wytgczeniu.

Szczeki hamulcowe hamulca sqg elementami
zuzywajqcymi sie, dlatego tez nalezy je regularnie
kontrolowaé¢, a w razie koniecznosci wymieni¢, aby
zagwarantowaé okreslony przepisami czas hamowania.

W razie ewentualnych probleméw lub nieprawidtowego
dziatania prosimy zwréci¢ sie do punktu serwisowego
firmy Felder KG.

@ Hamulec nozny
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6 Ustawienie i instalacja

6.1 Zasady bezpieczenstwa

| é Uwaga! Niebezpieczenistwo skaleczenia: Nieprawidtowe ustawienie i instalacja moze doprowadzi¢ do wy-
padku i szkéd materialnych. Dlatego tez prace mogq by¢ wykonywane wytqcznie przez upowazniony, przesz-
kolony i znajqgcy zasade dziatania maszyny personel z zachowaniem przepiséw BHP.

e Zadbaé o odpowiednio duzq przestrzen. Zwracaé nowisku pracy. Luzno lezqce czeici i narzedzia to
uwage na wystarczajqce odstepy w stosunku do potencjalne zrédta wypadkéw.
sgsiadujqcych obrabiarek, do $cian lub innych, na * Zainstalowa¢ zgodnie z przepisami i sprawdzié pod
state zamontowanych przedmiotéw. wzgledem dziatania instalacje bezpieczenstwa.

e Zwracaé uwage na porzqdek i czystoéé na sta-

| é Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu! Niekompletna lub zle funkcjonujgca maszyna moze doprowadzié¢ do pow-
stania szkéd materialnych i obrazen. Urzqdzenie wolno montowa¢ i instalowaé tylko wtedy, gdy jego stan (i
stan jego podzespotéw) nie budzi zastrzezen.

| Uwaga! Niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym!
g P P P ryczny
Prace przy urzgdzeniach elekirycznych mogg wykonywaé tylko wykwalifikowani elektrycy przestrzegajacy
przepisow BHP.

| { Uwagal Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych!
Urzgdzenie powinno pracowaé w temperaturze od +10 do +40°C. W przeciwnym razie moze doj$¢ do usz-
kodzenia tozysk!

6.2 Wymogi dotyczqce miejsca ustawienia

| { Uwagal Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych!
* Urzgdzenie nie moze by¢ stosowane na zewngtrz, a jedynie w suchych, zabezpieczonych przed zamarzaniem
pomieszczeniach.

| é Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu!
Maszyne, narzedzia, akcesoria itp. przechowywaé w miejscach niedostepnych dla dzieci - niebezpieczenstwo
zranienia!
Weze odciggowe i przewody elekiryczne powinny byé zabezpieczone, aby nie stwarzaly niebezpieczenstwa
potkniecia sie.

e Temperatura pracy/pomieszczenia: +10 do +40 °C  Podtoga wokét maszyny musi byé réwna, dobrze za-
e Odpowiednia wytrzymatos¢ i no$nosé powierzchni konserwowana, uprzatnigta z innych przedmiotéw i od-
roboczej paddw, takich jak widry i odciete fragmenty drewna.

e Odpowiednie o$wietlenie stanowiska pracy

e Odpowiednie odstepy lub odgrodzenie od
sqsiednich stanowisk pracy
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6.3 Ustawienie

6.3.1 Montaz stotu roboczego

ﬂ

Rys. 6-1: Stét roboczy

Aby zamontowaé stét robocz nalezy usungé wktadke
i kotek unieruchmiajqcy.

Stét nalezy przetozy¢ przez tasme i przymocowaé
do maszyny érubami z tbem szeéciokgtnym i
podktadkami zwyktymi.

Zatozy¢ wkadke i kotek unieruchamiajqcy.

@ kotek unieruchamiajgey
@ Wkiadka stotu i wktadka
© Podkiadki

O Sruba

6.3.2 Ustawianie kgta prostego ogranicznika koricowego przy stole roboczym

Rys. 6-2: Ogranicznik krarcowy

6.3.3 Przyktadnia réwnolegta

N

T\ =

Rys. 6-3: Przyktadnia réwnolegfa

Odtqgczanie maszyny od pradu.

Zwolni¢ dzwignie zaciskowq.

Przechyli¢ stét roboczy, aby opart sie o $rube ograni-
cznika.

Za pomocq kgtownika 90 stopni nastawi¢ doktadny
kat.

Jezeli w pozycji wyjsciowej nie ma kqta prostego,
nalezy odpowiednio wyregulowa¢ $rube ogranicz-
nika.

Sprawdzi¢ kgt 90 stopni w stanie zaci$nigtym.

@ Stst roboczy
@ D:wignia zaciskowa

© Sruba oporowa

Przymocowaé prowadnice ogranicznika nakretkg do
stotu maszyny.

Nasungé wstepnie zamontowang przyktadnice na
prowadnice.

@ Nokretka
@ Prowadnica
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6.3.4 Ustawienie i wypoziomowanie maszyny

| ! Uwaga! Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych! Nie wolno podnosi¢ maszyny za stét, rame wycig-
* gu ani za pokretta.

Rys. é-4: Transport za pomocq urzadzenia transportowego

Maszyna moze by¢ transportowana za pomocq dzwigu,
wézka widtowego, wézka paletowego albo urzqgdzenia
transportowego.

Ze wzgleddw transportowo-technicznych urzqdzenie jest
dostarczane w stanie cze$ciowo zdemontowanym.

Wskazéwka:
Urzgdzenie transportowe i uchwyt do podnoszenia
(opcja) umozliwiajg tatwy transport maszyny.

Akcesoria Nr art.:
Zestaw jezdny dla obrabiarki - 503-142
uchwyt z mocowaniem - 510-149

i Wskazéwka:

W plycie podstawy maszyny znajdujq sie 4 otwory gwintowane, w kiére nalezy wkreci¢ sruby

poziomujgce dostarczone wraz z maszyng

Rys. 6-5: Mocowanie do posadzki

@ Sruby
Sruba regulacyjna
9 Yl

© Nokretka kontrujgea

Prawidfowe i racjonalne ustawienie maszyny wymaga
przestrzegania nastepujqcych punktéw:

e Aby zapewnié precyzyjnq i rbwnomierng prace mas-
zyny, nalezy jq wypoziomowaé za pomocq poziomi-
cy.

* W przypadku nieréwnej posadzki wypoziomowa¢
maszyne przy pomocy $rub regulacyjnych lub
podktaddw.

* W celu zapewnienia optymalnej stateczno$ci mas-
zyny nalezy jg przykreci¢ do posadzki $rubami
M12. Sruby nie mogq byé przykrecone zbyt mocno,
poniewaz mogtoby to spowodowaé zwiekszenie
wibracji. Zaleca sie podtozyé miedzy maszyne a
posadzke materiat tumigey wibracje.

® Maszyna powinna byé ustawiona tak, aby nie
wystepowato wzmacnianie wibracji i hatasu.

e Sprawdzié, czy oéwietlenie stanowiska pracy jest
prawidtowe.

e Jezeli maszyna ma by¢ ustawiona miedzy innymi
maszynami, to odlegtoé¢ od innych maszyn powinna
wynie$é co najmniej 80 cm, aby w przypadku ciecia
szerszych elementéw nie dochodzito do kolizji i aby
mozliwe byto uzywanie przyrzqdéw pomocniczych,
takich jak koziotki rolkowe i dodatkowe stoty.
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Ustawienie i instalacja

6.4 Przylqcze elekiryczne

A

Uwaga! Niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym!
Wszelkie prace zwigzane z elekirycznoscig moze wykonywaé wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

Uwagal! Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych!
Przed podtqczeniem do prgdu poréwnaé dane z tabliczki znamionowej z parametrami sieci elekirycznei.
Podiqczy¢ tylko wiedy, gdy dane te sq zgodne.

| o Wskazéwka: Bez wyraznej zgody serwisu firmy FELDER nie mozna otwieraé skrzynki rozdzielczej. W przeciw-
1 nym razie nastgpi uniewaznienie gwarangji.
| { Uwagal Uszkodzenia ciata i szkody materialne!
W celu ochrony przed porazeniem prgdem elekirycznym, maszyna musi by¢ zabezpieczona przez operatora
za pomocq urzqdzenia zabezpieczajgcego (wytqceznik réznicowo-pradowy i/lub zabezpieczenie nadpradowe).
Wymiarowanie wartosci pradu dla zabezpieczenia nadpradowego i wytqgcznika réznicowo-pragdowego mozna
(np.) pobraé ze schematu.
Nalezy przestrzegaé czaséw wylqgczania zgodnie z normg EN 60204-1.
Kontrola impedanciji petli zwarcia oraz przydatnosci zabezpieczenia nadmiarowo-pragdowego musi sie odby¢ w
miejscu ustawienia obrabiarki!
Wymogi dotyczqce przylqczy elekirycznych
* Urzqdzenie nalezy uziemi¢ przewodem ochronnym.
®  Wahania napigcia sieciowego mogq wynosi¢
maks. £10 %
e Szafa sterownicza musi mie¢ wytqgcznik (DIN VDE 0641).
Liczba biegunéw: 3 (dla silnika tréjfazowego)
® Maszyna moze pracowaé tylko w sieci TN (z uziemionym
przewodem zerowym). (tylko 3x400V)
- ® Zabezpieczenie/Kabel zasilajqcy:
patrz ,Dane techniczne”
®  Przewdd zasilajgcy musi by¢ zabezpieczony przed uszkod-
Rys. 1-12: Kierunek obrotéw silnika zeniem (np. rurka pancerna).

1. Podtgczy¢ wtyczke do sieci elekirycznej.

e Kabel nalezy utozyé¢ tak, aby nie byt pozaginany,
narazony na przetarcie i nie stwarzat niebezpieczenstwa

Wihqczyé na krétko maszyne. potkniecia.

2
3. Sprawdzié kierunek obrotéw silnika.
4

W razie koniecznoéci zmiany kierunku obrotéw nale-
zy zamieni¢ 2 fazy w kablu zasilajgcym.

1

Wskazéwka: Kabel maszyny jest dostarczany z otwartq koncéwka, tzn. bez wiyczki.

Po stronie klienta lezy wyposazenie kabla elektrycznego maszyny w przeznaczong do zasilania wtyczke, kiéra
spetnia wymogi lokalnych przepiséw.

Zrodio zasilania musi mie¢ odpowiednie gniazdo (w przypadku silnika tréjfazowego CEE).
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7 Obstuga

7.1 Zasady bezpieczenstwa

A

Uwaga: Niebezpieczenstwo skaleczenia: Nieprawidtowa obstuga moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen
i szkéd materialnych. Dlatego tez prace mogg by¢ wykonywane wylqgcznie przez upowazniony, przeszkolony

i znajgcy zasade dziatania maszyny personel z zachowaniem przepiséw BHP.

Przed rozpoczeciem pracy:

Przed ustawieniem i montazem maszyny sprawdzié
czy maszyna jest kompletna i sprawna technicznie.
Zadbaé o odpowiednio duzq przestrzen.

Zwracaé uwage na porzqdek i czystoéé na stanowis-
ku pracy. Luzno lezqce czeéci i narzedzia to poten-
cialne zrédta wypadkéw.

Skontroluj czy wszystkie ostony sq prawidtowo za-
montowane.

Wszelkie prace nastawcze, jak i wymiana narzedzi
musi odbywaé sie tylko przy wytqgczonej obrabiarce.
W obrabiarce nalezy zaktadaé¢ tylko wtasciwe (do-
zwolone do uzytku) narzedzia.

Zainstalowaé i sprawdzi¢ czy jest odciqg.

Obrabiaé¢ tylko takie elementy, kiére mozna
bezpiecznie potozy¢ i prowadzié.

Sprawdzié, czy element obrabiany nie ma ciat ob-
cych np. gwozdzi, $rub itd.

Obrabianie diugich elementéw mozliwe jest dzigki
stosownym powierzchnig do potozenia (np. stoliki
przedtuzajqce, rolki podporowe).

Uwazaé na prawidtowy kierunek obrotéw danego
agregatu.

Mieé przygotowane elementy pomocnicze do obréb-
ki krotkich i waskich elementéw.

Sprawdzi¢ czy przy maszynie w trakcie jej wigczania
nie ma innych oséb.

W trakcie pracy:

Przy zmianie narzedzi najpierw wytqczyé maszyne i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

Nie wytqcza¢ zabezpieczen.

Nie przecigzaj obrabiarkil Ona pracuje wydaijniej i
bezpieczniej w podanym zakresie mocy.

Podczas pracy przy maszynie nalezy przestrzegaé
nastepujacych zakazéw:

Zakaz pracy przy maszynie z dtugimi wlosami bez
siatki.
Zakaz uzywania rekawiczek!

Podczas pracy przy maszynie nalezy nosi¢:

Odziez roboczq $cisle przylegajacq do ciata (o
matej wytrzymatosci na rozrywanie, bez szerokich
rekawdw, obrgczek i innych ozdéb).

Obuwie ochronne chronigce stopy przed cigzkimi,
spadajgcymi przedmiotami i poslizgiem, jezeli po-
sadzka nie jest antyposlizgowa.

Nauszniki przeciwhatasowe w celu ochrony stuchu
Chronigce stuch przed uszkodzeniem.

Uwagal! Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych!

Urzgdzenie powinno pracowaé w temperaturze od +10 do +40°C. W przeciwnym razie moze doj$¢ do

uszkodzenia tozysk!

Niezgodne uzytkowanie, jak ciecie zbyt matych promieni lub za duzy nacisk przy cieciu, moze za sprawq
tarcia prowadzi¢ do powstawania iskier przy prowadnikach tasmy pity.

W celu unikniecia iskrzenia sig, zaleca sie systematyczne stosowanie sroda poslizgowego z nr art.:

10.0.010 (przez spryskiwanie prowadnikéw).
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7.2 Dobér i konserwacja pit tasmowych

i Dobér szerokosci i typu pity tasmowej zalezy od cietego materiatu i rodzaiju cieciar:

*  Waskie pity sq przeznaczone do cigé krzywych i okragtych, natomiast szerokie do cigé prostych.
* W przypadku drewna twardego nalezy uzywaé pit o matych zebach, natomiast do drewna

migkkiego - pit o duzych zebach.

Stosowaé mozna nastepujqgce pity tasmowe:

200 v @
QI: 150

100

40

N2-38 / N3800 - Dtugosé pity taémowej: 3556 mm

10 15 20 25

0*‘ ]

Rys. 7-1: Pity tasmowe

@y

@ Szerokos¢ pity
@ Promien ciecia
© Podziatka zebow

4

1

Rys. 7-2: Podziatka

Nr art. Szerokos¢ pity Podziatka zebéw
13.7.3806 6 mm 4,0 mm
13.7.3810 10 mm 6,0 mm
13.7.3815 16 mm 8,0 mm
13.7.3820 20 mm 8,0 mm

N 4400 - Dugo$é pity tasmowej: 3980 mm

Nr art. Szerokos¢ pity Podziatka zebéw
13.7.3406 6 mm 6,0 mm
13.7.3410 10 mm 8,0 mm
13.7.3415 16 mm 8,0 mm
13.7.3420 20 mm 8,0 mm
13.7.3425 25 mm 9,0 mm

W takim przypadku odlegto$¢ miedzy poszczegdlnymi
zebami musi by¢ odpowiednio duza, aby skrawany
materiat mégt byé transportowany i wyrzucany. Jezeli
odstep jest za maty, pita sie nagrzeje i urwie.

Nie uzywaé pit zgietych, naderwanych lub krzywych.

Rozwarcie zebéw przy pile stosowanej do drewna
migkkiego moze wynosié maks. 2 gruboéci pity, a dla
drewna twardego maks. 1,5 grubosci pity.

Jezeli pita taémowa jest tepa, nalezy jq koniecznie
wymieni¢ i odda¢ do specjalistycznego serwisu ostrze-
nia lub zamontowaé nowq.

Zaleca sie uzywaé wytqeznie pit tasmowych wysokiej
jakosci.

Uwaga! Po zakoriczeniu pracy nalezy zwolni¢ naprezenie pity i umiesci¢ na maszynie odpowiednig

tabliczke ostrzegawczg. W ten sposéb chroni sie powierzchnie biezne két napedowych.
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7.3 Wymiana/naprezanie pity tasmowej

1. Maszyne odtgczy¢ od pradu.

2. Zdemontowaé wktadke w stole i kotek
unieruchamiajqcy.
Otworzy¢ drzwiczki dla kota napedowego.

3. Pokretto do naprezania pity tasmowej luzowaé,
obracajgc jg w prawo. Wyciggnaé starq ta$me przez
stét maszyny.

4. Zatozyé nowq pite na oba kota napedowe (zwrécié
uwage na kierunek ciecial).
Poluzowaé rqczke zaciskowq i za pomocq pokretta
nastawi¢ pite: Patrz szkic

5. Preosze obrécié rekq pokretto i sprawdzié, czy taéma
thgca prawidtowo lezy na kotach napedowych i nie
koliduje z zadnymi statymi czesciami maszyny.

6. Zacisngé rqczke zaciskowq.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby skorygowaé pokrettem
naprezenie pity tasmowej. Wartosci odnoszq sie do
jej szerokosci.

@ Kotek unieruchamiajqcy
@ Wkiadka w stole
© Pokretto - Bieg pity tasmowej

O D:wignia zaciskowa

@ Pokretto do naprezania pity tasmowej
@ Podziatka

@ Sruba zabezpieczajgca (wyposazenie specjalne)

Rys. 7-3: Wymiana pity tasmowej

7.4 Przechylanie stotu

Stét roboczy maszyny mozna przechylaé pod kagtem do
-5° (N4400: -10°) do +45°.

Ustawianie kgta:

W celu przechylenia nalezy wyktadke w stole wyjqg,
aby umozliwi¢ swobodny przesuw pity tasmowej przez
stét. Prosze odkrecié¢ $rube zaciskowq dostarczonym
kluczem i przechyli¢ stét pod zgdanym katem, ktéry jest
wskazywany na skali kgtowej. Prosze ponownie silnie
dokrecié¢ $ruby zaciskowe.

Odchylanie -5° lub -10°:
® Odchyli¢ ogranicznik
e Ustawianie kqgta

Rys. 7-4: Odchylanie

@ 5t6t roboczy Aby ustawié stét ponownie w normalnym potozeniu
@ Rgczka zaciskowa nalezy odkrecié¢ $rube ustalajqcq i stét przechylié¢ do
© Dzwignia ogranicznika dla pozycji 0°, a nastepnie zablokowaé go

w tym potfozeniu.
(Ogranicznik przechyli¢ z powrotem)

O Przykiadnica - 0°
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7.5 Ustawianie prowadzenia tasmy
| A Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu!
Ustawien tych nie wolno dokonywaé przy wlgczonej maszynie!
7.5.1 Regulowana na wysokos¢ ostona
Gérna prowadnica pity tadmowej musi by¢ opuszczo-
G\ ( na jak najblizej obrabianego elementu (5-10 mm). W
0O — '@ , o celu ustawienia wysokoéci odkrecié¢ $rube ustalajgcq
—;\‘@ i pokrettem ustawié¢ zqdana wysoko$é. Nastepnie

dokrecié¢ $rube ustalajgceg.

@ Sruby ustalajgee
@ Regulacja wysokosci prowadnicy pity

7.5.2 Prowadnik pity gérne / dét (Opcja przy N2-38)

Rys. 7-5: Rolki prowadzqce

Boczne rolki prowadzgce powinny lekko ocieraé sie o
tasme w celu uzyskania prostego ciecia.

Tylna rolka podpierajgca zapobiega silnemu dociskowi
wstecznemu ta$my podczas ciecia.

Potozenie tych rolek mozna zmienia¢ po odkreceniu $rub
zaciskowych.

Rolki prowadzqce
@ Rolki p q
Rolka podpierajgca
podpieraj
© Sruby zaciskowe

Rys. 7-6: Prowadnica tasmy
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7.5.3 Prowadnik pity - Ogélne wskazéwki

| { Uwagal Ryzyko wystgpienia szkéd materialnych!

Prowadnice pity tasmowej mozna regulowaé dopiero wtedy, gdy poprawnie zostaly ustawione naprezenie
tasmy i bieg tasmy. Prowadnice pily taimowej nalezy ponownie ustawiaé po kazdej wymianie tasmy.

Ponizsze ustawienia nalezy wykonaé doktadnie, by unikngé ewentualnego iskrzenia.

Regulacja bocznych elementéw prowadnicy

Irany A
1. Poluzowaé $rube zaciskowq.

2. Przesunqé prowadnice pity tasmowej na sworzniu
nastawczym.

Boczne elementy prowadnicy muszq przebiegaé
za szafkq brzeszczotu i nie mogq tez stykaé sie z
zebami, nawet pod naciskiem sity skrawania.

3. Dokreci¢ $rube zaciskowq.

Irany B

0 ) 1. Odkreci¢ nakretke radetkowang.
A 2. Odstep wyregulowaé érubg ustawczg.
| Pita powinna lekko dotykaé bocznych rolek

q prowadzqgcych w celu wyeliminowania wibracji i
zapewnienia prostego ciecia.

3. Dokreci¢ nakretke radetkowanq.

2\
/4R

@ Sruba ustalajgea

@ Sworzei nastawczy
© Noakretka radetkowana
O Sruba regulacyjna

Rys. 7-6.1: Regulacja bocznych elementéw prowadnicy

Regulacja prowadnicy tylnej

1. Poluzowaé $rube zaciskowq.
2. Przesungé prowadnice tylng.

Wyregulowaé prowadnice tylng réwnolegle do
powierzchni bocznej pity taémowej, z niewielkim
odstepem.

3. Dokreci¢ $rube zaciskowq.

@ Sruba ustalajgea
Rys. 7-6.2: Regulacja prowadhicy tylnej 9 Prowadnica tylna
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7.6 Wigczanie / Wylqgczanie

| A Uwaga: Niebezpieczenstwo zranienia sie¢ wynikajgce z niewystarczajgcego przygotowanial
Maszyne wolno wlgczy¢ tylko wtedy, gdy spetnione sq niezbedne warunki i poczynione odpowiednie
przygotowania do wykonania danych czynnoici. Dlatego przed wigczeniem nalezy doktadnie zapoznaé
sie z opisami ustawienia, zbrojenia i obstugi maszyny (w odpowiednich rozdziatach).

| | Uwaga! Maszyna nie moze by¢ wigczona jesli drzwiczki boczne sq otwarte i zostanie automatycznie
wylgczona podczas pracy jesli zostang otworzone. (dotyczy tylko maszyn w wersiji CE!)

Pilarka tadmowa wyposazona jest we wiqcznik/
wytacznik.

Zielony przycisk:
Wiqgczy¢ maszyne.

Czerwony przycisk:
Wyltqczyé maszyne.

\ » ] "'5, wyposazenie specjalne: Dodatkowy wytqcznik
S bezpieczenstwa

@ Wigcznik
@ Dodatkowy wytgcznik bezpieczenstwa

Rys. 7-7: Wylqcznik

7.7 Techniki pracy

7.7.1 Ciecie wzdluz narysowanej linii

\ Inne techniki nie sq przewidziane do stosowania na tej
maszynie, a tym samym nie sq dozwolone.

Przesuwad ciety element do przodu ze statg predkoéciq i
statym dociskiem, bez docisku bocznego. Nie przerywaé
ciecia i nie ciggnag¢ elementu wstecz. Przy cieciu dugich
elementéw nalezy uzywaé odpowiednich przystawek lub
koziotkéw rolkowych.

Rys. 7-8: Ciecie wzdfuzne
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7.7.2 Ciecie elementéw okraglych w kierunku poprzecznym

Aby zapobiec obrotowi elementu podczas ciecia nalezy
uzywaé odpowiedniego przyrzadu o minimalnych wymia-
rach wg rys. 11.

Rys. 7-9: Ciecie okraglych elementéw
7.7.3 Ciecie elementéw na sztorc

W celu zapewnienia prawidtowego prowadzenia ele-
mentu nalezy uzywaé pomocniczego ogranicznika o
minimalnych wymiarach.

Rys. 7-10: Pomocniczy ogranicznik

7.7 4 Ciecie wzdtuzne elementéw waskich lub cienkich z przyktadnicg poprzeczng

Aby zwiekszyé odlegtoéé rak od pity, nalezy uzywaé
kotka do posuwania wg rys. 12.

@ Drgzek do przesuwania

Rys. 7-11: Drgzek do przesuwania
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7.7.5 Ciecia pod kagtem

Uzywaé przyrzqdu pomocniczego przedstawionego na
ilustracii.

Rys. 7-12: Ciecia pod kqtem

7.7.6 Ciecia kotowe

Uzywaé przyrzgdu pomocniczego przedstawionego na
ilustracii.

Akcesoria Nr art.:
01.1.300

Rys. 7-13: Ciecia kotowe

7.7.7 Rozcinanie po przekginej elementéw prostokgtnych

Uzywaé przyrzgdu pomocniczego przedstawionego na
ilustracii.

Rys. 7-14: Rozcinanie
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Utrzymanie sprawnosci

8 Utrzymanie sprawnosci

8.1 Zasady bezpieczenstwa

| é Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu! Nieprawidtowe ustawienie i uzbrojenie maszyny moze doprowadzi¢
do powstania szkéd materialnych lub utraty zdrowia lub zycia. Dlatego tez prace te moze wykonywaé
wylgcznie upowazniony, przeszkolony personel znajgcy zasade dziatania urzgdzenia i przestrzegajacy

przepisow BHP.

® Przed rozpoczeciem pracy nalezy urzqgdzenie
wylgczy¢ i zabezpieczyé przed ponownym
wigczeniem

e Sprawdzi¢, czy urzqdzenie jest kompletne i
sprawne.

e Zadbaé o wystarczajqcq przestrzeh zapewniajgcg

swobode ruchéw.

e Zwracaé uwage na porzqdek i czysto$é na
stanowisku pracy Luzno lezqce czeéci i narzedzia to
potencjalna przyczyna wypadkéw.

e Zamontowaé ostony bezpieczeristwa zgodnie z
wytycznymi i skontrolowaé poprawno$éé ich
dziatania.

| A Uwaga! Niebezpieczenstwo porazenia prgdem elekirycznym! Prace przy urzqdzeniach elekirycznych
mogq wykonywaé tylko wykwalifikowani elekirycy przestrzegajacy przepiséw BHP.

8.2 Napinanie/wymiana paska napedowego

Wraz z uptywem czasu moc przenoszona przez pas
napedowy moze ulec obnizeniu. W takim przypadku
naciqg pasa napedowego nalezy podregulowaé albo

[ 1M

H},

Rys. 8-1: Pasek klinowy

@ Noakretka
@ Sruba napinajgea

go wymienié. Jezeli podczas comiesigcznej kontroli
zostang wykryte pekniecia lub boczne naciecia, pasek
wymaga wymiany.

Po pierwszych godzinach pracy nalezy skontrolowaé
naciqg pasa napedowego, poniewaz wykazuje on ten-
dencje do rozciggania sie.

W celu kontroli naciggu pasa napedowego na $rodku
nacisngé go do wewnatrz sitq 3-4 kg.

Odchylenie pasa powinno wéwczas wynie$é nie wiecej,
niz 5-6 mm.

Podregulowaé nacigg paska napedowego:

1. Poluzowaé nakretki.

2. Napigé pasek za pomocq $ruby napinajqcej.
3. Dokrecié nakretki.

Wazne jest, aby pas napedowy byt zawsze prawidto-
wo naciggniety, poniewaz zbyt luzne pasy powodujg
spadek mocy napedowej i skutecznoéci hamowania,
natomiast pasy za bardzo naciggniete prowadzg do
nadmiernego przegrzania.

| Uwaga! Ryzyko wystgpienia szkod materialnych! Nie nacigga¢ nadmiernie paska napedowego. Srube

naprezajqcq dokrecié tylko tak, aby zapewni¢ prawidtowe przenoszenie mocy.
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8.3 Wymieni¢ gumowq oktadzine na kotach

Rys. 8-2: Wymiana gumowej powierzchni bieznej gérnego kota
napedowego

8.4 Czyszczenie i smarowanie

Whetrze maszyny nalezy regularnie czyscié
odkurzaczem ze ztogdw pytu oraz nalezy usuwaé
pozostatoéci zywicy z powierzchni bieznych. tozyska
két napedowych sq uszczelnione i nie trzeba ich
smarowacd.

Nie ma koniecznosci smarowania jakichkolwiek
czeéci maszyny, poniewaz unoszqcy sie pyt drzewny
natychmiast osadzi sie na nasmarowanej i naoliwionej
powierzchni, co moze doprowadzi¢ do pogorszenia

8.5 Kierunek ciecia i réwnolegtos¢

Rys. 8-3: Kierunek cigcia i réwnolegtosé

Usilnie zaleca sie aby te czynnoéé wykonat specjalista
lub sam producent.

Demontaz tarczy pilarki Patrz rozdziat: Wymiana/

naprezanie pity ta$mowej

1. Usungé starg oktadzine.

2. Nowq oktadzing obtozy¢ koto od spodu i
zamocowaé. (ew. tgcznik kabli)

3. Oktadzine nasunqgé na koto od géry.

4. Usung¢é mocowanie.

5. Kilka razy obréci¢ recznie i sprawdzi¢, czy pas jest
dobrze zatozony.

@ tqgcznik kabli

sie whasciwosci $lizgowych np. podczas prowadzenia
arkusza lub jednostki napinania tasmy. Prosze
regularnie kontrolowaé czysto$é powierzchni két
napedowych, w szczegdlnosci po cieciu materiatéw
zawierajgcych zywice lub ptyt widrowych. Powierzchnie
biezne nalezy czysci¢ wytgcznie przy zatrzymanej
maszynie zwracajqc przy tym uwage, aby nie uszkodzi¢
powierzchni biezne;.

Jezeli cigcie za pomocq przyktadnicy wzdtuznej nie jest

réwnolegte, moze to mie¢ nastepujqce przyczyny:

* Nieprawidtowy szlif lub rozwarcie zebéw pity tasmowe;j

¢ Niedostateczne naprezenie pity tasmowej

¢ Nieprawidtowe ustawienie przyktadnicy wzdtuznej w
stosunku do pity tasmowe;.

Ustawianie szyny przyktadnicy (liniat):

1. Poluzowaé przeciwnakretki.

2. W razie potrzeby skorygowaé potozenia za pomocq
nakretek.

3. dociggnagé nakretki kontrujgce.

@ Przeciwnakretki
@ Nokretka regulacyjna
© Prowadnica szynowa
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8.6 Instalacje zabezpieczajgce - Sprawdzi¢ skutecznosé

Wskazéwka: Maszyna jest wlgczona tylko wiedy, gdy wylqcznik krancowy znajdujacy sie w korpusie mas-
zyny jest uruchomiony przez blokade: Ostona przesuwna lub Zamknieta pokrywa

°

1
W razie ewentualnych probleméw lub nieprawidtowego dziatania prosimy zwréci¢ sie do punktu serwiso-
wego firmy FELDER KG.

Krancowy wytacznik bezpieczenstwa - Pokrywa

1. Przygotowanie maszyny do pracy.

2. Maszyne wytqczyé i zabezpieczyé przed
wiqczeniem.

\

A1)

3. Otworzy¢ drzwiczki dla kota napedowego
(2] (Koto zaciskowe - na drzwiach ostaniajgcych koto
napedowe)

. Sprawdzi¢ skutecznos¢:
Obrabiarki nie mozna wigczyé (Otwarta pokrywal
Maszyna jest wigczona tylko wtedy, gdy wytgcznik
krafcowy znajdujgcy sie w korpusie maszyny jest
uruchomiony przez blokade (Zamknieta pokrywa)

~

Ay, 1)

Rys. 8-4: Kraicowy wyltacznik bezpieczenstwa
@ Pokrywa (na drzwiach ostaniajgeych koto napedowe)
@ Koto zaciskowe

© Kraicowy wylqgcznik bezpieczenstwa

O Blokada
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9 Usterki

9.1 Zasady bezpieczenstwa

| A Uwagal! Niebezpieczenstwo skaleczenia: Nieprawidiowe usuwanie usterek moze byé przyczyng wypadku
lub szkéd materialnych. Dlatego tez prace mogq byé wykonywane wylqcznie przez upowazniony, przesz-
kolony i znajgcy zasade dziatania maszyny personel z zachowaniem przepiséw BHP.

| A Uwaga! Niebezpieczenistwo porazenia pradem elektrycznym: Prace przy urzqdzeniach elekirycznych
mogq by¢ wykonywane wylqcznie przez wykwalifikowanych elekirykéw z zachowaniem przepiséw BHP.

9.2 Postepowanie w razie usterki

Ogélne zasady:

* W przypadku usterek, ktére stanowig bezposrednie wigczeniem.
zagrozenie dla ludzi, $rodkéw materialnych lub ® Poinformowa¢ o usterce osobe zwierzchnig.
obiektéw, maszyne nalezy natychmiast wytqczy¢é za ~ ©  Upowazniony personel posiadajgcy odpowied-
pomocq przycisku bezpieczenstwa. nie kwalifikacje powinien zdiagnozowaé usterke,

¢ Dodatkowo maszyne nalezy odcigé od zasilania znalez¢ jej przyczyne, a nastepnie usungé.

elektrycznego i zabezpieczyé przed ponownym

9.3 Postepowanie po usunieciu usterki

| A Uwaga! Niebezpieczenstwo skaleczenia!

Przed wlqgczeniem maszyny sprawdzié¢ czy:

e usterka zostata do konca i prawidfowo usunieta

e wszystkie zabezpieczenia zostaty zainstalowane i
dziatajg prawidtowo

e w strefie niebezpiecznej nie ma ludzi
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9.4 Usterki, ich przyczyny i usuwanie

Usterka

Przyczyny i usuwanie

Maszyna sie nie wigcza

Wytqcznik kraficowy przerywa obwéd elekiryczny
= Sprawdzi¢ czy drzwi boczne sq dobrze zamkniete

Aktywowany wytqgcznik awaryjny
=Odblokowa¢ wytqcznik awaryjny

Piszczenie przy rozruchu

Zbyt stabe naprezenie (paska napedowego)
= Podregulowaé nacigg paska napedowego

Ciecia nie sq proste

Sprawdzi¢ ostroéé i rozwarcie zgbdw pity

Sprawdzi¢ ustawienie przyktadnicy wzdtuznej

Pita tamowa jest naderwana przy
nasadzie pojedynczych zebdw

Nieodpowiednia ostrzenie i ciggte przegrzewanie lub niewtasciwy rozwar-
cie zebdw pity

Grubo$¢ pity taémowej jest za duza w stosunku do $rednicy kota napedowe-
go

Oktadziny kota napedowego sq uszkodzone lub zabrudzone

Brak zbieznosci két napedowych
= Skotaktuj sie z technikiem serwisu

Pita tadmowa peka na grzbiecie

Za szybki posuw lub za duza sita podczas cigcia

Wadliwy spaw
= Wymiana pity ta§mowej

Tylna rolka podpierajgca do prowadzenia pity tasmowej jest uszkodzona

Maszyna zatrzymuije sie z pitq
tasmowq zablokowang w obrabia-
nym elemencie

Zatrzyma¢ silnik i zwolnié hamulec. Rozszerzy¢ szczeling ciecia za pomocg
klina i usung¢ element. Przed ponownym zatgczeniem sprawdzié stan i pozy-
cje pity tadmowej na kotach napedowych

Pita tasmowa przesuwa sie do
przodu i z powrotem

Taéma nie zbiega sie w miejscu zgrzewania
= Wymiana pity tadmowej

Po rozpoczeciu ciecia pita
tasmowa $lizga sie do tytu

Pita tadmowa jest tepa lub nie nadaije sie do ciecia danego materiatu lub
oktadzina két napedowych jest zniszczona

10 Schematy ideowe / Czesci zamienne

Uwaga! Dotgczone schematy elekiryczne przeznaczone sq do korzystania przez wyszkolonych
elekirykéw lub autoryzowanych serwisantéw technicznych producenta. Dotgczenie ich w zadnym

wypadku nie uprawnia do manipulacji przy czesciach elektrycznych lub do zmian funkeji.

o

Wskazéwka: Oryginalne czesci zamienne dopuszczone do stosowania podano w oddzielnym katalogu czesci
zamiennych, dotgczonym do maszyny.
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